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Plattenautfteilsage
Poria.
SAgt Zuschnitte wirtschaftlich,
schnell, prazise,
und diagonal.




Die neue Generation:

Porta-Plattenaus

oanfhon

tellsage

mit Diagonal-Zuschnit.

Die Eniwicklung
Plattenaufteilségen von
anThon sind weltweit dort zu
finden, wo hoher Durchsatz,
préziser Plattenzuschnitt und
zukunftssichere Wirtschatt-
lichkeit entscheidende For-
derungen sind. anThon zdahlt
mit zu den ersten Unterneh-
men, die Plattenaufteilanlta-
gen entwickelt und gefertigt
haben. Heute gelien diese
Anlagen in aller Welt viel-
fach als Vorbild, weil
anThon, neben der Qualitét
und der Zuverldssigkeit stets
mit zu den Pionieren ftr
wegweisende Weiterent-
wicklungen gehort.
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Die Porta-
Diagon«l-Sdge
Plattenaufteilséigen séigen
léngs und quer. MuBten Dia-
gonal-Schnitte ausgefuhrt
werden, war das ohne zeit-
raubende Schwerstarbeit
auf gesonderten Sdgen nicht
moglich. Das hat jetzt ein
Ende. Mit der Porta-Diagonal
kdédnnen jetzt auch Winkel-
schnitte in beliebiger Zahl
und in allen Winkeln vor-

genommen werden.

Der neue Drehkranz cuf
dem Portal der Quersége
fGhrt Gber eine 3-Achsen-
Steuerung das Sageaggre-
gat so, daB Winkelschnitte
jeder gewunschien Art mog-
lich sind. Damit wird der
Zuschnitt far viele Anwender
erheblich einfacher, schnel-
ler und entscheidend kosten-

gunstiger.

, Die Bedienung
Alles auf einen Blick erfassen
| und alles mit (mdglichst ein-
i fachen) Handgriffen steuern.
Diese Forderung hat anThon

beispielhaft geldst. Der

- Bediener kann sich voll auf
die Maschine und die Bedie-
nungs-Handgriffe konzentrie-

ren. Dazu gehdrt auch, dal

der Bediener den Arbeitsab-
| lauf wahlweise per Auto-

matik, per manueller Steue-
rung oder sowohl als auch

= steuern kann, ohne daB der

Zuschnitistapel per Hand
bewegt werden mufl. So

Das Ergebnis

Plattenzuschnitte mit der
Porta zeichnen sich durch
Vorteile aus, die, — Platte fur
Platte — rechenbar sind:

@ wirtschaftliches Aufteilen

durch prézise Technik und

hohe Leistung

@ problemlose Weiterverar-
beitung durch exakte
Zuschnitte

wird ein schnelles und ermu-
dungsfreies Arbeiten
gewdhrleistet. Die Bedie-
nung wird dartber hinaus
durch die frei programmier-
bare Siemens-Simatic Steue-
rung automatisiert und somit
betriebssicherer. Programm-
wiederholung. Zuschnittopti-
mierung und vieles mehr
gehdren bei anThon zum
normalen Know-how-Stan-
dard. Der Zuschnitt-Opt{| -
rungsrechner kann an die
Maschine angeschlossen
werden.

® cinfache, elekironische
Maschinensteusrung,
auch mit Bildschirmsteue-
ung

@® Schnitthéhen bis 200 mm
durch gro3dimensionierte
Ségemotoren

® schneller Plattentransport
und einfache -ausrichtung
durch Riemen- oder Rol-
lenbahnen, automatische
Ausrichtung in Lé&ngs- und
Querrichtung.




Die Sage

Die Porta ,.Diagonal” ist eine
Plr»naufteilsdge, die sich
di..h typische anThon-Vor-
teile auszeichnet. Die kon-
struktive Reife dieser Sage
garantiert ein Uberlegenes
Arbeiten.

Variabel ausbaubar und an
alle Betriebsbedingungen
anzupassen, bis zum vollau-
tomatischen Arbeitsablautf,
Stabile, Uberdimensionierte
Profile garantieren Verwin-
dungssteifigkeit, auch bei
uberdurchschnittlicher Bela-
stung.

Stufenlose Regelung fur den
Vorschubantrieb durch
Gleichstrommotor. Das
garantiert schnelles, exaktes,
auf das jeweilige Material
angepahtes Sagen.

Der exakie Paralellauf des
Sageportals wird durch die
c:s{' ')onfeleichlaufwelle und

die beiden Zahnstangen
garantiert. Damit ist ein Ver-
winkeln des S&dgeblattes
ausgeschlossen.

Saubere Schnitte durch
Anpassung der Sdgeblatt-
Schnitigeschwindigkeit an
das zu schneidende Material
durch Riemenantrieb.
Schneiden von Plattensta-
peln bis zu 200 mm.

Einfaches Material-handling B

durch die anhebbaren Rie-
menrollen oder Rollenbah-
nen.

Vermeidung von Verschnitt
durch schnelles und exaktes
Fixieren des gesamten Plat-
tenstapels durch Seitenaus-
richter, Nachschieber, Nie-
derhdlter efc.

Bequemes und einfaches
Steuern der Maschine durch

das Ubersichtliche Steuerpult, §

das frei aufgestellt werden
kann.

Zusdatzausrustungen

Drehkranz-Aggregat fur Dia-
gonal-Sageschnitte,
Abstapeleinrichtungen
Positionierschieber fur jede
Bunt- und Kopfstuckauftei-
lung,

Nachrustbarkeit mit Frds-und
Bohrkdpfen,

frei programmierbare Sie-
mens-Simatic-Steuerung,
individuelle Ausrustung und
Ausstattung je nach Kunden-
wunsch.
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Daten:

Technische

PORTA 100 PORTA 150 PORTA 200
max. DurchlaBhdhe mm 100 150 200
Plattenldnge mm ab 1000 ab 1000 ab 1000
Plattenbreite max. mm 4000 4000 4000
Schnittbreite zwischen zwei Ladngssdgen min. mmm 190 190 190
Schnittbreite Querséige min. mm 100 100 100
Antriebsmotor Léngssage je kW 7.6-15 11-22 15-30
Antriebsmotor Langsséige kW 7.5-15 11-22 15-30
Verstellmotor Langssdage je kKW 0,37 0.37 0,37
GS Vorschubmojor Quersdge kW 0.75 1,1 1,5
GS Vorschubmotor Portal kW 2.2 2.2 3
Antriebsmotor Riemenbahn kW 0.75 0.75 0.75
S&genvorschub max. m/min 32 32 32
Rucklauf max. m/min 32 32 32
Positioniergeschwindigkeit m/min 0.4 0.4 04 )
Werkzeugdrehzahl abhdngig von den zu schneidenden Materialien ( \,
Werkzeugdurchmesser mm 400 500 600 '
Werkzeugbohrung mm 60 60 60
Absaugstutzen je Sége mm 150 150 150
Lufigeschwindigkeit m/s 30 30 30
Luftmenge/Sage m?/s 0,55 0.55 0,55
Druckluftanschluf3 bar 6 6 6
Schnittgenauigkeit mm/m +0,5 + 0,5 +0,5
Positioniergenauigkeit mm +0,5 +05 +0,5

Technische Anderungen,die dem Fortschritt dienen, behalten wir uns vor.

Wir e

nitwickeln, konsiruie

ren und liefern:

Plaitenauiieilségen in allen Ausfiihrungen vom Siapel zum Stapel.
Beschickungs- und Absiapelsysieme fiir sdmiliche Auigaben.

Enisorgungs- und Transporieinrichiungen fiir den cuiomatischen Abiranspori der SGumlinge.

Schwere Hochleisiungs-Schlelimaschinen (700-2600 mm).

Trennbandségen.

Posiformmg Mesch!nen fiir die Mébelindusirie.

Einschubvorrichiungen.
Siapel- und Paketleranlagen.

FeBmaschinen fiir dle Herstellung von Holziéissern.

Anthon GmbH & Co. * Maschinenfabrik

D-24941 = Flensburg ®* Schaferweg 5
Tel: +49 (461) 58 03-0

Fax +49 (461) 58 03-40
info@anthon.de ®* www.anthon.de
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Telefon: 0461/ 58 03-0
Telex: 22 849

Teletex: (17) 46158 58
Telefax: 04 61/ 5803-40

Qualitat seit 1865

Maschinenfabrik

Schéferweg 5
Postfach 1124

D-2390 Flensburg




