Rover 24F T

Centro di lavoro a CNC
CNC-gesteuertes Bearbeitungszentrum
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Centro di favoro studiato
specificatamente per offrire
prestazioni al top. Veloce e preciso
consente di realizzare lavorazioni
complesse in tempi brevi e con
elevata qualita di finitura.

Das Bearbeitungszentrum ist eigens
dazu entwickelt worden, um
Spitzenlejstungen zu bieten. Es ist
schnell und prézise und erlaubt so, in
kurzer Zeit komplexe Bearbeitungen
mit einer hoher Qualitat in der

Endbearbeitung auszufihren. |

VELOCITA E PRECISIONE SENZA CONFRONTI
SCHWINDIGKEIT UND PRAZISION OHNE VERGLEIC
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Il costante successo del marchio
Biesse sui principali mercati
mondiali & rappresentato da un
patrimonio di conoscenze tecniche,
uomini e tecnologie con lo scopo di
ricercare e sviluppare soluzioni
costruttive sempre pill avanzate.

Der konstante Erfolg des
Markenzeichens Biesse auf den
bedeutendsten Weltmarkten wird
durch ein Reichtum an technischem
Wissen, durch Menschen und
Technologien dargestellt, die alle
den Zweck haben, immer
fortschrittlichere
Konstruktionslésungen zu suchen,
zu entwickeln und auszubauen.

PROGETTATA PER RESISTERE ALLE
SOLLECITAZIONI PlU SEVERE

TWICK EN HARTESTEN ANSPRUCHEN
NTWICKELT, UM D ARTESTEN ANSPRUCHEN
tERECHT ZU WERDEN

Rigida...

La quahta dei prodotti Biesse inizia gia dalla fase di
progettazione, dove viene utilizzato un pacchetto CAD per
modellazione solida, in grado di simulare le sollecitazioni
dinamiche generate durante le lavorazioni ed evidenziare le
zone che necessitano di irrigidimento.

..ed affidabile

Un’elevata affidabilita & garantita dalla scelta dei materiali,
della qualita della componentistica e dagli oltre 140 test
interni che le macchine subiscono prima di essere consegnate
al cliente finale.

Steifigkeit...

Die Qualitat der .im se-Produkte beginnt bereits in der
Planungsphase lie solide Struktur und deren Plar nitt
eines CAD- system hat man im Vorfeld alle | f)«.'. hkeiten die
mechanische Beanspruchung wéhrend des Echb triebs der Maschine

zu simulieren und zu verbessern. Aul u!_ se Art und V'/Q:I"SC Konnen
ntuelle V. rkun g \ i tand Airekt ein ) hi

} C L

..und Zuverlassigke

Eine erhohte Zin rrlact r_,“a.v wird durch die Wah! des | aterials, de

n Tests

~hinen vor der lbhercabe an der
cninen vor aer Upergape an aen

Qualitdt der Komponenten und von iiber 140 interne
gewdhrleistet, denen die M:
Endkunden unterzogen werden.
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Zentralschmierung fir die Fithrungen und |

Zuverldssigkeit aller sich bewegenden Teile

v~ /1T RIGIDITA, PRECISIONE E VELOCITA DI
\UVLIl L7 ESECUZIONE
STEIFIGKEIT, PRAZISION UND GESCHWINDIGKEIT
DER ACHSEN

Gli spostamenti sugli assi Xe Y
avvengono a 100 m/1) con
accelerazioni pari a 5 m/sec” che
permettono di raggiungere la velocita
massima in 0,3 secondi: prestazioni
uniche per questa categoria di
macchine. |

La movimentazione in Y avviene tramite
vite a ricircolo di sfere da 32 mm di
diametro. La movimentazione in X &
ottenuta tramite cremagliera rettificata
a denti elicoidali e doppio pignone con
recupero giochi.
Un dispositivo per la lubrificazione
automatica delle guide e delle viti
garantisce I'elevata affidabilita nel
tempo di tutte le parti in movimento.

.' o bl -—q-t’-i

Die Bewegung der Achsen X und Y TET
erfolgen mit 100 m/1’ mit einer
Beschleunigung von 5 m/sec”, die das
Erreichen der Hochstgeschwindigkeit in §
0,3 Sekunden ermdglichen. Diese |
Dynamik ist einzigartig in dieser
Maschinenkategorie.

Der Antrieb der Y-Achse erfolgt mittels
Kugelumlaufspindel mit einem Durchmesser
von 32 mm. Der Antrieb der X- Achse wird
mittels geschliffener Schrigzahnstange und
vorgespannten Doppelritzel durchgefiihrt, |
um hohe Beschleunigungswerte zu |
ermdglichen. Durch eine automatische ||

Kugelumlaufspindel kann so eine erhéhte |

garantiert werden.
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)wer J/ET  MASSIMA CONFIGURABILITA PER
\UVCI £5 OGNI ESIGENZA P_R_Q[‘.s' ITTIVA.

MAXIMALE KONFIGURIERBARKE
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CONFIGURAZIONE 1
KONFIGURATION 1
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D L CONFIGURAZIONI
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Configurazione 1

Pos.A

Elettromandrino 7,5/ 12 kW
Cambio utensile

Revolver 6/7 posizioni

Pos.B

Elettromandrino 7,5/ 12 kW
Unita di fresatura orizzontale
Lama 160 mm 0°-90°

Lama 180 mm 0°-90°

Unita di foratura

Nr. 20 mandrini con Lama
diametro 120 mm

Konfiguration 1

Pos.A

Elektrospindel 7,5/ 12 kW
Werkzeugwechsel

Revolver 6/7 Positionen
Pos.B

Elektrospindel 7,5/ 12 kW
Horizontale Fraseinheit
Ségeaggregat 160 mm O°-90°
Sé&geaggregat 180 mm (0°-90°

Bohreinheit
| 20 Spindel mit Ségeaggregat

Durchmesser 120 mm

Configurazione 2
Pos.A
Elettromandrino
7,57/ 12 kW
Pos.B
Elettromandrino
7,5712 kW
Unita di foratura
Nr. 28 mandrini

Konfiguration 2

Pos.A

Elektrospinde! 7,5/ 12 kW
Pos.B

Elektrospindel 7,5/ 12 kW
Bohreinheit

28 Spindel
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CONFIGURAZIONE 2
KONFIGURATION 2
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)~ jap 7 /ICT  LAVORAZIONI COMPLESSE IN TEMPI BREVI
I'\O\./e 24I_ T SCHNELLE UND KOMPLEXE BEARBEITUNGEN

Una nuova generazione di elettrcmandrini:
- 7,5 raffreddato ad aria
| - - 12 kW raffreddato a liquido
2 Il 4° asse interpolante, installabile anche in un secondo momento, permette
di ruotare aggregati in continuo su 360°.

Eine neue Generation an Elektrospindeln:

- 7,5 kW luftgekiihlt

- 12 kW Flissigkeitsgekiihit

Mit der interpolierenden 4. Achse, die auch zu einem spéteren Zeitpunkt
nachtraglich installiert werden kann, ermdglicht es, die jeweiligen Aggregate
kontinuierlich um 360° zu drehen.

1 www. hoechsmanmn.Ccom




D~ ~v 1) /] CAMBIC UTENSILE RAPIDO ED AFFIDABILE
INCI 241 | | SCHNELLER UND BETRIEBSSICHERER
WERKZEUGWECHSELER

Veloce e capiente. Cambio utensile
in grado di ospitare aggregati ed
utensili di grandi dimensioni
indispensabili per lavorazioni
complesse e grosse asportazioni
(Cambio utensile a revolver a 10

posizioni).

Schnelles Werkzeugwe h-'-'!’udge;..
welches auc r"ﬂq !
Winkelag und | 1)
mit groben Durc ) 8
ist. (Rei iverwerkzeus vechslet ,‘:"‘."

1
LU riatzeri). i

Forare e fresare senza interruzioni
Montato sul carro Z consente il
cambio utensile mentre la
macchina esegue altre operazioni
riducendo i tempi di lavorazione
(Cambio utensile a revolver a 6/7
posizioni).’
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Rover 24FT
VL £Z=1 | | BLOCCAGGIO DEI PEZZI

MAXIMALE FLEXIBILITAT BEIM

CIMNCSDOANNMNETS ; :
EiiNormainivEilv /T ¥r L = 1 VLMD

Moduli vacuum liberamente posizionabili sul
piano di lavoro tradizionale senza I"ausilio di
connessioni dedicate.

Frei auf dem Arbeitstisch positionierbare
Vakuummodule ohne das zusétzliche Schlduche
oder Anschliisse erforderlich sind.
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Mobili in massello
Massivholzmébel

Esecuzione di scale fino a
6 metri in un'unico
posizionamento per

un’elevata precisione.

Posizionamento dei pezzi

facilitato dal proiettore laser

di profili.

Bearbeitung von Treppen

bis zu 6 Metern in einer
einzigen Aufspannung fir
eine erhéhte Prézision. Die
Werkstiickpositionierung ist
durch den Laser-Projektor
von Profilen erleichtert.

www. hoechsmann.com

fl




‘ | LAVORAZIONI NESTING
1 NESTING-BEARBEITUNG

- Massima fiessibilita: produzione su commessa
. - Ottimizzazione degli spazi: tante macchine concentrate in una sola

| - Ottimizzazione dell’impiego di materiale da lavorare: tanti pezzi diversi da un unico foglio
. - Ottimizzazione dei tempi: un’attrezzaggio per tutte le lavorazioni.

| - Maximale Flexibilitit: Auftragsfertigung

| - Raumoptimierung: viele Maschinen in einer Maschine konzentriert

| - Optimierung der Materialverwendung: viele verschiedene Teile aus einer Platte
- Zeitoptimierung: ein Riisten flir all die Bearbeitungen.

Nesting di
elementi del
mobile

Nesting von
Mébel-
elementen

Nesting di f

usti per salotti

1 g = WEN f g AT~ s vs @7 ryy 799
Nestinez von Gesteflen fdr Wohnzimme!
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Rover 24F 1

LAVORAZIONE MATERIALI PLASTICI E
COMPOSITI

BEARBEITUNG YON KUNSTSTOFF UND

e p—p—p— o
Vaci Rl P iMEI WN L INTR s F WP 4 i W
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_ AT LA SICUREZZA SENZA COMPROMESSI
[ L4I’T SICH

ICHERHEIT OHNE KOMPROMISSE

Biesse ha recepito scrupolosamente le indicazion riporiate nella biretliva

Macchine 89/392 relativamente alla sicurezza dell’ambiente di lavoro ed
all’ergonomia dell’operatore.

Biesse hat die in den Maschinenrichtlinie CE-Norm 89/392 aufgefilhrten
Anweisungen in Bezug auf die Sicherheit der Arbeitsumgebung und der
Bedienerergonomie gewissenhaft umgesetzt.

Rover 24FT in allestimento CE
Rover 24 FT in CE-Ausstattung

S XL
(hyy | 5620 | 8850
(e | 5070 | 8300

q
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CAMPO DI LAVORO
K-versione S

X-versione XL

Y

Passaggio pezzo

Corsa asse X-versione S
Corsa asse X-versione XL
Corsa asse Y

Corsa asse Z

Velocita assi X /Y / Z
UNITA DI FORATURA
Mandrini foratura verticale
Mandrini foratura orizzontale
Potenza motore

Diametro Gruppe lama
Potenza motore lama
UNITA DI FRESATURA
Attacchi

Rotazione max |ISO30/HSKF63
Dimensione codole utensile
UNITA FRESATURA
ORIZZONTALE

Rotazione max

UNITA LAMA 0°-90°
Diametro

UNITA LAMA 0°-90°
Diametro

INVERTER

WMAGAZZINI UTENSILI

Posti nei magazzini utensili
Diametro max utensile
Pompa del vucto
DIMENSIONI PER TRASPORTO
versione S

versiane XL

1800

ARBEITSBEREICH

X-Version S

X-Version XL

Y.

Weiksidcknolie (Duichlass)
Achsenhub X-Version S
Achsenhub X-Version XL
Achsenhub Y

Achsenhub Z

X /1Y | Z Achsengeschwindigkeit
BOHREINHEIT
Vertikalbohrspindeln
Harizontalbohrspindeln
Motorleistung

Durchmesser Sigeaggregat
Motorleistung der Sageaggregat
FRASAGGREGAT
Aufnahmesystem

Max. Drehzahl ISO30/HSKF63
Durchmesser des Werkzeugschaftes
HORIZONTALE

FRASAGGREGAT

Max. Drehzahl

SAGEAGGREGAT 0°/90°
Durchmesser

SAGEAGGREGAT 0°/90°
Durchmesser

INVERTER
WERKZEUGMAGAZINE

Plétze in den Werkzeugmagazinen
Max. Werkzeugdurchmesser
Vakuumpumpe
TRANSPORTMABE

Version S

Version XL

M
mim
mim
oy
mimn
mm
Tm
mim
m/min.

mm
m3/h

cm
cm

H=2730

CONF.1
3100
6170
1400

155
3436
6635
1780 1780
250 250

100/100/30

CONF.2

6170
1400
195
3436
6635

14 20

6 8
2.5 1.7
120 120
2.5 25

7.5
ISO 30/ HSK F&3
24,000/ 20.000
b+ 25

3.7

18.000
3.7
180

3
160
11

17 10
160
250/ 500

510 X 220 X 240 (h)
821 X 238 X 244 (h)

inch.
inch,
inch.

b

mnch.
inch.
inch.

inch

feet/min.

n.
Inch.
CFM

feet
feet

|
[(mBm) | 4850 | 8047 |

() | 5620 ’ 8850 ‘

CONF.1 CONF.2
122
243 243
55,1 55,1
0.1 0.1
135.3 135.3

261.2 261,2
70.1 70.1
9.9 9.9

328/328/98
14 20
6 8
3.4 2.3
4.7 4.7
3.4 3.4
10.2

ISO 30/ HSK F63
24.000 / 20.000
0.23+1

5

18.000
5
£
4
6.3
15

17 10
6.3
147 / 295

16.7 X 7.2X 7.9 (h)
269 X7.2X79(h)

5 —
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Rover 24FT & dotata di un potente controllo numerico che unisce alte prestazioni
ad una grande semplicitd d'utilizzo. L'esclusivo sistema Mechatrolink di governo

digitale degli assi garantisce precisione ed affidabilita eliminando le interferenze
tipiche dei sistemi analogici.

Rover 24FT ist mit einer | istung S gen nur | en Steuerung mit Mul
Funktionen ausgestattet. Das e sive System Mechatrolink mit digitaler
Achsensteuerung garantiert Prazision und Zuveriassig da es ( r ane

Interterenzen 2seltigt.

Permette il monitoraggio delia produttivita e la manutenzione
programmata, grazie all’acquisizione automatica dei dati

| relativi alla produzione ed alle ore di lavoro dei componenti
macchina.

sl Statistik

i n il sEcd _ 7% [T RO o H . v, /
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i " iiimasne i ¢ ] el 2111en Vi net C Kc 1%
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NC 500

Controllo humerico dotato di un PC di interfaccia utente con sistema
operativo Windows per garantire la massima semplicita di utilizzo. Questa
soluzione offre una totale connettivita con sistemi di rete reperibili sul
mercato. |l PC viene fornito con 2 anni di garanzia in tutto il mondo e scheda
di rete di serie.

E’ fornito di un’editor assistito per la programmazione parametrica delle
lavorazioni. Integra funzioni Cad per la definizione dei profili e permette
I'importazione di file in formato dxf e cid.

E’ possibile I'utilizzo di un lettore codice a barre per ['attivazione automatica
dei programmi.

= o
N(
o Aor b /
o Po . n 3erst ef 3
an. | of A 1 € ] f
% Der v mit einer w
}jo stzwerkkarte geliefer
o ! amimierung (
— » Cad- onen ie zur Bearbeitung be
~ f . 4 7 e ]
, / ( LInNe
17 i~ht
worrichtungen kann mi
KL e v ine {bermittelt weraen.
réit fur Barcodes zu benutzen, um die Pro

EDLTORSN ASSLETT 1o

.

3 cerla U ®

CAD
b

| vasau naninEBE  PRE |

Foctop M0 wttes o B deata WX Gk B rise o

@

Ambiente e

f

nd Frisen

dijcor per foratura e fresatura

Cad completo di tutte le funzioni di disegno tecnico
CAD mit ait den F inktioner or technischen vick
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Controllo numerico dotato di un PC di interfaccia utente con sistema operativo
Windows per garantire la massima semplicita di utilizzo. Questa soluzione offre
una totale connettivita con sistemi di rete reperibili sul mercato. |l PC viene
fornito con 2 anni di garanzia in tutto il mondo.
La programmazione parametrica di forature, tagli di lama e pantografature
complesse & notevolmente semplificata grazie ad un potente editor grafico a
finestre. La disponibilita del linguaggio 1SO di programmazione garantisce una
completa apertura verso i Cad/Cam esterni.
E’ possibile I'utilizzo di un lettore codice a barre per |'attivazione automatica

Diese numerische Steuerung ist mit einem PC mit dem Betriebssystem Windows als

Bedienerschnittstelle ausgestattet, um einen duferst einfachen Gebrauch zu

garantieren. Diese Ldsung bietet Anschlussmoéglichkeiten an die auf dem Mamt

bekannten Netzwerksystemen. Der PC wird mit einer weltweiten Garantie von 2
Jahren und mit einer serienméBigen Netzwerkkarte geliefert.

Die Parameterprogrammierung von komplexen Bohrungen, Sdgeschnitten und

Frasbearbeitungen wird dank eines /e/stungsféh/gen Graphikeditors mit Fenstertechnik
deutlich vereinfacht. Die Position der Sauger und Spannvorrichtungen kann mi
Hilfe der Maus definiert und direkt an die Maschine dbermittelt werden.

Dadurch, dass die Programmiersprache im 1SO- Format zur Verfligung steht, wird

eine vol/sfand/ge Offnung gegentiber allen externen Cad/Cam- oyofﬂrr‘e ) gewéhrleistet.

NC 1000

dei programmi.
NC 1000

Es ist mdglich, eine Lesegerét fiir Barcodes zu benutzen, um die Programme
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automatisch abzuarbeiter

XNC Compact

Controllo numerico con architettura basata su PC industriale. La tastiera ed
il mouse industriale sono integrati nel pannello operatore.

La programmazione parametrica di forature, tagli di lama e pantografature
complesse & notevolmente semplificata grazie ad un potente editor grafico
a finestre

La disponibilita del linguaggio ISO di programmazione garantisce una
completa apertura verso i Cad/Cam esterni.

E’ possibile I'utilizzo di un lettore codice a barre per I'attivazione automatica
dei programmi.

XNC Compact
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Software per la lavorazione nestlng {Opzionale)
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TELESERVICE E VIDEODIAGNOSI:
SOLUZIONI IN TEMPO REALE

Teleservice e Videodiagnosi offrono la soluzione pil avanzata ed efficiente

per un servizio veloce ed efficace.

Teleservice permette al tecnico di intervenire dalla sede direttamente sul
controllo numerico attraverso una connessione via modem.

11 modulo videodiagnosi, attraverso |'utilizzo di una telecamera, consente di
trasmettere in tempo reale immagini a colori al Service relative alla macchina
o al pezzo da lavorare.

Vantaggi: .

- miglioramento della qualita del servizio.

- eliminazione dei rischi di incomprensione

WWW.hoechsmann.com
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Oggi il gruppo Biesse conta 2069 dipendenti ed una superficie produttiva
di 106.000 metri quadrati in Italia ed Austria.

Fin dalla sua costituzione, avvenuta nel 1969, il Gruppo Biesse si &
contraddistinto sul mercato mondiale per la forte crescita e per la decisa

volonta di divenire un partner globale per leii imprese del setton |n cur opera
‘[e dhlt die Bie e » l I

H- fuktio on 106

|~ pa i

~ F I, it hn I~ -
aurt de ll. I T'KL nervorgenocoen.

Il gruppo Biesse commercializza i propri prodotti attraverso una rete capillare
di 150 rivenditori e 14 filiali localizzati nei mercati maggiormente
industrializzati.

Mediante questa rete Biesse garantisce ai propri clienti, in tutto il mondo,

un’efficiente servizio d| consulenza ed assnstenza post vendita.

Die Biesse Gruppe vertr ajbt ihre Produkte (iber 14 Filialen und ein we [tweites Nel {andlern, die in den hochindu
1wesiedelt sind. S }(mn Bjesc lan K len i [ _lal*r'

lem Verkauf g rantieren

Il gruppo Biesse & strutturato in quattro divisioni ciascuna delle quali si articola in unita produttive dedicate a singole linee
d| prodotto

i .4.,. fet R 1 1

De ST It / O

La DIVISIONE LEGNO sviluppa e produce macchine per I'industria de! mobile e dei serramenti ed offre una gamma di
soluzioni per I'intero ciclo di Iavorazrone mdustrlale del Iegno e dei suoi derlvatl
Die ABTEILUNG Hm Z entwickelt und produziert Maschin y B

LU od crt via . a

1S 'l,“

La DIVISIONE VETRO E MARMO realizza macchine destinate alle aziende di trasformazione del vetro, marmo e
pletre naturali e pili in generale all’industria dell’ arredamento deII ed|I|2|a strutturale e deII automoblle
e ABTEILUNG GLAS UND MARMOR stelit Maschinen her, die fiir nternehmen zur | ejtung von G

und Natursteinen sowie fiir die Einrichtungs-, die ruk - | i

La DIVISIONE SISTEMI fornisce soluzioni di ingegneria ed impianti “chiavi in mano” ai clienti che devono risolvere
complessi problemi di produzione, tecnologia e Iogistica.
Die ABTEILUNG SYSTEME liefert fiir Kunden mit kompiexen Technologie- {uktions- und Logistikanforderungen

-'-"f«f;;)g(),",‘ auf dem Gebiet des /n[f. nieurwesens und ,,schliisselfertice’ Anl. n.

La DIVISIONE MECCATRONICA progetta e produce componenti tecnologicamente avanzati ad alta precisione sia per il gruppo
che per il mercato esterno.
,,g,,— /3 [,NI‘ r./]f_C-IATRON_In plant und produziert technologisch hochwertige Prézisionsk

irden externen Ma | WWW h@@@hsmann com




