CNC-gesteuertes Bearbeitungszentrum

ROVEr CFT

BIESSE



Wenn Wettbewerpsfanhigkeit
pedeutet, komplexen
Anforderungen

gewacnsen zu sein

=~ Made In Biesse

" o =



Z BIESSE

Der Markt verlangt

eine Veranderung der Produktionsprozesse,

die es gestattet, die groRtmaogliche Anzahl an
Auftragen anzunehmen. Dabei mussen jedoch hohe
Qualitatsstandards und die individuelle Gestaltung
der Produkte mit schnellen und sicheren Lieferzeiten
gewabhrt bleiben.

Blesse antwortet

mit technologischen Losungen, die die Erfordernisse
der auf Bestellung produzierenden Betriebe
abdecken und dabei Kosten und Zykluszeiten

stark reduzieren. Rover C FT ist das neue Stand
alone - Bearbeitungszentrum nicht nur fur

Nesting- Bearbeitungen, sondern auch fur dicke
Sonderwerkstlcke und aufwendige Bearbeitungen,
Sonderanfertigungen und gemischte Produktionen
mit Folding-Bearbeitung, aber auch fur Aluminium
und technische Werkstoffe. Dieses Zentrum wurde
fUr den Einsatz bei Spezialanfertigungen, die
spezifische Bearbeitungen erfordern, geplant.

» Hohe Technologie fiir Spitzenleistungen
» Bearbeitungsqualitat

» Maximale Prazision

» Langfristig zuverlassige Technologie
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Jnbegrenzte
Bearbeitungsmaoglichkerten

Die Technologie der neuen Rover C FT ermaoglicht
die Bearbeitung von dicken und komplex geformten
Werkstiicken und garantiert dabei Qualitat, Prazision
und dauerhafte Zuverlassigkeit.




ROVEr CFT




Hone Technologie

(~ ° °

fur Spitzenleistungen

Auf dem Markt einzigartige technologische

Losungen um den Anforderungen von Produktivitat

und Flexibilitat der anspruchsvollsten Hersteller

gerecht zu werden. J/

5-Achskopf mit 21,5 kW bereits mit
8000 U/Min, der starkste auf dem
Markt, welcher komplexe Bearbeitun-
gen ermaoglicht und dabei Qualitat und
Prazision gewahrleistet.

v

Die auf der Rover C entwickelten Losun-
gen ermoglichen schnelle Werkzeug-
wechsel mit kiirzeren Zykluszeiten.




| ROVEr CFT
Bearbelitung von besonders starken

Werkstucken, dank des Durchlasses
von 400 mm.
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Durch die Kombination von 5 Achs-
und 4-Achsfrasspindel kann jede Art
von Produkt bearbeitet werden. Die
unabhangigen Y-Achsen ermdglichen
es, Werkzeugwechsel ohne Totzeiten
durchzufiihren und die groRBe Zahl der
in der Maschine verfligbaren Werkzeu-
ge zu verwenden.

Vektorgeschwindigkeit der Achsen von 124 bis 156
m/71" und Beschleunigungen von 3,5 bis 5 m/sec? fur
nohe Serienproduktionen. /
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-Xakte Leistung

Der neue 5-Achskopf ermdglicht die Durchfiihrung komple
Bearbeitungen und garantiert Qualitat und Prazision. Durch
Kombination von 5-Achs und 4-Achs kann jede Art von .
Produkt bearbeitet werden. Die unabhangigen Y-Achsen, y
die Werkzeugwechsel ohne Einfluss auf die Zykluszeiten ‘
ermoglichen, sowie die hohen Geschwindigkeiten der Achsen ;
und Beschleunigungen, garantieren eine hohe Produktivitat.

HIGH TECHNOLOGY .

Auf dem Markt einzigartige
technologischen Losungen
Um den Anforderungen von
Produktivitat und Flexibilitat der
anspruchsvollsten Hersteller
gerecht zu werden. Perfekte
Kombination aus Innovation und
talienischer Genialitat.
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Maximale Flexipll
der Bearbeitung

Unbeschranktes Festspannen der Werkstiicke.
Biesse ist in der Lage, Mehrfachlosungen
entsprechend den spezifischen Kundenbediirfnissen

zu liefern.

tat

v

Maximaler Halt der Platte dank des fort-
schrittlichen  Vakuum-Verteilsystems
mit Lagerbereich im Inneren des Ar-
beitstischs. Multizonen-Technologie, die
bei Bedarf das Vakuum in einem kleineren
Bereich des Arbeitstischs konzentriert,
um kleinere Werkstiicke zu positionieren
und den Vakuumverlust zu verringern.

v

Fortschrittliche Technologie des Ar-
beitstischs, um mit hochster Zuverlas-
sigkeit Platten verschiedener Art und Gro-
e zu bearbeiten.

Vakuum-Module, frei auf dem FT-Ar-
beitstisch positionierbar ohne Hilfe
spezifischer Anschliisse.



ROVEr CFT

Perfektes Festspannen
aller Arten von Werkstucken

Zusatzlicher Hilfsausgang des Vakuums und
pneumatischer Ausgang zum Festspannen von
Werkstiicken mit komplexen Formen.

v

Maoglichkeit zur  Positionierung  von
Uniclamp Spannbacken oder individuel-
len Festspannsystemen mit Druckluft.

v

H
Festspannen von auf Spezialschablonen /
positionieren Werksticken mit Vakuum.

13
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Maximale Prazision
der Bearbeitung immer
wiederholbar

Die Gantry-Struktur wurde fiir gehobene Standards
der Prazision und Zuverlassigkeit bei der
Bearbeitungsausfiihrung entwickelt.

v

Monolithisches Maschinenbett mit ge-
schlossener Ringstruktur. Die robus-
te, aulerst starre und leistungsstarke
Struktur wurde speziell entwickelt, um
maximale Qualitat, Stabilitat und Bear-
beitungsprazision zu garantieren.

Eine umfassende Auswahl an Maschi-
nengrofRen fir die Bearbeitung von
Werkstlcken jeglicher Grol3e, unter de-
nen die passendste ausgesucht werden
kann.

ROVERC 1638 FT
ROVER C 1665 FT
ROVER C 1938 FT
ROVER C 1965 FT
ROVER C 2248 FT



/Uverlassige

Tech

nologie

» Automatisches Schmiersystem der Bohrkopfe
BH36-BHZ29-BHZ30 2L-BHC32-BHCA42.

» Fliissig-Kiihlsystem fiir die Bohrkopfe BHZ30
2L- BH36- BHC32-BHCA42 fiir eine hohere
Zuverlassigkeit und Bearbeitungsprazision.

Die automatische Schmierung gewahr-
leistet eine staxndige Schmierung der
wichtigsten Bewegungselemente der
Maschine ohne Eingriff des Bedieners.

Reduzierung der Zeiten fiir die Maschi-
nenbestickung, ohne Fehler von Seiten
des Bedieners, dank des Kontakt-Vorein-
stellgerats, das es ermdglicht, die Mes-
sung der Werkzeuglange automatisch
durchzufihren.

Der doppelte Antrieb entlang der X-
Achse ermdglicht das Erreichen hoher
Drehzahlen und Beschleunigungen,
wobei hohe Prazision und Oberflachen-
qualitat beibehalten werden.

ROVEr CFT

Schutz der linearen Fihrungen aller X-,
Y-, Z-Achsen durch Stahlblechteile. Ge-
schlossene Kabelhalterketten der X-, Y-,
Z-Achsen zum Schutz vor Staub und Sa-
gespanen.

v

Bohrkopf BHC32- BHC42,

bis zu 42 unabhangige vertikale Werk-
zeuge. Die Saughaube zum Absaugen
der Sagespane wird bei laufender Ar-
beitseinheit automatisch aktiviert. Bis
zu 8000 U/Min, die dber Inverter ein-
stellbar sind, fir schnelle Bearbeitungen
auch von Materialien, die nicht aus Holz
sind. TCHIL Gruppe mit 4+4 unabhan-
gigen horizontalen Spindeln und vertika-
lem Sageblatt mit 180 mm Durchmes-
ser, mit CNC-gesteuerter Ausrichtung.

/
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Reduzierung der Zykluszeiten
fur eine hone Produktivitat

Sofortige Maschinenbestiickung dank der
neuen Losungen fiir den Werkzeugwechsel,
mit denen mehr als 100 Werkzeuge

immer verfiigbar sind.

v

Doppeltes Werkzeugmagazin mitfah-
rend in X mit 44-66 Positionen, flr einen
schnellen Werkzeugwechsel und kirze-
re Bearbeitungszeiten. Es besteht die
Maoglichkeit, ein Sageblatt von 400 mm
Durchmesser aufzunehmen.

v

Vertikales Ketten-Werkzeugmagazin
auf Y-Achse mit 10-15 Positionen.




Der Pick Up Wechsler gestattet die Be-
stlickung der Magazine in der Maschine.

ROVEr CFT

v

Die unabhéngigen Y-Achsen ermogli-
chen es, Werkzeugwechsel ohne Totzei-
ten durchzuflihren und die grolie Zahl
der in der Maschine verfligbaren Werk-
zeuge zu verwenden. Der Shuttle im
vertikalen Kettenmagazin ermaoglicht
einen raschen Werkzeugwechsel. Der
im vertikalen Kettenmagazin vorhande-
ne Zubringer ermaoglicht einen raschen
Werkzeugwechsel.



—unktionelles Desig

Die Schutzklappe aus durchwurfhemmendem,
transparentem Polykarbonat wurde entwickelt,
um dem Bediener maximale Sicht zu gewahren.
Durch die fiinffarbigen LEDs fiir die Anzeige des
Maschinenstatus konnen die Bearbeitungsphasen
bequem und absolut sicher tiberwacht werden.

BIESSE IDENTITY

INnovative und essentielle
Asthetik zeichnet die
unverwecnselbare Identitat von
Biesse aus. Italienisches Genie
und italienischer Geschmack
perfekt vereint.
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Hone
Verarpbeitungsqualitat

Frasspindeln, Bohrkopfe und Aggregate
werden von HSD, dem Weltmarktfiihrer
im Bereich der Mechatronik, fiir Biesse
entworfen und hergestellt.

Neue C-Torque-Achse: mit Direct Drive
System. Der Verzicht auf die Zahnrader
ermaglicht maximale Prazision, Zuver-
lassigkeit und Schnelligkeit in der Aus-
flihrung. Durch die standige Drehung um
360° und die Moglichkeit der Interpolation
konnen Werkstlicke mit komplexen For-
men ausgefiihrt werden.

Die Multifunktionseinheit, die stufen-
los auf 360° Uber die CNC positionier-
bar ist, kann Aggregate fir die Durch-
fihrung spezifischer Bearbeitungen
aufnehmen (Schlosskasten, Sitze fir
Scharniere, horizontale Tiefbohrung,
Kappen usw.).

Biesse verwendet die gleichen
hochwertigen Komponenten fur
alle Maschinen des Produktsortiments.



ROVEr CFT

v

Vertikaler starrer Motor fir zusatzli-
che Frasbearbeitungen (Slots, Splitter-
schutz, ...).

Horizontaler starrer Motor fUr die Sitze der Schlosser. Flissiggekuhlter horizontaler Motor mit 2 Ausgangen. Er-
haltlich auch in der CNC-gesteuerten schraggestellten Aus-
fuhrung fur horizontale, schrage und vertikale Bearbeitungen.

Aggregate fur jede
Bearbeltungsart

¥
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Die Spitzentechnologie
wird erscnwinglicn
JUnd intuitiv

bSolid ist eine CAD/CAM 3D-Software,
die es mit einer einzigen Plattform er-
moglicht, alle Arten von Bearbeitungen
durchzuflhren, dank der fiir vertikale
Module realisierten, spezifischen Mo-
dule.

Planung mit wenigen Klicks und ohne
Einschrankungen.

Simulation der Bearbeitungsablaufe
fiir eine Vorschau auf das gefertigte Werkstiick
und bessere Anleitung bei der Gestaltung.

Fertigung eines virtuellen Prototyps des
Werkstiicks, wobei Kollisionen vorausgesehen
werden und die Maschine optimal eingesetzt wird.

Sehen Sie sich den Spot bSolid an: youtube.com/biessegroup

22 %
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Weniger Zeitaufwanc
Jnd Verscnwendung

bNest ist das spezifische Plugin von
bSuite fur die Nesting-Bearbeitung. Zum
einfachen Organisieren der eigenen Ne-
sting-Projekte mit weniger Materialver-
brauch und kirzeren Bearbeitungszeiten.

Verringerung der Produktionskosten.
Arbeitsvereinfachung fiir den Bediener.

Einbindung in die betriebliche Software.

24
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Maximale Sicherhelt tur
den Bediener

v

Die beriihrungsempfindlichen  Tritt-
matten gestatten der Maschine das Ar-
beiten bei Hochstgeschwindigkeit.

Sicherheit und Flexibilitat dank der neu-
en Bumper, kombiniert mit den Photo-
zellen, ohne Platzbedarf am Boden, mit
dynamischer Pendelbearbeitung.

Schutzgitter
mit Front-Zugangstur.




ROVEr CFT

Seitliche bewegliche Schutzbander
zum Schutz der Arbeitsgruppe, fir ein
vollkommen sicheres Arbeiten bei ma-
ximaler Geschwindigkeit.

v

Fernbedienung flr eine direkte und so-
fortige Kontrolle durch den Bediener.

Maximale  Sicht der Bearbeitung.
LED-Leiste mit 5 Farben flr die Maschi-
nenzustandsanzeige in Echtzeit. Einfa-
cher Zugang fur die Bestickung dank
der Fronthaube, die geoffnet werden
kann.



Hochmoderne Technologie
N greffbarer Nahe

HPac

WLAN-Steuerkonsole  fir die  Durch-
fiihrung der Hauptfunktionen in den Vor-
bereitungsphasen des Arbeitsbereichs,
der Bestlickung der Arbeitsgruppen und
der Werkzeughaltermagazine.

BPad mit Kamera und Strichcodelesegerat
ein wertvolles Teleservice-Tool.

DTouch

bTouch ist der neue 21,5"-Touchscreen
mit dem sich alle von der Maus und der
Tastatur ausgelbten Funktionen aus-
fhren lassen, im Sinne einer direkten In-
teraktivitat zwischen Benutzer und Gerat.
Perfekt integriert in die Schnittstelle der
bSuite 3.0 (und spé- tere Versionen), op-
timiert fUr den taktilen Gebrauch, optimal
und hochst einfache Verwendung der
Funktionen der in der Maschine installi-
erten Biesse Software.

bPad und bTouch ist
eine Sonderausstattung,
die auch nach dem

Kauf der Maschine
erworben werden kann,
um die Funktionen

und die Benutzung der \
verfligbaren Technologie

zu verbessern. |

Qeecco00]

&
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Industry 4.0 ready

Z BIESSE

Industrie 4.0 ist der
neue, auf den digitalen
Technologien beruhende
Meilenstein der Industrie
bei Maschinen, die

zu den Unternehmen
sprechen. Die Produkte
konnen selbststandig in
Produktionsprozessen,
die durch intelligente
Netzwerke verbunden
sind, untereinander
kommunizieren und
interagieren.

Biesse ist es ein groRBes Anliegen die
Werke unserer Kunden in Echtzeit-Fab-
riken zu verwandeln, die bereit sind die
Chancen der digitalen Fertigung zu
gewabhrleisten. Intelligente Maschinen und
Software werden unverzichtbare Hilfsmit-
tel, die weltweit die tagliche Arbeit all jener
erleichtern, die Holz und andere Werkstof-
fe bearbeiten.

4.0 READY

29



Kundenspezifische
Ausstattung, je nach
Produktionsanforderung

5-Achs-Fraseinheit mit Fraseinheit mit Luft- oder
Leistungsstarken bis zu Flissigkeitskihlung und
21,5 kW. Leistungen bis 19,2 kW.
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Verflighare Bohrkopfe mit 9 bis 30 Werkzeugen: BHZ30 2L — BHZ 29 —BHZ17-BHZ9 bis zu 6000 U/Min.
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O O OOOOOOOOOOOO BHC42_BHC32_BH36
Bohrkopfe bis zu 8000 U/
Min.

Horizontale Fraseinheit mit 1 oder 2 Ausgangen. Vertikale Fraseinheit von 6 kW. Multifunktion mit
360°-Rotation.



ROVEr CFT
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service 4.0

Biesse hat ein reichhaltiges
Serviceangebot entwickelt, um durch die
Verbesserung der betrieblichen Effizienz
und durch Kosteneindammung die
Leistungsstarke der Maschinen und die
Produktivitat der Kunden zu erhohen.

An den Maschinen
angebrachte Sensoren
und Vorrichtungen
ermoglichen die Erstellung
eingehender Analysen,

die liber Bedientafeln

fiir Mobilgerate einfach
angezeigt werden konnen.

Servicepaket

loT Biesse

» Erweiterter und vorrangiger Kundendienst.
» Standige Verbindung mit dem Kontrollzentrum von Biesse.
» Direkte Uberwachung der Maschinenleistung Uber eine
spezifische App.
» Analyse der Maschinenstillstande, Ferndiagnose
und Storungspravention.
» Funktionelle Kontrolle und technische Inspektion
vor Ort innerhalb der Garantiezeit.




N

Z BIESSE

v
Y Bildschirm zur
5 IR ST Connected Machines Uberwachung der an das
T e R A Biesse Kontrollzentrum
G, Tl T e o angeschlossenen
-8 ® g Maschinen.
ik T ,_'-M - [ .
e , Bl =
e L o @
X = ety - /

Bildschirm fiir die
Kontrolle der einzelnen
Maschinenteile.
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Die direkte Verbindung zu Biesse gewabhrleistet erhebliche Vorteile

» Optimierung der Betriebseffizienz und der Betriebsqualitat.
» Deutliche Verkurzung der Reparaturzeiten.

» Bessere Vorhersehbarkeit der Maschinenstillstande.

» Fernaktualisierung der Software.

60 Minuten maximale Dauer fiir die Verwaltung eines Maschinenstillstands.
o
Verkiirzung der fiir die Diagnose erforderlichen Zeit um 80 7.

Verkiirzung der Stillstandszeiten um 500/0.

33



Vice & Parts

e und sofortige Koordinierung zwischen
tzteil-Abgeilung bei

it Fachpersonal von

esse in der Niedeflassuf@ und/oder
eim Kunden.

Biesse Service

» Installation und Start-up von Maschinen und Anlagen.

< » Training Center fur Biesse Techniker, Filialen, Handler
und Kunden.

» Uberholung, Upgrade, Reparatur, Wartung.
» Troubleshooting und Ferndiagnose.

» Upgrade der Software.

5 O O / Biesse Field Techniker in Italien und weltweit.

5 O / Biesse Techniker arbeiten in Tele-Unterstiitzung.

5 5 O / zertifizierte Servicetechniker fiir Handler.
/‘ 2 O / mehrsprachige Fortbildungskurse jedes Jahr.

34



Z BIESSE

Die Biesse Gruppe fordert, pflegt und
entwickelt direkte und konstruktive Be-
ziehungen mit dem Kunden, um seine
Anforderungsprofile effizienter umzu-
setzen, und um die Produkte und den
Aftersales-Service zu verbessern. Dazu
hat Biesse zwei spezielle Bereiche einge-
richtet: Biesse Service und Biesse Parts.

Sie nutzt dazu ein globales Netzwerk
und ein hochspezialisiertes Team und
bietet tberall auf der Welt Kundendienst
und Ersatzteile fiir Maschinen und Kom-
ponenten Onsite und Online rund um die
Uhran.

Blesse Parts

» Original-Biesse-Ersatzteile und individuell auf das
Maschinenmodell abgestimmte Ersatzteil-Satze.

» Unterstltzung bei der Identifizierung des Ersatzteils.

» Vertretungen der Kurierdienste DHL, UPS und GLS im
Ersatzteillager von Biesse und mehrere Abholungen taglich.

» Optimierte Bearbeitungszeiten dank des globalen

und weitverzweigten Verteilungsnetzes mit dezentralen
und automatisierten Lagern.

870/ / der Bestellungen bei Maschinenstillstand innerhalb
O 24 Stunden bearbeitet.

9 5 O/O / der Bestellungen innerhalb des angegebenen Datums

bearbeitet.

" O O / fur die Ersatzteile zustdndige Angestellte in Italien
und weltweit.

5 O O / taglich abgewickelte Bestellungen.
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Maximale Sauperkelt
des Produktes unac
der Werkstatt

v

CNC-gesteuertes Spaneleitsystem (Spé-
neleitblech).

v

Absaughaube einstellbar auf 6 Positio-
nen (fir 4 Achsen) und auf 13 Positio-
nen (fir 5 Achsen).




Technische Daten

ROVEr CFT

Platzbedarf EG

X EG Matten Y EG Matten X CE Bumper Y CE Bumper H MAX 5 Achsen
mm mm mm mm mm
ROVER C 1638 FT 8121 6547 8361 6530 3370
ROVER C 1665 FT 11027 6547 11267 6530 3370
ROVER C 1938 FT 8121 6567 8361 6530 3370
ROVER C 1965 FT 11027 6567 11267 6530 3370
ROVER C 2248 FT 9320 7120 9574 7064 3370

Bearbeitungsbereiche

X Y z

ROVER C 1638 FT
ROVER C 1665 FT
ROVER C 1938 FT
ROVER C 1965 FT
ROVER C 2248 FT

mm
3765
6450
3765
6450
4801

mm
1560
1560
1875
1875
2205

mm
400
400
400
400
400

nen mit Sonderausstattungen wiedergeber

37
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Made With Bl

Maton und Biesse machen zusammen Musik.

Mit mehr als 1200 Gitarrenmodellen,
die fir Tausende professionelle Musiker
produziert wurden, bestatigt sich Ma-
ton Guitars auf der Welt, und hat einen
wirklich grofRen Erfolg in Australien. “Die
beste Gitarre ist diejenige, die der Markt
verlangt” sagt Patrick Evans, Verant-
wortlicher fiir die Produktentwicklung
von Maton. Die fortlaufende Entwick-
lung der Herstellungstechniken und die
Suche nach einer geeigneten Software
haben Maton dazu gebracht, neue Lo-
sungen zu suchen, welche am besten
zu den eigenen Anforderungen passen.
Nachdem viele Hersteller untersucht
wurden, hat Maton, im Jahr 2008, Biesse
gewahlt. Maton verlangt eine Mischung
aus produktiven Technologiebediirf-
nissen und handwerklichem Geschick,
um die maximale Stufe der Qualitat und
Leistung zu erzielen. Eine grolie Gitarre
ist sowohl ein Kunstwerk, als auch ein
optimales Musikinstrument. Um diese
beiden Ergebnisse zu erreichen, muss
man die geeigneten Instrumente flr
schwere und leichte Bearbeitungen ha-
ben, um 3D-Profile auszufuhren und mit
minimalen Tolleranzen zu arbeiten. Bies-
se hat Maton fortschrittliche Losungen
fur die Bearbeitungsprozesse geliefert,
welche dem Produkt die Qualitat hinzu-
fligen und auch mehr Zeit den manu-
ellen Endbearbeitungen erlauben, wo-
durch die Einzigartigkeit des Produktes
gewabhrleistet wird. Im Jahr 1995 haben

http://www.maton.com.au

K

sie die erste CNC-Maschine installiert.
Jetzt haben sie zwei Nesting-Bearbei-
tunszentren, die gleichzeitig arbeiten.
Rover C ist die ideale Maschine mit ho-
her Prazision fir die Nesting-Bearbei-
tungen, aber auch fir die Verwirklichung
komplexer Formen, wie diejenigen der
einzigartigen Gitarren von Maton. Die
Kabine der neu entwickelten Maschine
bietet eine ausgezeichnete Sicht aller
Bearbeitungseinheiten. Biesse ist nicht
nur ein Hersteller von Maschinen, um
Kichen herzustellen. Die eindrucksvol-
le Breite der Maschinen ist in der Lage,
vielseitige Materialien und Produkte zu
bearbeiten. “In kreativen Handen’, sagt
Patrick Evans, “wird Biesse das Instru-
ment des Handwerkers. Wichtig ist, die
richtige Maschine zu finden, um das zu
tun. Wir haben entdeckt, dass man mit
einer Maschine von Biesse mehr ma-
chen kann, als wir dachten”. Maton be-
nutzt die beiden Maschinen von Biesse
auch, um Prototypen neuer Produkte,
die kompliziertesten Formen und um
fast jedes einzelne Teil herzustellen, aus
dem eine Gitarre von Maton besteht. Pa-
trick sagt, dass sie die CNC von Biesse
auch bei den kompliziertesten Teilen mit
hohen Geschwindigkeiten arbeiten las-
sen, wie z.B. die Uberragende Tastatur.
“Wir bendtigen eine Flexibilitat, die er-
laubt, schnell von einem Modell auf ein
anderes Modell zu wechseln und Biesse
erlaubt, dies auf effiziente Weise zu tun.”

CoSE

Biesse gibt dem Benutzer die Freiheit
der Kreativitat, um praktisch jedes Kon-
zept schnell und effizient zu produzie-
ren. “Mit den CNC Biesse”, sagt Patrick,
‘konnen die Ideen sehr schnell umge-
setzt werden. Dank der Flexibilitat des
Maschinenangebots von Biesse konnen
zwei Prototypen Tastaturen in sieben
Minuten produziert werden! Wenn sie
von Hand gefertigt wirden, wiirde dies
einen ganzen Tag dauern. Dank der
Benutzung der Maschinen von Biesse
war es dieses Jahr moglich, acht neue
Gitarrenmodelle zu realisieren”. Die Ein-
fuhrung der Maschinen von Biesse hat
Maton erlaubt, der Qualitats-Endbear-
beitung mehr Zeit und der Bearbeitung
der einzelnen Teile weniger Zeit zu wid-
men. Jede Endbearbeitung einer Gitarre
von Maton erfolgt von Hand durch ein
spezielles und qualifiziertes Team. Mat-
on hat bewiesen, dass es moglich ist, in
Australien, aus australischem Holz und
mit fortschrittlichen Technologien eine
Gitarre exzellenter Qualitat zu produzie-
ren, die auf der ganzen Welt bekannt ist.
Maton weifs genau, wie man ein einzigar-
tiges Produkt seiner Art entwickelt und
baut, eine gute Gitarre. Und mit Biesse
als wertvoller Partners werden die bes-
ten Gitarren der Welt ins Leben gerufen.

Auszug aus dem Interview mit Patrick Evans, Ver-
antwortlicher fir die Produktentwicklung von Mat-
on Guitars - Australien
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1 Industriegruppe, 4 Business-Bereiche
und 9 Produktionsstandorte.

14 Mio. €/Jahr in R&D
und 200 angemeldete Patente.

37 Filialen und 300 ausgewahlte
Agenten und Handler.

Kunden in 120 Landern, Einrichtungshersteller
und Designer, Fenster und Tiiren, Komponenten
fiir den Bau, die Schifffahrt und die Luftfahrt.

3.800 Mitarbeiter weltweit.

Biesse Group ist ein multinationales Unternehmen,
das fihrend in der Technologie zur Bearbeitung von
Holz, Glas, Stein, Kunststoff und Metall ist.

Es wurde 1969 von Giancarlo Selci in Pesaro
gegriindet und ist seit Juni 2001 notiert.
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