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TECHNOLOGIE MIT HOHER
PRODUKTIVITAT

DER MARKT VERLANGT

eine Veranderung der Produktionsprozesse,
die das Annehmen der grofRtmoglichen An-
zahl an Auftragen gestattet. Dabei missen
hohe Qualitatsstandards und die individuelle
Gestaltung der Produkte mit schnellen und
sicheren Lieferzeiten gewahrt bleiben und die
Anspriche der hochautomatisierten Industrie
erflllt werden.

BIESSE ANTWORTET

mit technologischen Losungen, die techni-
sches Geschick und Prozess- und Material-
kenntnis unterstiitzen und aufwerten. Selco
WN 7 ist das Ergebnis kontinuierlicher Innovati-
onen mit dem Ziel die Produktivitat zu erhohen
und eine umfassende Bearbeitungsqualitat zu
gewahrleisten. Selco WN 7 ist das Spitzenpro-
dukt der Baureihe der Plattenaufteilsagen mit
einer Schnittlinie: Leistungssteigerung bei im-
mer kirzeren Zykluszeiten zur Abdeckung der
Bedurfnisse von mittelstandischen und GroR3-
betrieben der Mobelindustrie.



Z BIESSE

SELCO wn7

” MAXIMALE SCHNITTQUALITAT

” PRAZISE BEARBEITUNG

” EINFACHE UND SCHNELLE EINSTELLUNGEN

” ZUFUHRUNGSOPTIMIERUNG FUR GROSSE VOLUMINA
” PRODUKTIVITATSSTEIGERUNG BIS ZU 60%.




MAXIMALE B
SCHNITTQUALITAT

Die solide Struktur des Maschinenbetts garantiert
Qualitat und konstante Zuverlassigkeit dank einer
perfekten Bearbeitungsstabilitat.

Der Abgleitschutz kontrolliert die Po-
sition und die Drehzahl des Sageblatts
und regelt die Vorschubgeschwindig-
keit. Maximale Schnittqualitat, langere
Nutzungsdauer des Sageblatts und
geringere Wartungskosten.

Maximale Qualitat des Endprodukts dank des als Luftkissentisch ausgestattetem
Maschinenkorper fiir die Handhabung empfindlicher Materialien. Diese Eigenschaft
bewirkt zudem eine stets saubere Flache direkt neben dem Sageblatt.

v

Die optimale Ausgewogenheit und die
Gewichtsverteilung auf den beiden Fih-
rungen gewahrleistet absolute Schwin-
gungsfreiheit und eine perfekte Recht-
winkligkeit des Schnitts.

Der motorisierte Sageblattaufstieg ge-
wahrleistet eine prazise und schnelle
Einstellung des Sageblattliberstands.



Die Drucksysteme sind mit einer effizienten
Absauganlage ausgestattet, die Schnittqualitat
gewahrleistet und gleichzeitig den
Bearbeitungsbereich stets sauber halt.

SELCO wn7

Die einzige Druckbalken ermaoglicht
das Festspannen der zu schneidenden
Platten mit gleichmafigem und kon-
trolliertem Druck wodurch eine hohe
Schnittqualitat gewahrleistet wird.

v

Die Zweigeteilter Druckbalken besitzt
eine eigenstandige, unabhangige Struk-
tur, die dank der fehlenden Offnungen fir
den Durchgang der Zangen einen gleich-
maRigen und kontrollierten Druck auf
den zu schneidenden Plattenstapel aus-
bt und eine echte dichte Kammer bei
den Besaumschnitten entstehen lasst,
wodurch der Staub wirksam abgesaugt
werden kann.



BEARBEITUNGSPRAZISION

R T T TR S S ——

Dank der in den Sagewagen integrierten seitlichen Anleger
lasst sich auch bei sehr diinnen und/oder flexiblen Platten
eine perfekte Positionierung und eine Verkirzung der Zyklus-
zeiten auf das Minimum erzielen.

Verschlusssystem der Schnittlinie, um
das Herabfallen der Langsabschnitte
zu vermeiden.



SELCO wn7

v

Der robuste, mit einem birstenlosen
Motor ausgestattete Schieber positi-
oniert die Platten prazise und schnell.
Die Gleitflache unterhalb des Schiebers
ist mit unabhangigen freilaufenden
Rollen ausgestattet, um Abdriicke auf
Platten mit empfindlichen Oberflachen
zu vermeiden.

v

Die unabhangigen und selbstnivellieren-
den Zangen gewahrleisten eine sichere
Festspannung und Fluchtung des Plat-
tenpakets. lhre besondere Struktur und
die Maschinenlogik ermaoglichen den
vollstandigen Auswurf der geschnitte-
nen Plattenstapel auRerhalb der Schnitt-
linie. Auf diese Weise wird sowohl deren
Handhabung als auch der Auswurf der
Besaumschnitte erleichtert.

v

Leistungsfahige Frontausrichter richten
automatisch das Plattenpaket gegen die
Spannzangen des Schiebers aus.



UMRUSTUNG
IN WENIGEN SEKUNDEN

Patentierte Systeme fur einfache

und schnelle Einstellungen.

Das Schnellwechselsystem st die
schnellste, ergonomischste und si-
cherste Vorrichtung flr den Sageblatt-
wechsel ohne Zuhilfenahme eines Werk-
zeugs.

Schnelle und prazise Werkzeugein-
stellung durch die elektronische Regu-
lierung des Vorritzers mit der Digiset-
Vorrichtung.

Dank des robotergesteuerten Wechselsystems des Hauptsageblatts und der zuge-
horigen Software lasst sich das Sageblatt in wenigen Sekunden komplett auto-
matisch auswechseln. Damit ist neben einer prazisen Einstellung die Verkirzung
der Zykluszeiten gewahrleistet.

Automatische Ausrichtung des Vorrit-
zers. Das patentierte System ist in der
Lage, den Vorritzer innerhalb weniger
Sekunden automatisch auf das neue
Sageblatt auszurichten. Dies gestattet
eine Verringerung der Bestlickungszei-
ten, Probeschnitte und Fehlermdglich-
keiten und bringt eine Produktivitats-
steigerung sowie Kostensenkungen
beim Scharfen.



SELCO wn7

OPTIMIERTE ZUFUHRUNG
FUR GROSSE VOLUMINA

Auf Anfrage sind auch Speziallésungen
fiir die Handhabung der Stapel und die Zufiihrung
den AusstoR der Platten erhaltlich.

Vorgelagerte Einlaufrollenbahn auf zwei Ebenen. Durch ihren
geringen Platzbedarf am Boden ermdglicht die zweistockige
Bauform der vorgelagerten Einlaufrollenbahn eine optimale
Nutzung des verflgbaren Raums, besonders in Produktions-
statten mit zu wenig Platz flir zwei nebeneinander verlaufende
Rollenbahnen.

v

Die Drehstation ist in der Lage den Plat-
tenstapel so zu drehen, dass er vor und
nach der Drehung auf den Bezugspunkt
ausgerichtet bleibt. Die Vorrichtungen
zum Festspannen der Platten verhin-
dern das Verrutschen des Stapels wah-
rend der Drehung.

v

Durch den speziellen Aufbau des Hub-
tischrahmen wird das direkte Beladen
mit Hilfe eines Staplers ermdoglicht.

v

Motorisierte oder leerlaufende vorgela-
gerte Einlaufrollenbander ermdglichen
die Zufihrung und den eventuellen seit-
lichen oder rlickwartigen Auswurf der
Plattenstapel.



ZWEI PLATTENAUFTEILSAGEN
IN EINER

Der Twin Pusher, ein exklusives Patent fiir alle
Plattenaufteilsagen von Biesse, besteht aus zwei sich
erganzenden Schiebern. Das Vorhandensein eines
Zusatzanschlags gestattet das unabhangige Aufteilen
von bis zu 1200 mm breiten Streifen.

Produktivitatssteigerung bis zu 60%,
optimales Management der Produktionsspitzen
und Kapitalrendite bereits im ersten Jahr.
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PRODUKTIVITATS-STEIGERUNG

BIS ZU 60%

Zwei unabhangige Schnittstationen auf einer
einzigen Plattenaufteilsage.

v

Zusétzlicher Schieber bestehend aus
zwei unabhangigen, CNC-gesteuerten
Zangen mit seitlicher Positionierung. Das
Vorhandensein eines Zusatzanschlags
gestattet das unabhangige Aufteilen von
bis zu 1200 mm breiten Streifen.

v

Differenzierter Querschnitt auch von
schmalen Streifen.



Quer- und Langsaufteilung in einem ein-
zigen Bearbeitungszyklus.

SELCO wn7

v

Queraufteilung des letzten Streifens
wahrend der nachste Platten-Stapel be-
schickt oder gedreht wird.




PROD
UCTION
LINES

WETTBEWERBSFAHIGE
INDIVIDUALITAT

Biesse Systems ist ein Expertenteam, wenn es um
Produktionsprozesse im groRen Mal3stab geht. Biesse Systems
bietet integrierte Zellen und Anlagen, welche in der Lage sind,
durch Kombination der Massenproduktionsbediirfnisse mit dem
vom Endverbraucher verlangten hohen Grad an Individualitat
des Endproduktes, die Wettbewerbsfahigkeit der Kunden

Zu maximieren.

MaRgeschneiderte Fertigung von schliisselfertigen Fabriken,
Einbindung von Losungen der Biesse Group mit erganzenden
Softwareanwendungen und Maschinen, iiber 1000 installierte
Anlagen weltweit.
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EINE ANTWORT

AUF JEDE ANFORDERUNG

TS B

s

v

Software und elektronische Vorrich-
tungen zum Ausfiihren von Fenster-
schnitten und Nuten an Platten. Spei-
cherungsmaoglichkeit der Plane in der
numerischen Steuerung.

System flr die automatische Ausflh-
rung von Nuten, deren Breite mittels der
numerischen Steuerung programmiert
werden kann. Die Nuttiefe kann entwe-
der manuell auten am Maschinenkorper
bei laufenden Sageblattern oder durch
eine elektronische Vorrichtung einge-
stellt werden.

v

Platten mit geringer Starke kénnen vom
Hubtisch mit speziellen elektronisch ge-
steuerten Abschiebeeinheiten beschickt
werden. Eine Logik mit patentierten
Ruckhaltepunkten verhindert beim Ab-
schieben das die darunterliegenden Plat-
ten nicht mit abgeschoben werden.



Technologische Losungen
fur jede Bearbeitungsanforderung.

SELCO wn7

v

PFS-Funktion fUr die Ausflhrung von
Schnitten von Soft- und Postform-Plat-
ten. Ein Spezialprogramm der numeri-
schen Steuerung gestattet das perfekte
Einschneiden sowohl des Eintrittspunk-
tes als auch des Austrittsprofils. Das
Ausbrechen sproder und empfindlicher
Materialien wird vermieden (patentiert).

Automatische Vorrichtung fiir Schrag-
schnitte.

17
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EINFACHHEIT .
UND FUNKTIONALITAT

Die numerische Steuerung OSI (Open Selco Interface) garantiert die
vollkommen automatische Verwaltung der Schnittplane und optimiert die
Achsenbewegungen (Schieber, Sigewagen und Seitenausrichter). Sie stellt
den korrekten Sageblattiiberstand gegeniiber dem aufzuteilenden Paket
sicher, berechnet die beste Schnittgeschwindigkeit aufgrund der Pakethohe
und der Besaumschnitte und tragt dazu bei, immer die bestmogliche
Schnittqualitat zu erreichen.
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Grafische Echtzeitsimulation mit Meldungen und Infor-
mationen flr den Bediener.

Interaktives Programm fUr die einfache und schnel-  Ein wirksames Diagnose- und Fehlersuchprogramm lie-
le Ausflhrung von Schnitten und Nuten auch bei  fert vollstandige Informationen (Fotos und Texte) und
Rest-Platten. stellt eine rasche Losung eventueller Probleme sicher.



SELCO wn7

v

OptiPlanning.

Software fiir die Optimierung der aus-
gearbeiteten Schnittplane, sodass die
Gesamtbearbeitungskosten hinsichtlich
der effektiven Materialkosten und Auf-
teilungszeiten minimiert werden. Die
Sticklisten konnen manuell (Data in-
put) eingestellt oder mittels ASCII-Datei
(Data import) importiert werden.

v

Quick Opti.
Einfache und intuitive Software fiir die

Optimierung der Schnittplane direkt an
: der Maschine.
e, [EE—— - »
== = = e = i
§f éEsis ve
-.’.._E!.lli.._:';ltq-* -3
e Tl i —
[ EEEse=— e 0 /

Etikettierung.

Eine Spezialsoftware gestattet die Er-
stellung von individuell gestalteten Eti-
ketten und deren Druck in Echtzeit direkt
an der Maschine. Die verfligharen Infor-
mationen kdnnen auch als Barcode ge-
druckt werden.




S PHIA

MEHRWERT DURCH DIE MASCHINEN

SOPHIA ist die lot-Plattform von Biesse, die in
Zusammenarbeit mit Accenture entstand und den
Kunden zu einer groBBen Vielfalt an Leistungen verhilft,
um die Arbeit zu vereinfachen und rationell zu verwalten.

Die Plattform gestattet den Versand von Informationen
und Daten zu den verwendeten Technologien in Echtzeit,
um die Leistungen und die Produktivitat der Maschinen
und der Anlagen zu optimieren.




10% KOSTENSENKUNG

10% MEHR
PRODUKTIVITAT

50% VERKURZUNG DER
STILLSTANDZEIT DER MASCHINE

80% VERKURZUNG DER
DIAGNOSEZEIT EINES PROBLEMS

SOPHIA

loT - SOPHIA bietet mit der Ferndiagnose,

der Analyse der Maschinenstillstande und der
Stérungsvorbeugung maximale Einsicht in die
spezifischen Leistungen der Maschine.

Der Service bietet auch die standige Verbindung
mit dem Kontrollzentrum, Anrufeinbindung in die
Client-App mit prioritdrem Meldungsmanagement
und einen Inspektionsbesuch zur Diagnose- und
Leistungsiiberprifung innerhalb der Garantiezeit.
Durch SOPHIA kommt der Kunde in den Genuss
einer vorrangigen technischen Kundenbetreuung.

Z BIESSE

PARTS

SOPHIA

PARTS SOPHIA ist das neue, einfache, intuitive
und personalisierte Tool von Biesse fir die
Ersatzteilbestellung.

Das Portal bietet Kunden, Hdndlern und
Niederlassungen die Gelegenheit, mit einem
individuellen Account zu navigieren, die stets
aktualisierten technischen Unterlagen fir

die gekauften Maschinen einzusehen, einen
Ersatzteil-Einkaufswagen zu erstellen, mit
Anzeige des Lagerbestands in Echtzeit und der
entsprechenden Preisliste und den jeweiligen
Stand der Bestellung zu liberwachen.

>
nmmemae @CCENALUNE
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TECHNISCHE DATEN

N

SELCO WN 710 - 730 - 750

3800X3200 4500X4500 5900X5700
mm mm mm
6370 7070 8470
7070 8370 9570
4210 4910 6310

SELCO WNT 710 -730- 750

3800X2200 4500X2200 4500X3000 5900X2200 5900X3000
mm mm mm mm mm
A 6370 7070 7070 8470 8470
9320 9320 11120 10320 11120
C 4210 4910 4910 6310 6310




SELCO wn7

SELCO WNTR 710-730-750

4500X2200 4500X3000 5900X2200 5900X3000
mm mm mm mm
7070 7070 8470 8470
11570 12920 12920 14270
4910 4910 6310 6310
710 730 750
Maximaler mm 107 127 152
Sageblattiiberstand
Motor Hauptsageblatt kW/Hz 18,5-21,3/50-60 22-26,8/50-60
Motor Vorritzer kW/Hz 2,2-2,6/50-60

Verschiebung Brushless-Motor

des Sageblattschlittens

Geschwindigkeit m/min 0-150 0-185
des Sageblattschlittens

Verschiebung Brushless-Motor

des Schiebers

Geschwindigkeit m/min 90 90/130 130

des Schiebers

Technic n und Abb S cht ch ¢ ehalt sich das Recht




Direkte und sofortige Koordinierung zwischen Kundendienst und Ersatzteil-
Abteilung bei Serviceanforderungen. Unterstiitzung der Kunden mit Personal
von Biesse in der Niederlassung und/oder beim Kunden.

BIESSE SERVICE

¥ Installation und Start-up von Maschinen 500

und Anlagen.

9 Biesse Field Techniker in Italien und weltweit.

¥ Schulungszentrum fur die Ausbildung der

Field Biesse Techniker, der Filialen, der 50

Handler und direkt bei den Kunden. Biesse Techniker arbeiten in Tele-Service.
¥ Uberholung, Upgrade, Reparatur,

Wartung. 550

. . zertifizierte Servicetechniker fiir Handler.
¥ Troubleshooting und Ferndiagnose.

¥ Upgrade der Software. 1 20

mehrsprachige Fortbildungskurse jedes Jahr.

24



Z BIESSE

Die Biesse Gruppe fordert, pflegt und entwickelt direkte und konstruktive Beziehungen mit dem Kunden, um
seine Anforderungen besser zu verstehen, und um die Produkte und den Aftersales-Service zu verbessern.
Dazu hat Biesse zwei spezielle Bereiche eingerichtet: Biesse Service und Biesse Parts.

Sie nutzt dazu ein globales Netzwerk und ein hochspezialisiertes Team und bietet tiberall auf der Welt Kun-
dendienst und Ersatzteile fiir Maschinen und Komponenten Onsite und Online rund um die Uhr an.

BIESSE PARTS

¥ Original-Biesse-Ersatzteile und individuell
auf das Maschinenmodell abgestimmte
Ersatzteil-Kits.

¥ Unterstlitzung bei der Identifizierung des
Ersatztells.

¥ Vertretungen der Kurierdienste DHL, UPS
und GLS im Ersatzteillager von Biesse
und mehrere Abholungen taglich.

¥ Optimierte Bearbeitungszeiten dank
des globalen und weitverzweigten
Verteilungsnetzes mit dezentralen und
automatisierten Lagern.

o
92%
der Bestellungen bei Maschinenstillstand innerhalb
24 Stunden bearbeitet.

(o)
96%
der Bestellungen innerhalb des angegebenen
Datums bearbeitet.

100

fiir die Ersatzteile zustandige Angestellte in Italien
und weltweit.

500

taglich abgewickelte Bestellungen.

25



IVIADE
WITH
BIESSE

DIE TECHNOLOGIE VON BIESSE BEGLEITET
DAS WACHSTUM DER STECHERT-GRUPPE

LJAuf diesen Stiihlen sitzt die Welt" lautet das
Firmenmotto der Stechert-Gruppe und man
darf es gerne wortlich nehmen. Was vor 60
Jahren mit einem kleinen Fertigungsbetrieb
fir Kinderwagen-Zierleisten, Mdbelbeschla-
ge und Tirschlosser begann, zahlt heute zu
den gréBten Lieferanten von Objekt- und Bu-
rostiihlen sowie Stahlrohrmdbeln weltweit.
Hinzu kommt seit 2011 die Kooperation mit
der WRK GmbH, einem internationalen Spezi-
alisten fiir Podestkonstruktionen, Horsaalge-
stiihl und Triblinensysteme, die mit Stechert
iber die gemeinsame Vertriebsgesellschaft
STW verbunden ist. Fir die Verantwortlichen
bei Stechert ist diese erfolgreiche Entwick-
lung kein Grund, die Hande in den SchoR zu
legen. Im Gegenteil, am Standort Trautskir-
chen investiert das Unternehmen derzeit
kraftig, um seine Fertigung noch effizienter
und profitabler zu gestalten. Bei der Suche
nach einem neuen Maschinenpartner fiel
die Wahl der Betriebsverantwortlichen auf
den italienischen Hersteller Biesse. ,Fir das
Projekt haben wir Maschinen ausgewahlt, die
bereits einige Optionen beinhalten und schon
fir Automations-Features vorbereitet sind",
erldutert Roland Palm, Gebietsverkaufsleiter

STECHERT.DE

bei Biesse. Es wurde ein effizienter Produkti-
onsablauf geschaffen, wodurch die Mitarbei-
ter bereits nach einer kurzen Einarbeitungs-
phase die volle Leistung bringen konnten.
Am Anfang der Produktion steht die Platten-
sage \WNT 710" ,Denn’, erklart Schreiner-
meister Martin Rauscher, ,wir wollen auch
5,90 Meter grol3e Platten verarbeiten konnen,
um unseren Verschnitt maglichst gering zu
halten.” Die normalen rechteckigen Platten
fiir Tische oder Wandpaneele werden mit der
,Air-Force-System"-Technologie direkt zur
Kantenanleimmaschine ,Stream” gebracht.
Die Biesse Kantenanleimmaschine verfiigt
ber ein Aggregat, das beschichtetes Kanten-
material nicht mehr mit einem Laserstrahl,
sondern mit HeiRluft aktiviert, um sogenann-
te Nullfugen zu erhalten. ,Die Qualitat steht
dem Laser-System in nichts nach, im Gegen-
teil: Bei einer Anschlussleistung von 7,5 kW
fallen viel geringere Kosten pro Laufmeter
an‘, betont der Biesse Gebietsverkaufsleiter.
,Wir wollen auch geriistet sein, wenn wir sel-
ber Beldage verpressen und deswegen Platten
kalibrieren missen’, meint Martin Rauscher.
,Das gleiche gilt natirlich fir massives Holz
und fiir Multiplex-Platten, die einen Fein-

schliff bendtigen, bevor sie auler Haus la-
ckiert werden. Die Schleifmaschine ,S1" von
Biesse ist auf beide Schliffarten ausgelegt.
Um den Anforderungen der Zukunft gerecht
werden zu konnen, stehen in der Trautskir-
chener Werkhalle auch zwei CNC-gesteuerte
Bearbeitungszentren von Biesse: eine ,Rover
C 965 Edge” und eine ,Rover A 1332 R”, die
sich optimal erganzen.

Die Stechert-Gruppe will kiinftig auch ver-
starkt innovative Ldsungen fir den Innen-
ausbau mit kompletten Systemen fiir Wande,
Decken, Boden und Podeste vertreiben. Zum
Plattenaufteilen hat die Gruppe eine ,Sektor
470" gekauft. Fur die weiteren Bearbeitungen
flir Geometrie, Nut und Feder sowie Bohrun-
gen und Flachen-Einfrdsungen gibt es zwei
Biesse Bearbeitungszentren, eine ,Arrow" fr
Nesting-Anwendungen, eine ,Rover B 440"
und seit Neuestem auch eine 5-Achs-Ma-
schine, das Bearbeitungszentrum ,Rover C
940 R", um vor allem dreidimensional ge-
formte Wand- und Deckenpaneele herstellen
zu kdnnen.

Quelle: HK 2/2014



I I V E BIESSEGROUPCOM

THE EXPE
R

Vernetzte Technologien und optimaler Service
flir maximale Effizienz und Produktivitat, die
dem Kunden neue Moglichkeiten er6ffnen.

ERLEBEN SIE DIE ERFAHRUNG
DER BIESSE GROUP AUF UNSEREM
INTERNATIONALEN CAMPUS.

Z BIESSEGROUP
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