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TECHNOLOGIA
ZAPEWNIAJACA WYSOKA
WYDAJNOSC

RYNEK WYMAGA

zmiany w procesach produkcyjnych, ktéra po-
zwolityby na przyjecie jak najwiekszej ilosci
zamowien, przy rownoczesnym zachowaniu
wysokich standardow jakosci, personalizacji
produktow, zachowaniu krétkich i pewnych
termindw wykonania oraz zaspokajajgc wyma-
gania nawet najbardziej zautomatyzowanych
przedsiebiorstw.

BIESSE ODPOWIADA

oferujgc rozwigzania technologiczne, ktdre
wzmacniajg | wspierajg umiejetnosci technicz-
ne i znajomosc¢ procesoéw i materiatow.

SELCO WN 7 jest efektem ciggtych innowacji
nakierowanych na zwiekszenie wydajnosci i za-
pewnienie 0gdlnej jakosci obrobki. SELCO WN
7 plasuje sie na szczycie gamy pilarek z jedng
linig rozkroju: wysoka wydajnos¢ przy zredu-
kowanym czasie obrobki pozwala zaspokoié
wymagania srednich i duzych przedsiebiorstw
meblarskich.



Z BIESSE

SELCO wn7

” NAJWYZSZA JAKOSC ROZKROJU
” PRECYZJA OBROBKI

” PROSTA | SZYBKA REGULACJA
” OPTYMALIZACJA ZALADUNKU DLA DUZYCH WYMIAROW

” WZROST WYDAJNOSCI DO 60%.




NAJWYZSZA JAKOSC
ROZKROJU

Solidna struktura podstawy maszyny gwarantuje
doskonatg stabilno$¢ i tym samym zapewnia jakosé
i niezawodnos¢ obrobki.

v

Optymalne zréwnowazenie i roztozenie
ciezkosci na dwie prowadnice zapewnia
catkowity brak wibracji i idealng prostoli-
niowos¢ ciecia.

Urzgdzenie zabezpieczajace przed wy-
boczeniem pity reguluje jej potozenie
i liczbe obrotéw, interweniujgc przy
predkosci posuwu. Najwyzsza jakosc
rozkroju, dtuzsza zywotnos¢ ostrza i
redukcja kosztéw konserwacji.

Zmotoryzowane podnoszenie sie ostrza
zapewnia precyzyjng i szybka regulacje
wysuniecia pity.

Najwyzsza jakosc¢ obrobionego produktu mozliwa jest dzieki wbudowanemu stotowi

powietrznemu do przemieszczania delikatnych materiatow. Cecha ta pozwala réow-

niez na utrzymanie w statej czystosci czesci stotu bezposrednio z boku pity.




SELCO wn7

Systemy dociskowe sg wyposazone w wydajny
system odpylajacy, ktory gwarantuje jakos¢ rozkroju
z zachowaniem ciggtej czystosci obrébki.

Pojedynczy docisk pozwala na bloko-
wanie ptyt do rozkroju z jednolitym i
kontrolowanym naciskiem, zapewnia-
jac najwyzsza jakos¢ ciecia.

v

Podwajny docisk posiada podwdjng i
niezalezng konstrukcje, ktéra pozwala
na jednolity i kontrolowany docisk na
pakiet paneli do rozkroju, a dzieki nie-
obecnosci otworéw przelotowych chwy-
takow tworzy prawdziwg hermetycznie
zamknietg komore podczas wyréwny-
wania krawedzi, pozwalajac na skutecz-
ny odciag pytow.




PRECYZJA
OBROBKI

R T T TR S S ——

Doskonate wyréwnanie ptyt rowniez bardzo delikatnych lub/i
elastycznych z jednoczesng redukcjg czasu cyklu do mini-
mum zapewnia zespot wyréwnania bocznego zintegrowany
z wozkiem pity.

System zamykania linii ciecia zabez-
pieczajgca przed wpadnieciem Scinek.



SELCO wn7

v

Doktadne i szybkie pozycjonowanie
ptyt zapewnia najwyzszg precyzje
ciecia, dzieki masywnemu wdzkowi
popychacza napedzanemu silnikiem
bezszczotkowym. Stoét przesuwny pod
popychaczem wyposazony jest w nie-
napedzane rolki w celu unikniecia pozo-
stawiania sladéw na ptytach o delikat-
nej powierzchni.

v

Niezalezne i samopoziomujgce chwy-
taki gwarantuja mocne blokowanie ptyt
i pozwalaja na zupetne wypchniecie
rozkrojonych pakietéw poza linie cie-
cia, utatwiajagc w ten sposob zaréwno
ich przemieszczanie, jak i roztadunek
skrawkow.

v

Potezne przednie zderzaki wyréwnujg
pakiet ptyt pod chwytaki popychacza.



PRZEZBRAJANIE
W KILKA SEKUND

Opatentowane systemy zapewniajg
proste i szybkie rozwigzania.

System Quick change, opatentowany  Szybkaidoktadna konfiguracja narzedzi  Automatyczne regulacja liniowosci pity
przez firme Biesse, to najszybsze i naj-  jest mozliwa dzieki elektrycznej requla-  podcinajgcej. Opatentowany system
bardziej ergonomiczne urzadzenie stu-  cji pity podcinajgcej poprzez urzgdzenie  jest w stanie w kilka sekund automa-

7gce wymianie pit bez uzycia narzedzi.  Digiset. System przewiduje zapamiety-  tycznie wyréwnac pite podcinajaca z
wanie i péZniejsze przywotywanie pozy-  nowa pita. Pozwala to na redukcje cza-
cji wyréwnywania zestawu pit. su przezbrajania, prébnych rozkrojow

i mozliwosci btedu z jednoczesnym
wzrostem wydajnosci i redukcjg kosz-
téw ostrzenia.

Dzieki zautomatyzowanemu systemowi wymiany pity gtéwnej i wtasciwemu opro-
gramowaniu, pita moze by¢ wymieniana w sposob zupetnie automatyczny w kilka
sekund, zapewniajgc doktadng regulacje i redukujgc tym samym czas trwania cyklu.



SELCO wn7

OPTYMALIZACJA ZAL ADUNKU
DLA DUZYCH WYMIAROW

Na zamowienie sg dostepne specjalne
rozwigzania do przemieszczania pakietéw
| zatadunku/ roztadunku ptyt.

Przenosnik rolkowy dwupoziomowy. Dzieki ograniczonym gabarytom rozciggajgcym
sie w gore, przenosnik rolkowy dwupoziomowy pozwala na optymalizacje przestrze-
ni, pasujac doskonale do zaktaddéw produkcyjnych, w ktérych nie ma mozliwosci
umieszczenia dwaéch przenosnikéw tasmowych obok siebie.

v

Opatentowana obrotnica pozwala na
obracanie pakietem ptyt utrzymujgc
wyréwnanie do punktu referencyjnego
przed i po obrocie. Urzgdzenia blokujgce
ptyty pozwalajg na unikniecie dekompo-
zycji paczki podczas obrotu.

v

Unoszony stot jest ztozony z masywne;
ramy wyposazonej w specjalne moco-
wanie pozwalajgce na bezposredni za-
tadunek stosu.

v

Zatadunkowe przenosniki rolkowe na-
pedzane lub nienapedzane pozwalajg
na zatadunek i ewentualny roztadunek
boczny lub tylny stoséw ptyt.



DWIE PILARKI W JEDNEJ

Twin Pusher, opatentowany wytacznie dla
wszystkich pilarek Biesse, sktada sie z dwoch
uzupetniajacych sie popychaczy. Obecnos¢
dodatkowego popychacza pozwala na niezalezny
rozkroj paséw o szerokosci do 1200 mm.

Wzrost wydajnosci o 60%, optymalne zarzgdzanie
szczytami produkeyjnymi i zwrot inwestycji
W pierwszym roku.
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WZROST WYDAJNOSCI
DO 60%

Dwie stacje ciecia w jednej pilarce.

v

Dodatkowy popychacz ztozony z dwdéch
niezaleznych chwytakéw umieszczo-
nych z boku i sterowanych numerycznie.
Obecnos¢ dodatkowego docisku pozwa-
la na niezalezny rozkréj paséw o szero-
kosci do 1200 mm.

E y

Zrdznicowany rozkrdj poprzeczny nawet
cienkich paskow.




Rozkroj poprzeczny i podtuzny wykonywany
podczas jedynego cyklu obrébczego.

SELCO wn7

v

Rozkrdj poprzeczny ostatniego paska
z wczesniejszym zatadowaniem i obro-
tem kolejnego pakietu ptyt.




PROD
UCTION
LINES

KONKURENCYJNA
PERSONALIZACJA

Biesse Systems to zespét ekspertéw w procesach
produkcyjnych na szeroka skale. Proponuje komarki i
zintegrowane systemy, ktére umozliwiajg zwiekszenie
konkurencyjnos$¢ Klientow zmieniajgc wymagania masowej
produkcji dzieki wysokim poziomom personalizacji gotowych
produktéw zamawianych przez konsumentéw finalnych.

Realizacja zaktadéw produkcyjnych ,nha wymiar” pod klucz,
integracja rozwigzan grupy Biesse z oprogramowaniami

I maszynami uzupetniajgcymi, ponad 1.000 urzadzen
zainstalowanych na swiecie.
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ODPOWIEDZ

NA WSZELKIE WYMAGANIA

TS B

s

v

Oprogramowanie do wycinania okien w
ptytach. Schematy mogg by¢ zapamie-
tywane przez uktad sterowania nume-
rycznego.

v

System do automatycznego wykony-
wania rowkowania, ktérego szerokosc
moze zosta¢ zaprogramowana za po-
mocg sterowania numerycznego. Gte-
bokos¢ rowkowania moze zostac¢ regu-
lowana recznie na zewnatrz maszyny |
podczas pracy pit lub za pomocg urza-
dzenia elektronicznego.

v

Plyty o niewielkiej grubosci mogg byé
tadowane z unoszonego stotu z wyko-
rzystaniem specjalnych oscylujgcych
punktéw popychacza sterowanych nu-
merycznie. Specjalna logika przenosze-
nia ptyt potaczona z zespotami zatrzy-
mujacymi (opatentowanymi) pozwala
unikng¢ ewentualnych uszkodzen przez
tarcie delikatnych ptyt nie nalezgcych do
pakietu do przeniesienia.



Rozwigzania technologiczne dostosowane
do wszelkich wymagan produkcyjnych.

SELCO wn7

v

Funkcja PFS do wykonywania rozkroju
ptyt soft i postformingowych. S pecjal-
ny program sterowany numerycznie
pozwala uzyskac idealne podciecie za-
rowno w punkcie wejsécia jak i wyjscia
oraz unikng¢ uszkodzen delikatnych i
kruchych materiatéw (opatentowane).

v

Automatyczne urzgdzenie do wykony-
wania cie¢ ukosnych

17
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PROSTOTA .
| FUNKCJONALNOSC

Uktad sterowania numerycznego OSI (Open Selco Interface) zapewnia w petni
automatyczne zarzgdzanie planami rozkroju i optymalizuje ruchy osi (wézek
popychacza, wozek pity i zespét wyrownywania bocznego). Zapewnia wiasciwe
wystawanie pity z rozcinanego pakietu i oblicza najwtasciwsza predkosé ciecia
w zaleznosci od wysokosci pakietu i od szerokosci rozkroju, przyczynia sie tez
do uzyskiwania coraz lepszej jakosci ciecia.
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Symulacja graficzna w czasie rzeczywistym z wiado-
mosciami i informacjami dla operatora.

Program interaktywny do prostego i szybkiego wyko-  Wydajny program diagnostyczny i program do poszu-

nywania rozkroju i rowkowania réwniez na ptytach  kiwania awarii dostarcza petnych informacji (zdjecia i

uprzednio cietych. teksty) zapewniajgcych szybkie rozwigzywanie ewen-
tualnych problemaow.



SELCO wn7

v

OptiPlanning.

Oprogramowanie optymalizujgce pla-
ny rozkroju, opracowane w sposéb po-
zwalajacy zminimalizowac¢ petny koszt
obrobki w zaleznosci od efektywnego
kosztu materiatu i czasu rozkroju.

v

Quick Opti.

Proste | intuicyjne oprogramowanie do
optymalizacji planéw rozkroju bezpo-
srednio na PC maszyny. *
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Etykietowanie.

Specjalne oprogramowanie pozwala na
tworzenie spersonalizowanych etykiet i
drukowanie ich na PC maszyny w czasie
realnym. Dostepne informacje moga by¢
rowniez wydrukowane w formie kodu
kreskowego.




S PHIA

WARTOSC DODANA MASZYNY

Sophia jest platforma loT firmy Biesse, ktéra
umozliwia klientom korzystanie z szerokiej gamy ustug
utatwiajgcych zarzadzanie praca przedsiebiorstwa.

Pozwala przesytaé informacje i dane techniczne w
czasie rzeczywistym w celu optymalizacji produkcji i
wydajnosci pracy maszyny.




10% ZMNIEJSZENIE
KOSZTOW

10% WZROST
WYDAJNOSCI

50% REDUKCJA CZASU
PRZESTOJU MASZYNY

80% REDUKCJA CZASU
POSWIECONEGO NA
DIAGNOSTYKE PROBLEMU

[ ]
10T
SOPHIA

loT SOPHIA oferuje maksymalna specyfikacje
wydajnosci maszyny, zdalna diagnostyka, analize
przestoju maszyny oraz zapobiega awariom
maszyny. Ustuga obejmuje: state potaczenie z
centrum kontroli, mozliwos$¢ potaczenia sie z
klientem za pomoca aplikacji z priorytetowym
zarzadzaniem alertami, umozliwia diagnostyke
oraz szybka interwencje techniczng w okresie
gwarancji. Dzieki platformie SOPHIA klient korzysta
Z priorytetowej pomocy technicznej.

Z BIESSE

PARTS

SOPHIA

PARTS SOPHIA to nowe intuicyjne narzedzie do
zamawiania czesci zamiennych w firmie Biesse.
Portal oferuje klientom, dystrybutorom oraz
oddziatom firmy Biesse mozliwos$¢ weryfikowania
stanu swojego indywidualnego konta, wglad

do dokumentacji technicznej, tworzenie
indywidualnego koszyka zakupu czesci zamiennych
ze wskazaniem dostepnosci towaru w czasie
rzeczywistym, wglad w aktualny cennik oraz
$ledzenie realizacji zamdwienia.

>
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DANE TECHNICZNE

N

SELCO WN 710 - 730 - 750

3800X3200 4500X4500 5900X5700
mm mm mm
6370 7070 8470
7070 8370 9570
4210 4910 6310

SELCO WNT 710 -730- 750

3800X2200 4500X2200 4500X3000 5900X2200 5900X3000
mm mm mm mm mm
A 6370 7070 7070 8470 8470
9320 9320 11120 10320 11120
C 4210 4910 4910 6310 6310




SELCO wn7

SELCO WNTR 710-730-750

4500X2200 4500X3000 5900X2200 5900X3000
mm mm mm mm
7070 7070 8470 8470
11570 12920 12920 14270
4910 4910 6310 6310
710 730 750
Maksymalne mm 107 127 152
wysuniecie pity
Silnik pity gtéwnej kW/Hz 18,5-21,3/50-60 22-26,8/50-60
Silnik pity podcinajacej kW/Hz 2,2-2,6/50-60
Posuw wézka pity brushless
Predkos¢ wozka pity m/min 0-150 0-185
Posuw popychacza brushless
Predkos¢ popychacza m/min 90 90/130 130

tawiac urzgdzenia wraz z akcesoriami. Biesse Spe

23
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Bezposrednia i natychmiastowa koordynacja pomiedzy Service i Parts dla
zgtoszen o interwencje. Personel Biesse oferuje wsparcie Key Customers
w siedzibie lub u Klienta.

BIESSE SERVICE

¥ Instalacja | start-up maszyn | urzgdzen.

¥ Training center do szkolenia pracownikdéw
technicznych Biesse, filii, dystrybutoréw i
bezposrednio Klientow.

¥ Przeglady, aktualizacje, naprawy,
konserwacja.

¥ Rozwigzywanie problemow i diagnostyka
zdalna.

¥ Aktualizacje oprogramowania.

500

pracownikéw technicznych Biesse Field we Wtoszech i
na swiecie.

50

pracownikéw technicznych Biesse dziatajacych
w tele-service.

550

pracownikéw technicznych u autoryzowanych
dystrybutoréw.

120

wielojezycznych kurséw szkoleniowych kazdego roku.



Z BIESSE

Grupa Biesse promuje, podtrzymuje i rozwija bezposrednie i konstruktywne relacje z Klientem, w celu poznania
jego wymagan, doskonalenia produktéw i ustug posprzedazowych poprzez dwie jednostki temu poswiecone:

Biesse Service i Biesse Parts.

Moze réwniez poszczycié sie siecig globalng i wysoko wyspecjalizowanym zespotem, oferujgc na catym
Swiecie ustugi dla Klienta oraz wymiane czes$ci zamiennych do maszyn on-site i on-line 24/7.

BIESSE PARTS

¥ Oryginalne czesci zamienne Biesse oraz
zestawy czesci dostosowane do modelu
maszyny.

¥ Wsparcie w okresleniu czesci zamienne).

¥ Kurierzy DHL, UPS | GLS rezydujgcy w
magazynach czesci zamiennych Biesse |
liczne dzienne dostawy.

¥ Czas przetwarzania zoptymalizowany
dzieki szerokigj sieci dystrybucji na Swiecie
| zautomatyzowanym magazynom
outsourcingowym.con magazzini
delocalizzati ed automatici.

92%

zgtoszen dot. przestojow maszyn przetworzonych
w ciggu 24 godzin.

96%

zgtoszen terminowo przetworzonych.

100

pracownikéw dziatu czesci zamiennych
we Wioszech i na $wiecie.

500

zamowien przetwarzanych kazdego dnia.

25
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TECHNOLOGIA BIESSE WSPIERA ROZWOJ
GRUPY STECHERT

,Na tych krzestach siedzi $wiat” to motto
grupy Stechert, ktére rzeczywiscie moze
by¢ brane dostownie. Firma, ktéra narodzita
sie 60 lat temu jako mata manufaktura ram
do wozkoéw, oku¢ do mebli i zamkow, dzis
jest jednym z najwiekszych swiatowych do-
stawcow krzeset z ramami metalowymi oraz
krzeset biurowych, jak réwniez mebli ze stali.
Procz tego w 2011 rozpoczeta wspotprace
z WRK GmbH, miedzynarodowym specjali-
stg od konstrukcji podestowych, siedzisk do
sali konferencyjnych i trybun, potgczong z
Stechert wspdlnym przedsiebiorstwem han-
dlowym STW. Dla zarzadu grupy Stechert
uzyskiwanie doskonatych wynikéw nie jest
powodem do osiadania na laurach, przeciw-
nie — firma dokonuje powaznych inwestycji
w Trautskirchen w celu dalszego zwiekszania
wydajnosciidochodowosci produkcji. Poszu-
kujgc nowego partnera w zakresie maszyn,
zarzad firmy wybrat wtoskiego producenta
Biesse. ,Do tego projektu wybrali$my maszy-
ny, ktére posiadatyby pewne opcje i bytyby
dostosowane do korzystania z funkcji auto-
matyzacji'— ttumaczy Roland Palm, Kierow-
nik Obszaru firmy Biesse. Zostat stworzony

STECHERT.DE

wydajny cykl produkeyjny, podczas ktorego
pracownicy sg w stanie doskonale opanowac
obrébke juz po krétkim okresie szkolenia.

Na poczatku produkcji znajduje sie pilarka
z jedng linig ciecia, WNT 710. ,Dzieje sie tak
dlatego — ttumaczy wykwalifilkowany hebani-
sta, Martin Rauscher - ze chcemy madc obra-
bia¢ rowniez panele o wielkosci 5,90 metrow,
w celu maksymalnego zredukowania ilosci
skrawkow". Normalne ptyty prostokatne do
stotéw lub panele Scienne sg przenoszone
bezposrednio do okleiniarki Stream wyposa-
zonej w technologie AirForceSystem. Okle-
iniarka Biesse wyposazona jest w zespot
aktywujgcy materiat warstwowy krawedzi
juz nie laserem, ale gorgcym powietrzem dla
otrzymania tzw. ,zerowych przeciekow”. ,Ja-
kos¢ moze spokojnie mierzy¢ sie z tg lasero-
wa, ale moc taczenia 7,7kW pozwala obnizy¢
koszty metra kwadratowego” - podkresla Kie-
rownik Obszaru Biesse.

,Chcielibysmy by¢ wyposazeni rowniez kiedy
sami wycinamy zamek i dlatego musimy kali-
browac ptyty” — twierdzi Martin Rauscher. To
samo oczywiscie dotyczy litego drewna i ptyt
multiplex, ktére wymagajg szlifowania przed

polakierowaniem przez firme zewnetrzna.
Obu tym typom obrobki jest dedykowana
szlifierka ,S1" Biesse. Aby stawi¢ czoto wy-
maganiom przysztosci, w hali produkcyjnej
Trautskirchen znajdujg sie rowniez dwa cen-
tra obrébcze sterowane numerycznie Biesse:
Rover C 965 Edge i Rover A 1332 R, ktore sie
doskonale uzupetniaja.

Grupa Stechert chce réwniez wzmocnic¢
sprzedaz innowacyjnych rozwigzan wykon-
czen wewnetrznych z kompletnymi syste-
mami do $cian, podtdg i poddaszy. W celu
rozkroju ptyt grupa zakupita maszyne Sektor
470. Do dodatkowych obrébek geometrycz-
nych, sprezynowych i rowkowania, jak row-
niez do nawiercen i frezowania powierzch-
niowego stuzg dwa centra obrébcze Biesse,
Arrow do aplikacji w trybie nesting i Rover B
4 40, a ostatnio réwniez maszyna z 5 osiami:
centrum obrébcze Rover C 940 R do wyko-
nywanie zwitaszcza tréjwymiarowych paneli
$ciennych i sufitowych.

Zrédto: HK 2/2014



I I V E BIESSEGROUPCOM

THE EXPE
R

Wspétdziatajgce technologie oraz
Zaawansowane ustugi, zapewniajg
maksymalng wydajnosé i produktywnosc¢ oraz
oferujg nowe rozwigzania dla Klientéw.

PRZEZYJ DOSWIADCZENIE BIESSE
GROUP W NASZYCH KAMPUSACH
NA CALYM SWIECIE.

Z BIESSEGROUP
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