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CLASSIC Spezial-

Die topausgestattete
Schleifmaschine
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| g Massivholz kalibrieren : =
| | und schieifen e Konstante Arbeitshohe
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e Neuer Elektronikschleifschuh CPS Il mit
25 mm Segmentbreite

® Programmgesteuerte Druckregulierung der Segmente

e |ackschliffeinrichtung mit Frequenzumformer und
“ variabler Schleifbandgeschwindigkeit

o - ® Finishbiirste fiir lackierte Werkstticke
| Furnierte Werkstiicke

| feinschleifen : s & : =
e Terminal mit 50 programmierbaren Speicherplatzen

e Stufenloser Vorschub 2,5 bis 13 m/min. mit Frequenzumformer

;'K /h/” e Arbeitsbreiten 1100 und 1350 mm
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/ e Auf Wunsch: Vakuumtisch mit Hochleistungsgebldse

; Hochwertiger Lackschliff
| einschl. neuer Lacksysteme
| wie UV- und Hydrolacke
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Die Technik.

Konstante Arbeitshohe, ein Bedien-
terminal mit 50 Programmspeicher-
platzen und das patentierte
CPS-II-Gliederdruckbalken-System
sind die serienmaBigen Highlights.

Zur Standardausfiihrung gehdren
ferner optoelektronische Schleifband-
steuerung inkl. Selbstreinigung,
verschleiBlose, wartungsfreie Elektro-
Bremseinrichtung, geschiitzte
Schleifschuhablage in der Maschine,
automatische Vorschubgurtsteuerung,
gummierte Gurtantriebstrommel,
hochwertiger Naturgummi-Vorschub-
gurt, elektrische Tirverriegelung,
automatischer Werkstiick-Uberdicken-
schutz und effektive Stauberfassungs-
elemente zur sicheren Einhaltung

der TRK-Richtlinien.

Eine bis ins Detail optimierte
Konstruktion und die Verwendung
erstklassiger Komponenten —

das ist die Classic Spezial.

Terminal mit 50 Programm-
speicherplédtzen

Einfache Meniisteuerung durch
Klartextanzeige

Automatische Echtzeitkontrolle
aller schleifrelevanten Parameter
Automatische Fehlerdiagnose
Visuelle Anzeige der aktiven
Segmente im Durchlauf
Vollautomatische SPS-gesteuerte
Startsequenz aller Antriebe
Digitale Arbeitszeiterfassung

Technische Daten: Classic 111/113 Spezial

Schleifbreite mm 1100/1350
Schleifbandbreite mm 1120/1370
Schleifbandlinge mm  1900/1900
Werkstiickdicke
min./max. mm  3-150
Vorschubgeschwindigkeit
stufenlos regelbar m/min. 2,5 -13
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Gebr. Biitfering® Maschinenfabrik GmbH
Stromberger StraBe 170 - D-59269 Beckum

Telefon 02521-842-0 - Telefax 02521-842-67

Internet: www.buetfering.de
E-Mail: info@buetfering.de

Antriebe:

Schleifaggregat kW 15/15
GesamtanschluBwert kW 18/18
Gewicht kg 2200/2400

Absaugleistung
incl. Biirste und
Bandabblasvorrichtung m’lh  4000/4450
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Das Biitfering’-Prinzip der konstanten Arbeitshéhe -
stabile Vorschubeinheit mit groBdimensionierten
Trapezgewindespindeln zur Verstellung des
Maschinenoberteils

Luftgeschwindigkeit mfs 20
DruckluftanschluB bar 6-8
Luftbedarf

fiir Maschinensteuerung  I/min. 10
Luftbedarf fiir Bandabblasvorrichtung

bei 6 bar I/min.  360/400
bei 3 bar I/min.  250/280
Draufsicht !
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A Einschubrichtung

Arbeifsbreite] A [ B [ C [ D E F]G[HTI
1100 1100 | 865 [1700[1750 | 2180 | 390 | 240 | 150 | 580
1350 1350] 990 [1950[2000]2200] 380 | 230 | 150 | 705
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Naturlich das Original.
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