Kalibrieren, Feinschleifen
und Lackschleifen —
ein Klassiker in Sachen

Schleifen.

Bitfering |
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Ein Blick in die Endmontage des Werkes Beckum

EUROPA AWARD
WINNER 1996

Vega

Technische Innovation,
Wirtschaftlichkeit,
Maschinensicherheit
und Aspekte des
Umweltschutzes sind
die strengen Kriterien

zur Qualifikation fir den Europa
Award, den Bitfering® 1996 fur
die Breitband-Schleifmaschine mit
Elektronic erhielt.

€

Neben Qualitdt und
Funktionalitit gehdrt
Sicherheit —

und damit die Einhal-
tung der Sicherheits-

bestimmungen der EG-Maschinen-
richtlinie — zu den selbstverstind-
lichen Standards von Bitfering®.

Der Spezialist.

Weltweit setzen holzverarbeitende Be-
triebe des Handwerks und der Industrie
auf Schleifmaschinen von Bitfering®.
Dabei sind Tradition und Innovation die
Pfeiler der Unternehmensphilosophie.
Seit Uber 50 Johren produziert
Bijtfering® Schleifmaschinensysteme fir
jeden Anwendungsbereich.

Heute ist Butfering® einer der grBten
Hersteller von Breitband-Schleifmaschi-
nen in der Welt. Nach wie vor gelfen
die soliden Grundsiitze eines fortschritt-
lichen Familienunternehmens.

Dazu gehdren kundenorientierfe
Leistungen, Kontinuitit, Zuverldssigkeit

und Kompetenz, all dies sichergestellt

durch qualifizierte, hochmotivierte

Mitarbeiter.

Nationale und internationale
Preise wie der

»Bayerische Staatspreis”,

der ,,Bundesinnovationspreis”
und der ,Europa Preis”
dokumentieren die Innovations-
kraft des Unternehmens:

Biitfering liefert High Tech.

Butfering® wurde
1995 als erster
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Schleifmaschinen
nach DIN EN 1S0 9001
zerfifiziert.
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Reg.-Nr. 4005-01
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Geschiftsleitung und Vertrieb
bei der Teambesprechung.

In Konstruktion, Produktion und Ver-

frieb setzt Bitfering® modernste
’j Technik ein. Das Vertriebsnetz besteht
A

aus Biitfering®-Schleifspezialisten, die

e
s

Alle Konstruktionsplitze

gine Vielzahl von in- und auslindischen sind mit CAD qusgerfstet

Hindlern kontinuierlich unterstiitzen

und somit sicherstellen, daf stets die Garant fir die sehr gute Qualifikation
fiir den jeweiligen Kunden optimale der 200 Mitarbeiter sind neben der
Maschine mit der idealen Ausriistung werkseigenen Lehrlingswerkstatt
ausgewdhlt wird. Schnell und kosten- MaBnahmen wie interne Schulungen
giinstig werden die vielen tausend und Seminare.

gelieferten Maschinen durch hochquali-

fizierte Biitfering®Servicetechniker,

deren Standorte dber ganz Deutschland
\} und die angrenzenden europdischen

Linder verteilt sind, betreut.

Erfahren und zuverldssig — das Serviceteam
vor dem Werk Beckum

Das Werk
| Sendenhorst
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Die Maschine.
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Classic 111-E/113-E mit
Combi-Schleifaggregat
in Standardausfihrung j
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e Stahlkontaktwalzen-Aggregat

e (Combi-Aggregat mit Gliederdruckbalken

e Schleifschuh-Aggregat mit Gliederdruckbalken
hier vereint in einer Classic 3-Band
(Abbildung zeigt Aggregate mit automatischer
Kontaktwalzen-Zustellung als Option)

Die fiinf CLASSIC-Typen:

—r
Classic 111-E/113-E Classic 211-E/213-E Classic 211 C-E/213 C-E
e toleranzgenaues Kalibrieren o toleranzgenaues Kalibrieren mit der Kontaktwalze o toleranzgenaues Kalibrieren mit der Kontaktwalze
mit der Kontaktwalze o Schleifen von Massivholz mit Kontaktwalze und Glieder- ® Schleifen von Massivholz,
e Schleifen von Massivholz, druckbalken in einem Durchgang 1. Aggregat Kontoktwalze

1. Durchgang mit der Kontaktwalze
2. Durchgang mit dem Glieder-
druckbalken

© Schleifen von furnierten
Werkstiicken mit dem Gliederdruck-
balken in ein oder zwei
Durchgdngen

e [ackzwischenschliff — sofern
ausgerstet mit Lackpaket

o Schleifen von furnierten Werkstiicken mit dem Glieder- 2. hggregat Gliederdruckbalken
druckbalken in einem oder zwei Durchgdngen e Schleifen von furnierten Werkstiicken mit beiden
Gliederdruckbalken

o Lackzwischenschliff — sofern ausgeriistet mit Lackpaket
entweder mit einem oder zwei Aggregaten

o Lackzwischenschliff — sofern ausgeriistet mit Lackpaket

Classic 311-E/313-E Classic 311 C-E/313 C-E
o toleranzgenaues Kalibrieren mit einer oder zwei Kontaktwalzen e toleranzgenaues Kalibrieren mit der Kontaktwalze im 1. Aggregat oder mit
o Schleifen von Massivholz mit zwei Kontaktwalzen und einem beiden Kontoktwalzen

Gliederdruckbalken o Schleifen von Massivholz mit zwei Kontaktwalzen und einem Gliederdruckbalken

o Schleifen von furnierten Werkstiicken mit dem Gliederdruckbalken in einem oder einer Kontakiwalze und zwei Gliederdruckbalken

oder zwei Durchgiingen o Schleifen von furnierten Werkstiicken mit den Gliederdruckbalken

e Lackzwischenschliff — sofern ausgeriistet mit Lackpaket des 2. und 3. Aggregates

o Lackzwischenschliff — sofern ausgeriistet mit Lackpaket mit einem oder
zwei Gliederdruckbalken
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Die Classic-Baureihe steht fiir
High Tech, Sicherheit, Ergonomie

und einfache Bedienung.

A

Alle technischen Systeme sind

optimal aufeinander abgestimmt.

Entscheidende Vorteile bieten die
vollautomatische Bedienung iiber
Terminal und das exzellente
Scheifergebnis durch den paten-
tierten CPS-Gliederdruckbalken.

Y

Der Klassiker.

=
1

CLASSIC

Die ~k97|'|’shi‘nte‘AfB.eitshiihe

- gehdrt zur serienmiiBigen

3 N 'G’rhndﬁt‘ls‘s*tqliung.

Aus dem Zus.ummenspiel von

Erfahrung — mehr als 50 Jahre

Know-how im S;hleifen - und

innovativer Technik mit einer

bis ins Detail optimieﬂen

Konstruktion folgt ein uniiber-
troffenes Preis-Leistungs-
verhiiltnis avf hohem Qualitiits-

und Sicherheitsniveau.

5

~ Mit ihrer kompakten Bauweise

und einer klaren Linienfihrung
bestiitigt die Classic, was ihr

Name verspricht: Sie ist ein

: Klusﬁiker in Sachen Schleifen.
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Der CPS-Gliederdruckbalken.

Perfektes Schleifen bedingt ein optimales
Andriicken des Schleifbandes auf alle
Partien eines Werkstiickes. Dabei kann
es notwendig sein, daf partiell — beson-
ders im Kantenbereich — unterschiedliche
Dricke erforderlich sind.

Das von Biitfering® entwickelte und
patentierte CPS-System erfiillt diese
Anforderungen in idealer Weise.

So passen sich die einzelnen Segmente
durch den variablen AnpreBdruck inner-
halb des Toleranzbereiches automatisch

an Unebenheiten im Werkstiick an.

Die Segmente folgen im Durchlauf
der Beschaffenheit der Fliiche und
inshesondere der Kanten indem sie
stets mit optimalem Druck arbeiten.
Die selektive Kantensteuerung kann
zusitzlich vorgewdhlt werden.
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Unterschiedliche Furnier- oder Werkstickdicke,
der CPS-Gliederdruckbalken paft sich in idealer Weise an.

Liagii

Liiii-

Stets der optimale Schleifdruck innerhalb des Toleranzbereichs des CPS-Gliederdruckbalkens

Das Ergebnis sind sauber ausgeschliffene
Fldchen und absolut scharfe Kanten auch
bei extrem unregelmiifigen Werkstiick-
konturen.

Das Bitfering®-CPS-System mit 50 mm
(auf Wunsch auch 25 mm) Segmentbrei-
te ist ein in sich geschlossenes System,
in das alle pneumatischen Verbindungen
integriert sind (Biitfering® Patent):
kompakt in den Abmessungen, robust
und Gberlastsicher.

Das CPS-System ist absolut wartungsfrei
und garantiert eine extrem lange Lebens-
daver. Mehrere tausend bereits installier-
te (PS-Gliederdruckbalken bestitigen Tag
fiir Tag die hohe Zuverldssigkeit.
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die iiberwiegend

’

die vielseitige 2-Bandmaschine,

fiir Betriebe, die
furnierte Werkstiicke schleifen,

(lossic 211 G-E/213 C-E -
Lackschliff als Option

Y%

%% 9;
\‘QQ\Q As AQ Y
gt

Die Schleifergebnisse der Classic begeistern

Die Umristung von einer Schleifart aut die andere
Branchenprofis in aller Welt.

ist dank der Elektronik und des programmgesteuer-
ten Terminals in wenigen Sekunden durchfihrbar.

0b Massivholz, Furnier oder Lack:

s v VY ) \‘\/o, e
; ,, N /(00050

/Qv“\ )

9

)

¢ 0
0%
DK/

A\

oder 3-Band-Schleifmaschinen der Classic-

Baureihe sind bereits in der Standardausfihrung zum Schleifen

von Massivholz und furnierten Werksticken einsatzbereit.

Die A d

ie Anwendung.
Mit der Option , Lackpaket” ist jedes Classic-Modell

auch zum Lackschliff geeignet und macht die Maschine

Um bei unterschiedlichen Fumnierarten die gewiinschte
Spanabnahme konstant zu halten, kann der Anpre-

Somit wird sowohl bei harten Furnieren als auch

druck der einzelnen Schleifsegmente stufenlos
geregelt werden — auf Wunsch ber Terminal
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Werkstiicke mit Ausschnitten

verformte Werksticke

Spanplatte

unregelmifigen Konturen

Dickentoleranz

unterschiedlicher Dicke

Spanplatte furniert
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Obwohl bereits die Grundversionen der
verschiedenen Classic-Modelle sehr
vielseitig sind, gibt es im Biitfering®-Bau-
kastensystem eine Vielzahl von Zusatz-
ausstattungen. Dazu gehdren Kontakt-
walzen in verschiedenen Shorehrten,
Reinigungs-, Gldtt- und Strukturierbiir-
sten, Schleifband- und Werkstiickab-

blasdisen, verschiedene Vorschubgurte,

frequenzgesteuerte Vorschub- und 1. Scotch-Brite-Barsfen

2. Strukturierbirsten
3. Gldttreinigungsbiirsten
4. Reinigungsbrsten

Schleitbandantriebsmotoren, die alterna-

tive Schleifbandlinge von 2620 mm

5./6.Gummikontakt-
sowie Ein- und Auslaufrollentische. walzen in verschiedenen -
Shore-Hiirten
Die grofle Auswahl all dieser individuell 7. Stahlkontoktwalzen,

profillos oder genutet
kombinierbaren Elemente macht die

Classic-Baureihe zu einem einzigartigen
System.
Das Ergebnis: Fir jeden Nutzer und jede

Anwendung die ideale Schleifmaschine.

Spezielle Schleifzungen fir Massivholz,
Furnier und Lack

Spezialbiirstenaggregate mit Maschinenauslauf mit Rollentisch, Vakuumvorschubeinheit mit AnschluBstutzen (Option)
Schnellwechselvorrichtung

11 IEIT | CLASSIC




Antrigbsseite Classic 311 (-E/313 C-E
mit opto-elektronischer Schleifbandsteverung
und separaten Antriebsmotoren

Combi-Schleifaggregat mit
automatischer Kontaktwalzen-
Lustellung (Option) und
Schleifband-Kornungsausgleich

Die Technik. . .. -

Konstante Arbeitshahe,ein _Bfediéhfermi- o

nal mit 50 Prog_rm’]]m‘speic'h,erplﬁltzen

und das patentierte CP

Iur Sru,ndu‘(duusfﬁ'h(ung gehdren ferner

optovelekironische Schlifbandsteve-

'rU/ngrin’k'I. Selbstreinigung, vétécﬁieiﬁ-_

Iose,{g(‘p.rfungéf’réje Elekfro’-Brémsein- '

v.3 {i}ghth‘hg;'géicﬁiﬁ"rzte Schléifscﬁuhdb"ld; '

gen in der Mdschin’e,' uu’r'omqtische

,Voischuﬁgu’r’rsreuerung, gummierte

Gurtuntriebsttommel, hochwertiger

: Nqfurguintnji-Vorschubgur'r, elektrische

Tiirverriegelung, avtomatischer Werk-
stick-Uberdickenschutz und effektive
S’ruUbérfcrssungselemente zur sicheren
Einﬁulfung der TRK-Richtlinien.

Einé bis ins Defail optimierte Konstruk-
fion und die Vérwe‘ndung er’stklus,siger

Komponenten — das ist die Classic.

12(IIEI | CLASSIC

liedefdfrutkj* :

ind die serienmifigen

o Terminal mit 50 Programmspeicherplitzen

o Einfache Menisteuerung durch Klartextanzeige

o Automatische Echtzeitkontrolle aller schleif-
relevanten Parameter

o Automatische Fehlerdiagnose

o Visuelle Anzeige der aktiven Segmente
im Durchlauf

o Vollautomatische SPS-gesteuerte Startsequenz
aller Antriebe Akl M2BEEan

e Digitale Arbeitszeiterfassung ;

| Botfesing]

| gancmeoe:
| naoasonn:
| gaooomnn:

Maschinen-

= einlouf mit der

=== feingliedrigen

Segmentierung
der Abtastelemente zur Erfassung

der Werkstiickkonturen

Das Biitfering®-Prinzip der
konstanten Arbeitshohe —
stabile Vorschubeinheit mit
groBdimensionierten
Trapezgewindespindeln

zur Verstellung des
Maschinenoberteils

Der patentierte CPS-Gliederdruckbal-

~ ken mit 50 mm (auf Wunsch 25 mm)
Segmentierung der Druckelemente —
Abbildung mit Filz und Gleitbelag

13EEI | CLASSIC




Der Weltmarkt.

Schon in den frihen funfziger Jahren
wurden die ersten Bitfering®Schleifma-
schinen exportiert — zundchst nur in das
benachbarte Ausland, spiter in alle
Erdteile. Heute bilden die Vereinigten
Staaten von Amerika, Siidostasien,
China und Zentraleuropa die Haupt-
absatzmirkte im Bitfering®Export.
Eigene Niederlassungen in Singapur,
GroBbritannien und den Niederlanden Schleifmaschinen von Biitfering® haben
unterstitzen den Service und Vertrieb. sich auf dem Weltmarkt durchgesetzt

und stehen als Synonym fiir innovative

Schleifmaschinentechnik

,made in Germany”.

Der Bitfering® Verkaufsleiter
Jiirgen Granitza in Indien

Das Schleifen von Massivholz in Zimbabwe /)

Besser schleifen mit

Better sandiing with

£L7E0
=

Ein Fachgespriich J

ouf der Messe in
Singapur

Biitfering® Stiitzpunkte 7
weltweit )
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Technische Daten: Classic 111-E/113-E

Schleifbreite mm 1100/1350
Schleifhandbreite mm 1120/1370
Schleifhandlinge mm  1900/1900
Werkstiickdicke

min./max. mm  3-150

1900

max. 2125

max_1990

Schieifbandiange: 2620 (Option)

hleifbandlar
min_1975

Vorschubgeschwindigkeit

umschalthar m/min. 4 u. 8
stufenlos regelbar m/min. 2,5-13
Antriebe:

11/15
13/17

Schleifaggregat kw
GesamtanschluBwert kW

Technische Daten: Classic 211-E/213-E, Classic 211 C-E/213 C-E

Schleifbreite mm  1100/1350

Schleifbandbreite mm 1120/1370

Schleifbandldnge mm  1900/1900

Werkstiickdicke

min.,/max. mm 3-150
- §

Vorschubgeschwindigkeit

umschaltbar m/min. 4u.8
stufenlos regelbar ~ m/min. 2,5-13
Antriebe:

1. Schleifaggregat kW 11/15
2. Schleifaggregat kW 11/11
GesamtanschluBwert kW 24/28

Technische Daten: Classic 311-E/313-E, Classic 311 C-E/313 C-E

Schleifbreite mm  1100/1350

Schleifbandbreite mm  1120/1370

Schleifbandldnge mm  1900/1900

Werkstiickdicke

min./max. mm 3-150
K :ﬁm g ¢

Schieifbandiange: 2620 (Option)

Schieifbandiang
975
min_ 1840
1 ﬁ%
H
g |
»>al- H
El
a|
o
S
min. 2200
2335

Vorschubgeschwindigkeit

umschaltbar m/min. 4 u. 8
stufenlos regelbar m/min. 2,5-13
Antriebe:

1. Schleifaggregat kW 11/15
2. Schleifaggregat kW 11/15
3. Schleifoggregat kW 11/11
GesamtanschluBwert kW 35/43

Gewicht kg 2200/2400
Absaugleistung m*/h  1850/2250
zusitzlich fiir Burste m*/h 1100
Luftgeschwindigkeit m/s 20
Druckluftanschlu ~ bar ~ 6-8
Luftbedarf |/min. 10

gz Sonderausfishrung
= Reinigungsbirste mit Absaugstutzen

72 Plotzbedarf fir Rollentische

Alle Mafle in Millimeter
Arbeilsbreite | A B C D E E G

1100 1100 | 865 [1700 (1750 240 | 390 (2180
1350 1350 [ 990 [1950]2000] 230 | 380

Gewicht kg 3000/3300
Absaugleistung m/h  3650,/4500
zusitzlich fir Birste mé/h 1100
Luftgeschwindigkeit m/s 20

DruckluftanschluB ~ bar  6-8
Luftbedarf |/min. 20

gz Sonderausfilhrung
- Reinigungshirste mit Absaugstutzen

Platzbedarf fir Rollentische

Alle Mae in Milimeter
ArDeiIsbrerle‘ Ale|lc|o|E|F|G|H

1100 1100 | 865 (17001750 | 790 | 390 | 250 | 2180
1350 1350 | 990 [1950[2000] 780 | 390 | 235 [2200

Gewicht kg 4000/4400
Absaugleistung m*/h 5500/6750
zusiitzlich fir Burste m?/h 1100
Luftgeschwindigkeit m/s 20

DruckluftanschluB ~ bar 4 -8
Luftbedarf |/min. 30

Sonderausfihrung
Reinigungsbirste mit Absaugstutzen

Platzbedarf fur Rollentische

Alle Mafe in Millimeter
Arbeilsbreite | A B 5 D E F G H

|
1100 1100 | 865 |1700[1750] 1190 | 390 | 390 | 260 2180
1350 1350 | 990 [ 1950|2000/ 1180 | 390 | 390 | 250 {2200

Technische Anderungen vorbehalten.
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Gebr. Biitfering® Maschinenfabrik GmbH
Stromberger StraBe 170 - 59269 Beckum/Germany
Telefon 02521-842-0 - Telefax 02521-842-67
eMail: buetfering.sales@t-online.de



