


NUEVA GAMA

EGURKO-ORTZA ha desarrollado en los Gltimos cinco

afos una nueva gama de seccionadoras gue responde
de forma eficaz a los requerimientos que toda maquina
disefiada para el corte de tableros debe cumplir:

= Una alta calidad del corte de paguete de tableros de
todo tipo: aglomerados con o sin recubrimiento,
tableros MDF, madera maciza, tableros
corntrachapeados, tableros acrilicos y plasticos, ete.

® Una alta precision en los posicionamientos.

* Tiempos de ajuste cortos y manejo sencillo.

* Una construccion robusta, casi exenta de
mantenimiento.

e Un control y una gestion de corte fiable y sencillo.

e Una alta productividad.

En EGURKO-ORTZA ofrecemos soluciones a las
diferentes exigencias de seccionado por medio de una
vasta gama de opciones. Nuestras maquinas estan a la
altura de las expectativas y multiples exigencias de los
compradores, y hemos considerado siempre la calidad
de nuestras magquinas como un aspecto prioritario e
imprascindible.

Las seccionadoras de nuestra empresa son controladas
mediante un solo operario y ofrecen la maxima
flexibilidad y versatilidad,

NovA GAMA

EGURKO-ORTZA desarrothou nos dltimos cince anos
uma nova gama de secciehadoras que responde de
maneira eficaz aos requerimentos gue toda maquina
desenhada para o corte de tado tipo de tableiros deve
cumprir:

» lUma alta qualidade do corte do paquete de tableiros
de todo tipo: aglomerados com ou sém recubrimento,
tableiros MDF, madejra maciza, tableiros
contrachapeados, tableires acrilicos e plasticos, etec.

¢ Uma alta precissdo nos posicionamentos.

* Tempos de ajuste cortos e manuseio muito simples.

¢ Uma construcgdo robusta, casi exenta de
mantenimento.

s Um control e uma gestido de corte fidvel e simples.

s Uma alta productividade

Em EGURKO-ORTZA oferecemaos solugdes as diferentes
exigéncias de seccionado gragas a uma extensa gama de
opcdes. As.nossas maquinas que estdo a altura das
vontades multiples e exigentes dos compradores. Por
isto, consideramos sempre a qualidade de nossas
maquinas como um aspeto prioritario e imprescindivel.

As seccionadoras da nossa empresa sdo controladas

mediante um s6 operario e oferecém a maxima
ftexibilidade e versatilidade,

EGURKO
ORTZA
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SECCIONADORAS

A gama de seccionadoras de EGURKO-ORTZA tipo OPS
e OPSC constitui a primeira solugéo que aporta a nossa
companhia, e que esta orientada a clientes com a
necessidade de automatizar o processo de corte dos
tableiros. A méquina-pode ser alimentada manualmente
pela parte frontal, ou automaticamente utilizando a mesa
elevadora, paquetes de tableiros de até 500 mm. de
altura.

O operario controla desde um Pc baixo WINDOWS todas
as opg¢bes da seccionadora de uma maneira muito
simples, tanto para as operag6es de corte manuais e
automéaticas, como para a geragdo dos esquemas de
corte.

La gama de seccionadoras de EGURK
y OPSC constituye la primera solucion que
compafiia y esta orientada a clientes con n
automatizar el proceso de corte de los tab
magquina puede ser alimentada manualmenta po
frontal, o automaticaments utilizando la m :
gestionando paquetes de hasta 500 mm. de al

El operario controla desde un PC bajo WINDOWS
las opciones de la seccionadora de una manera senc
tanto para las operaciones de corte manuales y
automaticas, como para la generacion de los esquen
de corte.




SECCIONADORAS

0PS

1-2. GRUPO DE CORTE

Carro de corte de concepcién robusta sobre guias
redondas rectificadas y templadas y guiado por ruedas
de bronce que aseguran una perfecta calidad del corte.

1-2. GRUPO DE CORTE

Carro de corte de concepcéo robusta sobre guias
redondas rectificadas e templadas e guiado por rodas de
bronce que asegurdo uma perfeita qualidade do corte.

3. PINZAS NEUMATICAS

La seccionadora OPS esta dotada de un conjunto de
pinzas para la fijacion del paquete de tableros que
posibilita la realizacién de cortes precisos, tanto en el
modo de corte automético como en el manual.

3. PINCA PREUMATICA

A seccionadora OPS estd dotada dum conjunto de
pingas para a fixagdo do paquete de tableiros que

posibilita a realizac&o de cortes precissos, seja no modo
de corte automatico ou no modo manual.

4. CENTRADOR ESCUADRADOR

Escuadrador superior contra guia de corte
transversal de recorrido 2.500 mm. accionado
neumaticamente de manera automética desde el
ordenador central en funcion de los programas
de corte.

4. CENTRADOR ESQUADREJADOR

Esquadrejador superior contra guia de corte
transversal de recorrido 2.500 mm. acionado
pneumaticamente de maneia automatica desde |
o PC central en fungéo dos programas de corte.
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6. CILINDROS ULTIMO CORTE
En modo automatico, en la realizacién del dltimo corte, las
pinzas se retiran antes de la bajada del prensor, para lo

cual los cilindros Ultimo corte, realizan la fijacion de la
pieza, permitiendo un aprovechamiento maximo del tablero.

6. CILINDROS GLTIMO CORTE

No modo automdtico, na realizagéo do ultimo corte, as
pingas retirdo-se antes da baixada do prensor, para o
qual os cilindros de ultimo corte, realizdo a fixagdo da
peca, e assim permite um aproveitamento maximo do
tablero.

5. CARGADOR AUTOMATICO PARA
SECCIONADORA OPSC

Las seccionadoras de nuestra empresa disponen de un
sistema de carga patentado por EGURKO-ORTZA que
permite realizar la carga de los tableros en un espacio
minimo. El ciclo de carga se fundamenta en la seleccion
de los tableros mediante un dispositivo de mordazas
incorporados en las pinzas que actlia contra tres
alineadores frontales situados en el frente de los perfiles
de apoyo, mientras la mesa elevadora desciende de
forma simultanea. La gran ventaja, ademas del ahorro de
tiempo y del incremento de productividad, es el poco
espacio que ocupa el dispositivo de alimentacion
automatica en el taller,ﬁor estar incluido dentro de la
maquina.

5. CARREGADOR AUTOMATICO PARA
SECCIONADORA OPSC

As seccionadoras de nossa empresa dispde dum sistema
de carga patentado por EGURKO-ORTZA que permite
realizar a carga dos tableiros num espaco minimo. O
ciclo de carga se fundamenta na selecg¢éo dos tableiros
mediante um dispositivo de mordazas incorporados nas
pingas que actua contra trés alinhadores frontaies
situados no frente dos perfiles de apoio, mentras a mesa
elevadora descende de forma simuitanea. A grands
aventagem, além da poupanca de tempo e do
incremento de productividade é o pouco espaco que

?- 'I'[")E EHTE"SIBLE ocupa o dispositivo de alimentacdo automatica na

fabrica, porque estd incluso dentro na maquina.

Dispositivo manual para el corte de tableros de gran
longitud.

. TOPE EXTENDIVEL

Dispositivo manual para o corte de tableiros de
grande cumprimento.
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1. CONTROL

La maquina se controla y gestiona desde un PC
bajo WINDOWS que permite gobernar todas las
maniobras de una manera muy sencilla y
ergondémica. Ademas, incluye como opcién, un
dispositivo de diagnéstico remoto (via MODEM)
que posibilita al personal técnico de EGURKO-
ORTZA analizar el estado de la maquina
visualizando desde nuestras oficinas el estado
real de los parametros de funcionamiento.

El programa de control incorpora una utilidad de
diagndstico de alarmas que facilita la deteccion
de errores y el posterior analisis de las causas de
disfuncién.

1. CONTROL

A maquina controla-se e gestiona-se desde um PC baixo
WINDOWS que permite gobernar todas as maniobras
duma maneira muito simples e ergonémica. Além disto
inelui um dispositivo MODEM (opcional) para o diagnosse
que permile ac pessoal técnico de EGURKO-ORTZA
balzance do estado da maquina desde as nossas
coes.

ma de control incorpora uma utilidade de

e de alarmes gue facilita a detecgdo de errores
ior andlisis das causas de disfungao.

En EGURKO-ORTZA sabemos que el nivel de una
seccionadora se mide por la capacidad de trabajo
que es capaz de absorber y por la calidad de
acabado del mismo. Bajo este concepto y con los
nuevos avances tecnolégicos, hemos desarrollado
la gama "Arrow".

Continuando con el concepto de mejora de su
proceso productivo, hemos creado opciones que
mejoran su capacidad y velocidad de trabajo,
como por ejemplo, el doble prensor y el doble
escuadrador. Asimismo, ofrecemos la mejor
manera de optimizar su materia prima a través de!
programa "ECOT" desarrollado por nuestro
departamento de 1+D.

Desde EGURKO-ORTZA ponemos a su alcance la
mas avanzada tecnologia aplicada a las
seccionadoras de Ultima generacién que mejor se
adaptan a sus necesidades.

I v

Em Egurko-Oriza sabemos que o nivel duma
seccionadora mide-se pela capacidade de trabalho
que é capaz de realizar e pela qualidade de
acabado deste trabalho. Baixo este concepto, e
com 0s novos avangos tecnoldgicos, desenhamos
a nova gama "Arrow".

Continuando com o concepto de melhora do seu
processo produtivo, creiamos opgdes que
amelhordo & capacidade e velocidade de trabalho,
como por exemplo, o duplc prensor e o duplo
esquadrador. Assim mesmo, ofercemos-ihe a
melhor maneira de optimizar a sua materia prima
grécas ao programa "ECOT" desarrolhado pelo
nosso departamento de Investigagdo + Desarrolho.
Desde Egurko-Ortza pomos ao seu alcance a mais
avanzada tecnologia aplicada as seccionadoras da
ultima geracdo que melhor se aproximéo as suas
necessidades.
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3. CILINDROS ULTIMO CORTE
En modo automatico, en la realizacién del Gltimo corte,
las pinzas se retiran antes de la bajada del prensor, para

lo cual los cilindros Ultimo corte, realizan la fijacion de la
pieza.

3. CILINDROS ULTIMO CORTE

No modo automatico, na realizagdo do ultimo corte, as
pingas retirdo-se antes da baixada do prensor, para o
qual os cilindros de dltimo corte, realizdo a fixagdo da
peca.

- =

2. CARGADOR AUTOMATICO PARA
SECCIONADORA ARROW C

Las seccionadoras de nuestra empresa disponen de un
sistema de carga patentado por EGURKO-ORTZA que
permite realizar la carga de los tableros en un espacio
minimo. El ciclo de carga se fundamenta en la seleccion
de los tableros mediante un dispositivo de mordazas
incorporados en las pinzas que actla contra tres
alineadores frontales situados en el frente de los perfiles
de apoyo, mientras la mesa elevadora desciende de
forma simultanea. La gran ventaja, ademas del ahorro de
tiempo y del incremento de productividad, es el poco
espacio que ocupa el dispositivo de alimentacion
automatica en el taller, por estar incluido dentro de la
méquina.

2. CARREGADOR AUTOMATICO PARA
SECCIONADORA ARROW C

As seccionadoras de nossa empresa dispde dum sistema
de carga patentado por EGURKO-ORTZA que permite
realizar a carga dos tableiros num espago minimo. O
ciclo de carga se fundamenta na selecgdo dos tableiros
mediante um dispositivo de mordazas incorporados nas
pingas que actua contra trés alinhadores frontaies
situados no frente dos perfiles de apoio, mentras a mesa
elevadora descende de forma simultanea. A grande
aventagem, além da poupanca de tempo e do
incremento de productividade é o pouco espaco que

. di jtivo de ali taca tomatica n:
4. TOPE EXTENSIBLE fibrice, porque st ncluso deniro i méquine,

Dispositivo manual para el corte de tableros de gran
longitud.

4. TOPE ERTENDIVEL

Dispositivo manual para o corte de tableiros de
grande cumprimento.
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4. GUIAS LINEALES

4. GUIAS LINEAIS

SECCIONADORAS

ARROW

1-2. GRUPO DE CORTE
Incluye dos carros independientes para el disco principal y el
disco incisor con posibilidad de seleccionar de forma
automatica desde el ordenador, cuatro alturas de proyeccion de
disco diferentes para garantizar una calidad de corte 6ptima.
Ademas, se incluye en opcién un carro de sierras de alta
precision con guias lineales y cinco rodamientos con
recirculacion de bolas accionado mediante pifién-cremallera.

1-2. GRUPO DE CORTE

Inclui dois carros independentes para o disco principal e
o disco riscador com possibilidade de seleccdo
automatica desde o ordenador do control de quatro
alturas de proyeccéo de disco diferentes para poder
garantir uma qualidade de corte dptima.

Além disto, temos em op¢&o um carro de serras de aita
precissdo com gufas lineais e cinco rodamentos com re-
circulagdo de bolas acionado mediante pinhdo-cremalheira.

El carro de corte de la seccionadora ARROW
puede equiparse con un dispositivo de guias
lineales de alta precisién y cinco rodamienios
lineales con recirculacién de bolas, accionado
mediante pifién-cremallera para garantizar un
perfecto acabado vy fiabilidad del corte del
paquete de tableros.

O carro de corte da seccionadora ARROW pode
estar equipada com um dispositivo de guias
lineais de alta precisséo e cinco rodamentos
lineais com recirculacdo de bolas, acionado
maediante pinhdo - cremalheira para garantir um
perfejto acavado e fiabilidade do corte do

paquete de tableiros. 3. “EGuLHCIﬁ“ EHTERIOR

Las seccionadoras de EGURKO-ORTZA disponen de un
dispositivo que permite realizar facilmente la regulacién tanto
en profundidad como en altura del disco incisor respecto del
disco principal sin necesidad de parar las sierras.

3. REGULACAO EXTERIOR |

As seccionadoras de EGURKO-ORTZA dispde dum
dispositivo que permite realizar faciimente a regulagéo tanto "
em profundidade como em altura do disco riscador respecto |
do disco principal sé/F]necessidade de parar as serras. |‘
|
||
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6-7. CARRC EMPUJADOR

La robusta concepcion y el perfecto guiado del carro empujador
garantiza una gran precision en el posicionamiento en la linea de corte
del paquete de tableros. Puede alcanzar, a peticién, velocidades de
hasta 80 mts/min en retroceso, con el objeto de disminuir al maximo los
tiempos de carga.

6-7. CARRO EMPURRADOR

A robusta concepgao do carro empurrador garante uma grande
precissdo no posicionamento na linha de corte do paquete de tableiros.
Além disto pode atingir sob peticdo velocidades de até 80 mts/min em
retrocesso para disminuir ac maximo os tempos de carregamento.

- 8. UISTA LATERAL

8. UISTA LATERAL

5. DOBLE PRENSOR ¥ DOBLE
ESCUADRADCR (OPCIONAL)

Disefio moderno, robusto y acorde con la Directiva
Europea de Seguridad de Maquinas 89/CEE.

Desenho moderno, robusto e acorde com a Directiva
Europea de Seguridade de Maquinas 89/CEE.

Se trata de un dispositivo compuesto de dos prensores
independientes para la perfecta fijacion del paquete de
tableros que garantizan la obtencién de una anchura de corte
Gtil minima. Este sistema se completa con dos escuadradores
independientes, delantero y trasero, uno por prensor,
accionados mediante motor eléctrico para su desplazamiento
y cilindros neuméticos para el apriete de las tiras contra la
regla de referencia mediante rodillos de apriete recauchutados.

5. DUPLO PRENSOR € DUPLO
ESQUADREJADOR [OPCIONAL)

Trata-se dum dispositivo composto de dois prensores
independentes para a perfeita fixagdo do paquete de tableiros
e uma largura de corte util minima. Este sistema completa-se
com dois esquadrejadores independentes, dianteiro &
traseiro, um por cada prensor, acionados mediante motor
elétrico e com rolos de aprete recauchutados acodados
pneumaticamente para cilindros para o apretamento das tiras
contra a regra de referéncia.
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DIADORAS

SISTEMA DE CARGA DE DOBLE MESA
Para dar una respuesta eficaz a la manipulacién
automdtica, de tableros de fondo superior a 2.400 mm.,
EGURKO-ORTZA ha desarrollado un sistema de carga,
. que denomina “doble mesa”. Este sistema consiste en

una mesa de apoyo fijo situada detras de la linea de
corte y una mesa elevadora de gran fondo, pinzas de
tijera con parte inferior escamoteable y alineadores
frontales méviles y escamoteables para el referenciado
del paquete de tableros seleccionado.

STEMA DE CARGA DE MESA DUPLA

Para dar uma resposta eficaz ao carregamento
automatico de tableiro de fundo superior a 2.400,
EGURKO-ORTZA desarrolhou um sistema de mesa
dupla. Este sistema consiste numa mesa elevadora de
apoio fixo situada apds da linha de corte, e uma mesa
elevadora de gran fundo, pingas de tesoura com parte
inferior escamotedvel e alineadores frontais moveis e
escamoteaveis para o referénciado do paquete de
tableiros seleccionado.

www.hoechsmann.com |
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OPTIMIZADOR DE CORTE

La amplia gama de seccionadoras se completa con un
potente optimizador de corte y aprovechamierito de los
tableros, que permite dar respuesta adecuada a los
siguientes objetivos:

s Ahorro de materia prima.

» Respuesta inmediata al problema de Ia planificacion
del corte y consiguiente economia del tiempo de
disefio.

s Eleccion del tablero 6ptimo.

« Control sobre la produccién y desperdicios.

= No se requiere ningun conocimiento particular en
informatica para la utilizaciéon del programa.

* Facilidades de ajuste de pedidos a las necesidades de
cada momento.

» Rapidez en la toma de decisiones.

= Generacion automatica de ficheros de programas,
esquemas y 6rdenes de fabricacién para introducirlos
directamente en la maquina.

Ademas se ha utilizado como soporte informatico el

sistema operativo WINDOWS, el cual se ha dotado de un

interface gréafico sencillo para la introduccién de datos y

potente en cuanto a la representacién de los esquemas

de corte y caracteristicas asociadas.

OPTIMIZADOR DE CORTE

A amplia gama de seccionadoras completa-se com um
potente optimizador de corte e aproveitamento dos
tableiros, que permite dar resposta adecuada aos
seguintes objetivos:

* Poupanca de materia prima.

* Resposta inmediata ao problema da planificagéo do
corte e conseguinte economia do tempo de desenho.

» Elecg¢do do tableiro éptimo.

= Control sobre a producg¢ao e desperdicios.

» Ndo € precisso conhecimentos particulareis em
informética para a utilizagdo do programa.

» Facilidades de ajuste de pedidos as necessidades de
cada momento.

* Rapidez na toma de decisdes.

* Gerasdo automatica de ficheiros de programas,
esquemas e Ordenes de fabricacdo para introducir-os
direftamente na maquina.

Além disto utilizamos como ferramenta informética no

sistema operativo WINDOWS, dotado dum interface

gréfico simples para a introducgdo de dados e potente

em quanto a representacdo dos esquemas de corte e

caracteristicas asociadas.
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OPCIONES

0PS- AR

1. CORTE POSTFORINING

El carro esta equipado con sierras incisoras de 300 mm. 6 350 mm. de didmetro en cada gama
para el corte de tableros postformados sin astillado. El primer disco, el incisor, se levanta al final del
tablero gracias a un cilindro neumatico para preparar la salida del disco principal y evitar el astillado.

1. CORTE POSTFORMING

O carro esta equipado com dois serras de @ 300 mm. ou 350 mm. para o corte de tableiros
postformados sém estilhado. O primeiro disco, o riscador, levanta-se ao final do tableiro gricas a um
cilindro pneumdtico para preparar a saida do disco principal e evitar as estithas.

I Iﬂﬂl
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2. DISPOSITIV0 DE CARGA-DESCARGA LATERAL

Para los clientes que asi lo deseen, EGURKO-ORTZA dispone de un sistema de carga lateral
compuesto de caminos de rodillos exteriores con grupos arrastradores y rodilios interiores en
la mesa elevadora para la alimentacién automatica del paquete de tableros.

2. DISPOSITIVO DE CARREGAMENTO-DESCARREGAMENTO LATERAL

Para clientes que o desejém, EGURKO-ORTZA dispbe de um sistema de carregamento lateral 1
composto de caminhos de rolos exteriores com grupos arrastradores e rolos interiores na
mesa elevadora para a alimentacdo automatica do paquete htableiros.

www.hoechsmann.com I




4. PINZA NEUMATICA

Pinza neumatica para carga
de tablero delgado.

4. PINZA NEUMATICA

Pinza pneumdtica para carga
de tableiro fino.

3. CRRGA DE TABLEROS DELGADOS

Para cortar tableros delgadcs, y sobre todo
cargarlos automéaticamente, EGURKO-ORTZA
propone un dispositivo para tableros a partir de 3
mm. Este sistema, esta compuesto de un carro
frontal de seleccion de tableros cen
posicionamientos vertical y horizontal

‘. 3. CARREGAMENTO DE TABLEIROS FINOS

Para cortar tableiros finos, EGURKO-ORTZA
desarrolhou um dispositivo para tableiros a partir
de 3 mm. Este sistema, estd composto de um
carro frontal de selecgéo de tableiros com
posicionamentos vertical e horizontal

5. SECCIONADORA ANGULAR

Para dar respuesta a un segmento de mercado con necesidades de corte muy
importantes, EGURKO-ORTZA ha desarrollado un conjunto de maquinas que
optimiza el flujo de material desde el primer corte (o corte longitudinal) hasta el
ultimo corte (o corte transversal). Para ello, se incorpora a la salida del primar
corte, un grupo de escuadradores controlados, gestionados desde el PC por el
usuario de forma automatica, que permiten que el flujo de cortes no se
interrumpa en ninglin momento.

Es la segunda seccionadora, la de los cortes transversales, la que gesticna la
cadencia de los cortes de la primera para que el rendimiento sea éptimo.

5. SECCIONADORA ANGULAR

Para dar resposta a um segmento de mercado com necessidades de carte muito
importantes, EGURKO-ORTZA desarrolhou um conjunto de méguinas que oplimiza o
fluxo de material desde o primeiro corte (o corte longitudinai) até o ultime corte (o corte
transversal). Para isto, se incorpora a saida do primero corte um grupo de
esquadrejadores controlados gestionados desde o PC pelo usuario de farma autom
que permitém que o fluxo de cortes ndo se interrumpa em momento nenhum,
E a segunda seccionadora, a dos cortes transversais, a que gestiona a
dos cortes da primeira para que o rendimento seja 6pt

WWW.hoec




b
SECCIONADORAS

PS- AR

PLANG ARROW - OPS
PLANO ARROW - OPS

160 160
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Ancho Util de corte
Largura util de corte

Lengitud de corte Utll
Cumprimento de corte util

Proyeccion méxima de disco
Projeicdo maxima do disco

4 alturas programadas
4 alturas programadas

Diametro sierra principal
Didmetro serra principal

Diametro sierra incisor
Diametro serra riscador

Giro sierra principal
Giro serra principal

Giro sierra incisar
Gire serra riscador

Potencia sierra principal
Poténcia serra principal

Potencias sierra incisor
Poténcia serra riscador

Empujador velocidad A/R (op)
Empurrador velocidade A/R /op)

Alta velocidad con motor Brushless
Alta velocidade com moteur Brushless

Patencia motor empujador
Poténcia motor empurrador

Altura mesas
Altura mesas

Velocidad carro sierras avance (op)
Velocidades carro serras avango (op)

Potencia motor carro sierras
Poténcia motor carro serras

Peso
Peso

A

B

80 mm

350x75 mm

150%45 mm

4000 rpm

8000 rpm

7.5CV

1,5CV

25/40 m/min

1,25 CV

900 mm.

25-40 m/min

1,25/0,75 CV

A
B*
105 mm
35, 45, 75, 105 mm
400x75 mm
200x45 mm
4000 rpm
8000 rpm
15 CV

1,50V

25/40 m/min
(25/65 m/min)

25/80 m/min
3Ccv

1025 mm.

25-40 m/min
(25-80 m/min)

20V

E*
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