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ECESESRE

MITEINCE Erage

chaque decouverte commence
par une question.




GLEICHZEITIG DIFFERENZIERTE SCHNITTE
nur wer neue Herausforderungen annimmt, bringt den
Fortschritt weiter.

DES COUPES DECALEES SIMULTANEMENT

l'acceptation de nouveaux défis signifie le progreés.

BEWEGLICHE
SPANNZANGE "XY"

Uber der Vorstellungskraft
Giben hat die FORSCHUNG
vorangetrieben, um die bis zuletzt
manifestierten Leistungsgrenzen
zu Gberwinden: noch schnellere
Zyklen, noch leistungsstdrker, noch
flexibler. Die Kombination einer
Doppelspannzange beweglich in
den Achsen "XY" mit einer Zweiten,
beweglich in der Achse "X",
ermoglicht die gleichzeitige
Ausfuhrung von differenzierten
Schnitten.

DES PINCES MOBILES "XY"
Au dela de I'imagination
Giben a investit dans la recherche
et a poussé 'TNNOVATION au deli
des limites, obtenant des
petformances jusqu'd ce rrinimen
inimaginables : les cycles son!
maintenant plus rapide, plus
productifs et permettent plus de
flexibilité. La carnbinaisan d'unc
pince double mobile sur les axes
"XY" et une deuxiéme pince double
mobile sur 'axe "X", signifie que
I'exécution simultanée de coupes
décalées est une réalité.
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Y-3000 LEISTUNG UBER
MAXIMALEM NIVEAU

Die Y-3000 ist die ieistungsstarkste
Plattenaufteitaniage, die Giben je entwickelt
hat. Anbei nur einige Daten, die ihre
Einzigartigkeit im Markt wiedergeben:
- bewegliche Spannzangen in den Achsen
“XY" mit einer Reduzierung der Zylduszeiten
um 50% bei Buntschnittplénen

- Sagewagengeschwindigkeit bis zu 170 mvmin,
- Beschleunigung Sagewagen in | Sekunde
von 0 auf 176 m/min.
- Schiebergeschwindigkeit: 90 m/min.
- gesteuerter Druckbalkenhub
Das Ergebnis: einmalige
Geschwindigkeitsleistungen.

Gleichzeitige Buntschnitte:
- doppelte Produktivitét
- halbe Produktionszeit.

DIE LEISTUNGSFAHIGKEIT

Die Mischung aus drei Schnittplinen
Um einfach zu verstehen, wieviel mehr die neueY-3000
gegenlber herkdmmilichen Maschinen produzieren kann,
wurden 3 Schnittpldne ausgewahlt und mit einer
reprisentativen prozentualen Gewichtung in einer
theoretischen, achtstiindigen Bearbeitungszeit und einer
Verfiigbarkeit von 100% zu Grunde gelegt. Die
Differenzangaben in % der Anzahl ZyKlen sind Zirkawerte.

Pattern |
Logischer 1
Schnittpfan: 8% | Schéma logique:
| 8%
Pattern 2
Schnittplan mit T T . .
Buntauftellung: | | 1 | [ Schéma décalé:
55% I I S
Pattern 3
gchntaittglalrw r:ﬂi‘t il FLIELTTE Sengma décalé avec
untaufteilung u —| de téte:
Kopfschnitt: 37% —{ g%fe o e

Gegeniberstellung zwischen einer Y-3000 SPT
mit Beschickung von hinten, Drehvorrichtung MR,
Offnungsteuerung des Druckbalkens "PHBC" und
einer Plattenaufteilsdge mit Beschickung von hinten,
ohne Drehvorrichtung, ohne Offnungsteuerung
des Druckbalkens.

Die Angaben sind Zirkawerte, theoretisch und beinhalten
weiterhin nicht: Beschickung und Wechsel der Plattenstapel,
Abstapelung der Fixmasse, Werkzeugwechsel, die normafe
Wartung und werden mit einer theoretischen
Verfugbarkeit von 100% dargestellt. Der manuelle Eingriff
der Bediener ist simuliert und deshalb nicht verbindlich.

Y-3000 PERFORMANCES AU DES
PLUS HAUTS NIVEAUX

Y-3000 est la scie a panneaux la plus puissante
faite par Giben.Voidi quelques détails pour
démontrer ses caractéristiques uniques :
- des pinces mobiles sur les axes “XY"
réduisent le temps de cycle décalé a 50%
- vitesse du chariot de la scie : jusqu'a
[ 70m/min.

- accélération du chariot de la scie :de 0 a
170 m/min en | seconde

- vitesse du pousseur: 90 m/min.
- poutre de pression avec mouvement
controlé,

Le résultat: des performances uniques
exceptionnelles.

Des coupes décalées simultanément:
- le rendement est double
- le temps d'exécution est la moitié.

LES PERFORMANCES

Mélange de trois schémas de coupe
Afin de pouvoir démontrer le rendement
additionnel produit par la nouvelle Y-3000
comparé aux machines conventionnelles,
nous avons choisi 3 schémas de coupe et
une valeur pesée en % représentant le
temps d'exécution, calculé en 8 heures et
100% d'efficacité.
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Carmparaison entre UneY-3000 SPT avec chargement
arrigre, systéme de rotation MR et systeme de
poutre & pression avec mouvernent controlé "PBHC"
et une scie & panneaux avec chargement arriere
sans le systéme de rotation de paquets et le systeme
de poutre de pression avec mouvement controlé,

Les données sont. opprox»mutlves theonques et ne
et le 2farpement,

angement doutils,
. Lies considérant une
Les temps d'intervention
nmes et ne sont pas fermes,
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QUALITAT IST FUR UNS KEIN PROBLEM.
SIE IST DIE LOSUNG.

LA QUALITE N'EST PAS LE PROBLEME.
LA QUALITE EST LA SOLUTION.

“""GIBEN Y-3000 SP |

Einlinien-Plattenauftellzentrum ausgestattet mit manueller I
Beschickung der Platten von vorne und Schieber mit zwej
beweglichen Doppelspannzangen, eine auf der Achse "X und

eine auf den Achser "XY",

GIBEN Y-3000 SP

Certre de sciage a Une ligne de coupe avec chargement du
paguet a avant ef polsseur équipé de deux pinces mabiles
| doubles, tne sur 'axe "X et l'autre sur les axes "XY", FPELLL |
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KONZENTRATION AUF DAS WESENTLICHE. DER SCHNITT.
IL FAUT SE CONCENTRER SUR L'ESSENTIEL. LA COUPE.

DER SAGEWAGEN
ohne Kompromisse

Der Séigewagen ist das Herzstiick der Plattenaufteilaniage:

Er verfdhrt mit 170 m/min. auf den beiden horizontalen
Rundfiihrungen wie ein Zug auf seinen Schienen. Diese
aussergewdhnliche Stabilitdt und Bilanzierung zeigt sich in
einer héheren Schnittgeschwindigkeit auch im Paket und
schwindet auch bei hdchster Beanspruchung nicht.

Das Ergebnis: hichste Geschwindigkeit und beste
Schnittqualitéit.

CHARIOT DE LA SCIE

sans compromis

Le chariot est I'élément principal de la scie: il fonctivrine
a 170 m/min sur 2 barres horizontales, tel un train sur un
chemin de fer. Le stabiiité et la balance extraordingire
braduisent une caupe g grande vilesse qui demetire
constarnite méme dons les situations les plus exigeantes;
Le résultat: de la grande vitesse et Une qualité de coupe
stipétietire,

serie 3000

DER SCHRNITT IST DAS
WESENTLICHE

Eine Plattenaufteilaniage auf héchster Ebene
kann nicht auf eine Steuerung, die lhrer
Zeit voraus ist, verzichten. Giben G-Drive
vereinfacht die Aufgaben des Bedieners,
der keine Nachpriifungen oder Kontrollen
ausfuhren muss. Die Positionierung des
Sigewagens und die Vorschub-
geschwindigkeiten werden, abhdngig von
der Pakethdhe und der Besdumlingsbreite,
sowohl bei der Langs- wie auch bei der
Queraufteilung, elektronisch gesteuert.

DAS MASCHINENBETT - Geometrische
Bauweise ohne Vergleich

Das doppelte Maschinenbeit erlaubt das horizontale
und bilanzierte Gleiten des Sagewagens auf 2 grossen,
gehdrteten Rundfihrungen und 4 Laufrollen. Wie
die Schienen eines Zuges bilden diese somit die
solide und stabile Basis. Dank dieser L&sung nehmen
die beiden Maschinenbetthélften die Dynamik des
Sdgewagens, das Gewicht des Paketes und den Druck
der Druckbalken gleichmissig auf. Das Ergebnis:
ein perfekter Schnitt bei hdchsten Geschwindigkeiten.

LA COUPE EN EST L'ESSENCE

Une scie a panneaux de haut niveau
doit considérer le contrble électronique
au premier rang du développement.
G-Drive de Giben simplifie les taches
de |'opérateur, éliminant toute vérification
ou contrble. Le positionnement du
chariot de la scie et la vitesse
d'avancement sont contrdlés
électroniquement dépendant de la
hauteur du paquet et la largeur des
coupes de rafraichissement, pour les
coupes longitudinales et transversales.

_5_‘.

sans compromis

La base double de la machine permet un
mouvement du chariot horizontal et
balancé, effectué sur 2 grands guides
cylindriques et 4 rouleaux fixes, qui, tels les
rails pour un train, représentent une base
solide et stable. Grice a cette solution, les 2
bases de la machine divise en deux la charge
dynamique du chariot de la scie, le poids du
paquet et la pression de la poutre.

EINE TRAKTION WIE BEIM "GRAND
PRIX" - 170 Meter in | Minute

Von einer einfachen Idee zu einer erfolgreichen
Technologie: ein Antrieb Uiber einen ausserhalb, nicht
auf dem Sagewagen angebrachten Motor garantiert
eine aussergewdhnliche Paarung von Beschleunigung
und Verlangsamung. Die Motorisierung mit
BURSTENLOSEN Servomotoren und einer
vorgespannten Spezialkette werden leise und fliissige
Bewegungen garantiert.

UNE TRACTION "ULTRA RAPIDE"
170 métres en | minute

Partant d'une idée simple, allant jusqu'a une
technologie gagnante:fe systéme de transmission
est & 'extérieur de fa scie et non sur le chariot
de la scie, permettant ainsi une rampe
d'accélération et de décélération tout 2 fait
exceptionnelle. Grace au moteur BRUSHLESS
et a la chalhe spéciale pré-chargée, la transmission
permet un mouvement fluide et sans bruit.

Automatische Uberstandsregulierung des
Sdgeblattes, entsprechend der Pakethohe, um
eine konstante Schnittqualitit auch bei wechselnden
Pakethohen zu erzielen.

Réglage automatique de la projection de
la lame en fonction de la hauteur du paquet,
pour obtenir une qualité constante de la coupe
avec différentes hauteurs du paquet.

Hauptsdge-und Vorritzergruppe mit
Schnellspannsystem fiir die Werkzeuge.

Chariot de la scie avec déblocage pneumatique
rapide de la lame.

Giben | serie 3000 | 7




SEITENAUSRICHTER
uneridsslich fiir einen schnellen Zyklus.

ALIGNEUR LATERAL

fondamental pour obtenir un cycle rapide.

Permanent-integriertes Seitenausrichtsystem
mit 2 Ausrichtrollen auf beiden Seiten des
Druckbalkens und automatischer
Positionierung gemiss den jeweiligen
Streifenbreiten. Der Seitenausrichter bleibt
stdndig mit dem Material wahrend den
gesamten Bewegungen der Streifen bis zum
letzten Schnitt in Kontakt. Das Ergebnis. der
Schnittzyklus wird aussergewdhnlich schnell

Weihrend des gesomten Aufteilzykluses bleiben dic Schutzlamellen gesenks:
Les valets sont loujours:abaissés durant le eycle de coupe:

8 | serie 3000 | Giben

Systéme d'aligneur latéral intégral et
permanent, avec 2 rouleaux placés de
chaque coté de la poutre de pression le
positionnement automatique dépendant
de la fargeur des bandes. Les deux rouleaux
sont toujours en contact avec le paquet
durant chaque mouvement et cycle du
pousseur, jusqu'au moment de la
derniére coupe de rafraichissement.

AUSRICHTUNG
Wahnfnd fut

ALIGNEMENT
Al cours duman
te longade [axe
POSIEIGN mals libe
Apras cetie ph
alin (dlassileen Wy :

NICHT EIN SONDER ZWEI DRUCKBALKEN
idealer und ausgeglichener Druck.

PAS UN, MAIS DEUX POUTRES DE PRESSION
pression idéale et repartie.

Durch einen durchgingigen und
gleichmdssigen Druck auf die
Oberfliche des Paketes wird eine
noch héhere Schiittqualitit garantiert.
Die beidenDruckbalken stehen in
Wechselwirkung mit dem Schieber
bei der Ausfiihrung der vorderen und
hinteren Besdumung.

Das Ergebnis: hochste Schnittqualitét,
auch zwischen den Platten.

“"TUNNEL" EFFEY

Der geteiite Druckbalken verkérpert die Lasung
{iberhaupt zur Kentrolle der Staubemission, denn
wahrend des ersten und letzien Besaumschpiites

senkt sich der geteilte Druckbalken bis aul das

Maschinenbett ab, chne auf das Paket auzus=izen
und bildel dadurch einen TUNMPMEL, in dem dig
Spine: geleitel abgesaugt werden kénnen,

EFFET "TUNNEL"
3 frastion | ol

Le contact parfait et régulier de la poutre a
pression sur la surface entiére assure une
plus grande qualité¢ de coupe. Les deux
poutres & pression sont interactifs avec le
pousseur pour 'exécution de la premiére
et de la demiére coupe de rafraichissement,
ce qui veut dire que la balance de la pression
est maintenu sur la base de la machine en
tout temps. Le résultat: une plus grande
qualité de coupe aussi entre les panneaux.

‘der Weg zum Offnen und Schliessen
der Dmcld:»a]ken in Abhdngigkeit der
7U schnejdenden Pakethéhe wurde
optimiert und minimiert Das Ergebris:
die komplette Zykluszeit flir einen
S

( ptional auf Anfrage).

Intelligente Druckbalken

fiir einen schnellen

Zyldus (PHBC)

Die Zeit fur die Ausfihrung des
Schnittzykluses hiingt von vielen
verschiedenen Bewegungen ab, Auch

nitt reduziert sich um ca. 20%

1 Besaurnsahinich.
How e




90% DER SCHNITTPLANE SIND DIFFERENZIERT
diese gleichzeitig aufzuteilen ist die Herausforderung.

AUJOURD'HUI, 90% DES SCHEMAS DE COUPES SONT DECALES
le défi est d'accomplir ces coupes simultanément.

AUSSERGEWOHNLICHE PRAZISION
Dank der robusten und raffinierten Mechanik wird
jeder Schnittplan automatisch und mit einer
mechanischen Prdzision von +/- 0,05 mm der
Spannzange in Achse "Y" ausgeflhrt.

PRECISION EXTRAORDINAIRE ‘
A cause des mécaniques robustes ef raffinées,
chaque schéma de coupe est automatiquement ‘
exécuté avec une preasion mecanique o

rmouverrient de la pirice axe "Y" de #-0.05 fm.

¢ 4
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DER ALGORITHMUS RECHNET
FUR DIE ANFORDERUNGENM
YON HEUTE, MORGEN UND
FUR DIE ZUKUNFT

Unabhdngig vom Plattenformat, unabhangig
auf welcher Seite die Spannzangen spannen
sollen, unabhdngig von den Breiten der
Streifen, die beiden Doppelspannzangen
verfahrbar in Achse "X" positionieren sich
autormatisch immer und nur da, wo sie auch
nutzen. Das Ergebnis: thre Anforderungen
andern sich im Laufe der Jahre, aber
lhre Y-3000 bleibt immer angepasst.

RAFFINIERTE MECHANIK
Robustheit und Zuverlissigkeit

Die Bewegung der Spannzangen entlang der
Achsen "X" wird Uber zwei breite, innenliegenden
Linearfihrungen, BURSTENLOSEN
Servomotoren und der Kombination aus Ritzel
und Zahnstangen ausgefuhrt. Fiir die Bewegungen
in Achse "Y" sorgt eine grossdimensionierte
Linearfiihrung, BURSTENLOSE Servomotoren
sowie Kugelumlaufspindel.

MECANIQUES RAFFINEES

robustes et fiables

Les pintes le long de 1'axe "X" bougent sur
deux guides lindaires a 'aide des moteurs
BRUSHLESS et crémaillére et pignon, tandis
qure le mouvement le long de ['axe "Y" est
eflectué par un moteur BRUSHLESS et
2235 vis A billes,
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PRAZISE MASSE

Drehwertgeber und optische iMassabnahme
Ein Encoder ist absolut das zuverldssigste
Prazisionsmessinstrument, da er keinen dusseren
Storeinflissen und elektromagnetischen Feldern
unterworfen ist.

MESURES PRECISES

encodeur rotatif a lecteur optique
Msrode et e systéme le plus fiable ; pas dinfluences
de I'extér o dues aux champs magnétiques.

L'ALGORITHME CALCULE LES
BESOINS D'AUJOURD'HUI,
DE DEMAIN

N'importe le format de panneaux
que vous pourrez utiliser a I'avenir
ou les dimensions de votre produit,
le positionnement "X" des pinces
doubles garanti un pincement efficace
dans tous les scénarios.

Le résultat: lorsqu'il y a changement
de produit la Y-3000 est toujours
préte.

An den Spannzangen der Version SPT sind die
unteren Spannzangenfinger einschwenkbar und
ermoglichen dadurch ein schnelles Abschieben des
Plattenpaketes vom Plattenstapel ohne zusétzliche
Vorrichtungen. Die Spannzangen schieben das
Plattenpaket, mit eingeschwenkten unteren
Spannzangenfingern, direkt vom Stapel auf die
Auflageflichen ab und fihren es an die Frontalausrichtung,
Die Spannzangen spannen das Paket nach der
Frontalausrichtung,

Les pinces de fa version SPT sont équipées d'un
sous-cloigt qui disparait qui permet Falimentation rapide
provenant de la table élévatrice sans faide de systémes
additionnels. Les pinces avec le sous-doigt rétracté
avancent fe paquet directernent de la pile et le fransférent
pour 'alignement frontal. Les pinces bloquent le paquet
seulement apres ['alignement effectué.

Frontalausrichter richten das Plattenpaket
vor der Langsaufteilung aus.

Aligneurs frontaux aligne le paquet avant
que le cycle de coupe longitudinale est
effectuée.

Giben | serie 3600 | 1|




VOR IHNEN DIE Y-3000 SPT. _
DAHINTER ALLE IDEEN, DIE UBER DIE
- PLATTENAUFTEILTECHNIK KAMEN.

DEVANT VOUS, Y-3000 SPT. , ,
DERRIERE VOUS, TOUTES LES IDEES DU PASSE DU
SCIAGE DES PANNEAUX.

GIBEN Y-3000 SPT

Elnlinien-Flattenauftellzentrum mit automatischer Hubtischbeschickung
und Schieber mit zwei verfahrbaren Doppelspannzangen des PM
Systems ausgestattet, cine mit Achse X" Und ejne mit Achsen "XY",

GIBEN Y-3000 SPT

Systeme a upe ligne delcoupe-aver chareement aulomaligue

il | provenant de 3 table elévatrice et pousseur équipe de deux groupes
de pinces doubles. mobiles, un stir [faxe X" et [aytie

sur les axes "X,

Elektromechanischer Hubtisch mit Soindeln fiir die Beschickung
der Maschine: Aul Anfrage kann der Hubtlsch mit freilaufenden
ader angetriebenen Rollengruppen fiir die seitliche oder frontale
Beschickung Uber eine Varstapelrollenbahn ausgestattet werden
(opticnal).

Table élévatrice éleciromécanique montée par quatre vis
l& chiaigament et l'alirentation de la machine, Sur demande, la
Ll dlevatnce peul Slre £quipée avec des modules de roulean:
fisi-miolonses ol motonses pour [ chargemient avant ol de oot

plovenant d'un convoyeur exteme (o)

tzet (optional),

Tatbles d goussin ain avee suppons
| I SIFEMORIGUES EL EXIENSIoNs SEctiiaires

" (opsnit)!
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"SUPER DUNNE" PLATTEN
Pakettrennung direkt vom Stapel.

PANNEAUX "SUPER-MINCES"
séparant le paquet directement de la pile.

Abgebildet ist die Vorrichtung STLD
bei der Trennung des Paketes direkt vom
Stapel (optional auf Anfrage).

L'image démontre le dispositif STLD
durant la séparation du paquet de la
pile (aption sur demande).

Die Pakettrennung von "SUPER
DUNNEN" Platten direkt vom
Stapel ohne den Einsatz einer
Vakuum-oder Walzenbeschickung
hat immer ein Problem
dargestellt.

Dank der beweglichen Spannzangen in
den Achsen "XY" hat Giben auch in dieser
Richtung entwickelt. Die neue
INNOVATIVE Vorrichtung STLD (Super
Thin Loading Device) erlaubt die Trennung
von Plattenpaketen direkt vom Stapel auch
bei sehr dinnen Platten (I-3 mm). Das
Ergebnis: es wird eine komplexe Funktion
mit einer einfachen, effizienten und
wirtschaftlichen Ldsung ausgeflhrt,

La séparation d'un paquet de
panneaux “SUPER-MINCES"
directement de la pile, sans utiliser
des dispositifs de chargement a
ventouse ou des rouleaux doubles,
a toujours été un probléme.

Encore une fois une INNOVATION de
Giben, en positionnant les pinces mobiles
le long de l'axe "XY". En fait, le nouveau
dispositif STLD (Super Thin Loading
Device) permet la séparation du paquet,
directement de la pile, méme quand il
s'agit de panneaux avec une épaisseur trés
minces (1-3 mm). Le résultat: effectuer
un procédé complexe en utilisant un
dispositif simple, efficace et économique.

Mit der Vorrichtung STLD, die das Paket direkt vom
Stapel trennt, besteht die Sicherheit fiir den Schieber,
immer die gleiche Anzahl Platten zu entnehmen.

SEFES THIN LOAIMG DRVICE - SETENT FENDING

En utifisant le dispositif STLD qui pourvoit a la séparation
du paquet de la pile, le pousseur préléve toujours le
méme nombre de panneaux de chaque coté de la pile.

Giben | serie 3000 | 5




EINE GIBEN IST IMMER INNOVATIV
auch bei der Drehvorrichtune.

GIBEN EQUIVAUT A INNOVATION
egalement dans le systéme de rotation.

Plattenaufteilaniage Giben Y-3000 SPT
mit Drehvorrichtung MR ausgestattet
(optional auf Anfrage).

Scie & panneaux Giben Y-3000 SPT
dquinde d'un systéme de rotation MR
(aption su daryiinds)

3 WO T TR
2 =" I TR T

serie 3000 | Giben

MR ROTATION SYSTEM
Kopfschnitt einfach, leicht und
effizient.

Eine weitere erfolgreiche Giben Idee:
das Paket verbleibt immer gespannt
und am NULLPUNKT mit einer sehr
hohen Drehgeschwindigkeit. Dadurch
resultiert eine perfekte Absaugung und
ein optimierter Schnittzykius in Bezug
auf den Sagewagen. MR Drehvorrichtung
ist die Einzigste, die die Drehung
vereinfacht, ohne den Platzbedarf
der Plattenaufteilanlage zu vergréssemn
und die Bedienung erleichtert.

Frste Drehung um 90° des Plattenpaketes fur die
Ausfihrung eines oder mehrerer Kopfschnitte.

Premiere rotation 90 degrés du paquet pour
['=xecution d'une ou plusieurs coupes de téte.

MR ROTATIOM SYSTEM
coupe de téte rendu simple, facile
et efficace.

Une autre idée gagnante de Giben:
le paquet est toujours maintenu au
point ZERQO, avec une trés grande
vitesse de rotation, extraction parfaite
de poussiére et cycle de coupe
optimisé. Le systéme de rotation MR,
sans exiger des empreintes de pas
additionnelles pour la machine, est le
seul dispositif qui rend la rotation
simple, fonctionnelle et sans
effort de la part de I'opérateur.

Zweite Drehung um 90° der Hauptportion zuriick
in die Ausgangsposition zur Ausfihrung der
Langsschnitte.

La deuxiéme rotation 90 degrés retourne la
portion principale du paquet a la position du
début, afin d'effectuer les coupes longitudinales.

Giben | serie 3000 | 17




KOPFSCHNITT ZUM "NULLTARIF"
gleichzeitig aufgeteilt.

COUPE DE TETE EN "TEMPS MASQUE"
effectuée simultanément.

NOCH EINE ERSTAUNLICHE
FUNKTION, DIE DURCH DIE
BEWEGLICHEN SPANNZANGEN
IN DEN ACHSEN "XY"
ERMOGLICHT WIRD

Dank einer speziellen Kembination
der Spannzangen (optional auf
Anfrage) ist es moglich, die
Queraufteilung der Kopf-
schnittportion gleichzeitig mit der
Langsaufteilung der Hauptportion
durchzufihren. Das Ergebnis:
Erhéhung der Produktivitdt und
Reduzierung der Zuschnittzeit.

UNE AUTRE FONCTION
EXTRAORDINAIRE PERMISE
PAR LES PINCES MOBILES
SUR LES AXES "XY"

Grace a une combinaison spéciale
de pinces (option sur demande) il
est possible d'effectuer une coupe
transversale de la portion coupe de
téte et une coupe longitudinale de
la portion principale du paquet,
simultanément.

Le résultat: un rendement supérieur
et un temps de coupe réduit.

Queraufteilung der Kopfschnittportion
GLEICHZEITIG mit der Ldngsaufteilung der
Hauptportion.

Coupe transversale de la partie coupe de téte et
coupe longitudinale de la partie principale du paquet,
effectudes SIMULTANEMENT.
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GIBEN SERIE 3000, ihre Vielseitigkeit ist eine ihrer Begabungen.

GIBEN SERIE 3000, la polyvalence en est une de ses caractéristiques.
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i Seitfiche Beschickung

e Vakisam,

AUTOMATICHE
VAKUUMBESCHICKUNG

Die 3000 Serie kann mit automatischen
VAKUUMBESCHICKUNGEN fur spezielle
Anforderungen ausgestattet werden.
Entnahme von einem oder mehrerer Stapel
mit unterschiedlichen Platten in Bezug auf
Stdrke, Abmessungen, Dekor usw...

DISPOSITIF DE CHARGEMENT
A VENTOUSES AUTOMATIQUE

La Série 3000 peut étre équipée d'up
DISPOSITIF DE CHARGEMENT A
VENTOUSES pour des exigences
spéciales. || permet le chargement
provenant de paquets de différentes
épaisseurs, dimensions, couleurs, etc.

Chargement latéral

£ VENTTHEPS.

Vakeum,

serie 3000

Giben

yERTDUSES;

DIE BESCHICKUNGSFASEN SIND
KOMPLETT AUTOMATISCH.
Die CNC Steuerung kontroliiert alle

Beschickung von Rinten rmit

Chargament amere &

L RLLLY Ll
Seitliche Beschickung it Valuum LTI [T T 8T
von mehreren Stapelpldtzen,

Chargement lotéral i veriouses
provenant de staticns différentes
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Bewegungen derVakuumbeschickang und auf

Whunsch auch die Drehung der Z-Achse,

PHIASES DECHARGEMENT
ALUTOMATIQURES

Le captndle CNC coordonne les miouvements
du chargeur a ventouses el sur demande,
peut auss controler |3 rotation sur Faxe "2,

Beaschickungsitisung mit mehineren;
vertiralen Pidtzen,

Salutions de chigrgermont
provenant de siations verticales.,

EEE R

a5 LA

Hintere Beschickung
it Vakuurm van
mehreren Plitzen,

Cheargernent drncre 6
ventouses provenant

cle stations dfférentes

ABSTAPELHEBEBUHNEN

Es stehen verschiedene Losungen flr die
Abstapelung der Fixmasse aus
Luftkissentischen und Abstapelhebebiihnen
zur Verfligung, die die manuellen
Bewegungen der einzelnen Tellestapel zur
Vereinzelung und Zusammen-
setzung der Stapelbilder erleichtern.

TABLES ELEVATRICES DE
DECHARGEMENT

Il existe plusieurs solutions de
déchargement, incluant des tables
a coussin d'air et tables élévatrices
pour alléger le mouvement
manuel de paquets simples lors
du triage et de la composition.

| &

Abstapelung liber
Lufikissentische und |
Abstapelfiebebliline,

Déchaigemunt avee une
table-a coussin ol et |
table elévatire,

Abstepelung Ober Luftkissentische
und 2 Abstapelhebebihinen
(I feststehend, | beweghch),

Deéchargement avec tables & copssin
d'air el 2 tables eldvalntes
{1 fixe et | muobile)

Abstapelung tber
Lufikissentischie und 3
Abstapelhebebihnen.

Béchargement avec tables @

coussin d'air et 3 tables
elsvatnges,

Geringere Relastungen fiir den Bediener, haherer Arbeitsiuss, Stapel einfach bilden
und ausrichien, Erhéhung der Produktivitit und der Rentabilitat, geringe Investition,

Mains d'efforts pour 'epérateur un déroulement amelloré des-opérations,
unempilement el un alignaiment faciie des paquets, ung augmenlalion de
la productivité et de la rentabilité, 'un pelil inveslissernent.
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GIBEN SERIE 3000, ihre Vielseitigkeit ist eine ihrer Begabungen.
GIBEN SERIE 3000, Ia polyvalence est une de ses caractéristiques.

PF-Vorritzsdge auf dem Sdgewagen

! Aufsteigende Vorritzsdge zur Ausfiihrung eines
ausrissfreien Schnittes bei bekanteten, geracen oder
gerundeten Werkstlicken (post- und softgeformt).
Die Vorritzung der Kante wird wihrend des Schnittes
ausgeflifrt und spart somit erheblich Zeit.

Inciseur PF sur le chariot de la scie
Inciseur pour 'exécution dge coupes sans éclats de
bandes avec les chants plaqués droits ou arronclis
(post et soft-formes). Lo pré-coupe du brofil est
effectuée durant lo phase de coupe, augmentant de
beaucoup la vitesse dl cycle.

Weilrend des iﬁ&fc_’}rﬂ;&nﬂuﬂeﬂﬁ}ﬂmﬁ
bleiben chie Schutzlemelien gesenkt

Les wolets sont toujours olimisses lors
de |'exdéouii Al e

serfe 3000, | Gihen

PF Aggregat -Vorritz- und Kopiersage filrdan
ausrissireien Zuschnitt von bereits Lelanleten
Streifen und Stangen mil geraden oder runden
Kanten (post- und soft-formatiérL):

Die Vorrichtung ist separar auf der/Seite des
Winkelanschlages angt-Evmch*.

Inciseur P~ rolsieme farme. lncseur capieur
POl AESE 3i)s €etuls de bandes aver des
chalils pleugs drofts ou arrendis (post el soff-
[Brmes). Cet apoareil ost adapté sur e bat. du
ate |0 puide d'gquerre de i soe

Zubehor Giben auf Anfrage
ist der Schlissel fur eine
kundenindividuelle Ausstattung der
Plattenaufteilanlage und bietet
prdzise und spezielle Ldsungen
fur jegliche Bedurfnisse.

Laser Richtlicht auf der Schnittlinie.
Rayarn [aser sur la ligne de coupe

Varrichtung fiir Gehrungsschnitte.

Regle dlangle

Les Accessoires Giben sur
deimande sont les clés pour une
utilisation plus adaptés aux besoins de
votre scie d panneaux et représentent
fa solution pour répondre aux
exigences précises et spécifiques.

Bewesgliche Luftkissentische.
fable mobile A coussin d'ain

Varrichtung 2um Ausfiihren von Nuten im
auternatischen Zyklus,

Disposilil pour |a eolupe de iminiires en sequenie
aLtarnatigue.

LL scoring saw adjustment _Fﬁ_(!

“' P

!
1

‘ : 0,000

Elekirische Vorritzersinstellung, sowohl fiir die
norizontale wie vertikate Einstellung, direkt dber
die G-Drive Stauerung.

Ajustemnant slectrigue oz =1 ey |eal pour
la scieinciseln confrolé directement via GiDrive
Giben | serie 3000 | 23




EFFIZIENTE MASCHINENSTEUERUNG
Potential auf hochstem Niveau.

LE CONTROLE DE MACHINE LE PLUS EFFICACE
le potentiel a son maximum.

Maschinesteuerung der neuesten Generation
mit Flachbildschirm, Maus und Tastatur, erlaubt
eine einfache Bedienung der Plattenaufteilaniage,

Le contréle de machine de la prochaine génération
avec écran plat, souris et clavier permet une
utilisation simple de la scie.

"o LAB e 12346678
cumromer: Giben inturnational
em: Top
Matedat;  MODF

12452 x 852,4x 12,0

(T IO

Ciiken

Software

direkt an der Maschine,
Die Daten koneen auch als
-Barcode gedrucke werden,

st dlermande. Bes don
neuvent oussl &re

Imimees en codes
Hctires

Die Maschinensteuerung
G-DriveRT wurde von Giben unter
Einsatz des Muititasking-Betriebsystems
Microsoft™ Windows™ entwickelt.

G-DriveRT steuert direkt alle komplexen
Bewegungen der Maschine. Auf dem
Bildschirm werden massstabsgetreu das Layout
der Maschine und der Schnittplan dargestellt.
Wihrend der Bearbeitung werden die
Bewegungen der Maschine und des Materiales
in Echizeit auf dem Bildschirm simuliert. Die
direkte Steuerung der Maschinenfunktionen
ermdglicht eine vollstandige und detaillierte
Diagnose und Fehlersuche zur raschen
Problembehebung, Maximale Automatisierung,
simple Programmierung und einfachste
Bedienung, Minimierung der Zykluszeiten,
Optimierung der Achsenbewegungen,
Berechnung der Vorschubgeschwindigkeiten
abhdngig von der Pakethdhe, automatische
Dateniibertragung mittels Netzwerkanbindung
oder USB-Datentrdger und Anschluss eines
Etikettendruckers.

G-DriveRT contréle tous les mouvements
de la machine directement les dispositions
de la machine et les schémas de coupe
sont montrés a |'échelle sur 'écran. Lors
du mode exécution ou simulation du travail,
toutes les opérations ou mouvements de
pieces sont montrés & I'écran en temps
reel. Le contréle direct de toutes les
fanctions de la machine facilite le
diagnostique et le dépannage, produisant
line resolution rapide et efficace des
problemes. Automation maximum, entrée
de donnces et facilité d'usage, réduction
des Llemps de cycle, optimisation des
mouverments des axes, vitesse de coupe
caleulés sur la hauteur du paquet,
ransmission de données via réseau ou pen-
diive et impression dynamique d'étiquettes.

Le logiciel de contrdle G-DriveR™
a été congu par Giben pour fonctionner
dans un environnement muiti-fonctions
Microsoft™ Windows™,

Gl L ] —1

Grafische Simulation in Echtzeit der verschiedenen
Bearbeitungsfasen.

Présentation graphique en temps réel des phases
opérationnelies.

Schnittplangrafik massstabsgetreu.
Schémas graphiques montrés a {'échelle.

QPFTIWIN

Auf Anfrage steht die Optimierungssoftware
Giben Optiwin zur Verfligung, die die
Schnittpldne unter Berlicksichtigung auf den
Verschnitt, Kosten der Plattenaufteilanlage,
Zuschnittszeit und die effektiven Kosten des
Materiales optimiert (optional auf Anfrage).

Le logiciel d'optimisation Optiwin Giben procure
les meilleurs schémas de coupe, tout en prenant
en considération le facteur de perte, le colit de
fonctionnement de la scie et le colt réel du
matériel a &tre coupé (option sur demande).
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GIBEN SERIE 3000 VERSION PLAST
ausdriicklich fiir einen exzellenten Schnitt entwickelt.

GIBEN SERIE 3000 VERSION PLAST
congue expressément pour des coupes excellentes.

Hauptsigemotor mit frequenzgeregeltem
Antrieb fir eine variable Drehzahl bei
unterschiedlichsten zu schneidenden Materiattypen.

Moteur scie principale avec contréle par
convertisseur permet |'ajustement
de la vitesse de rotation de la lame, dépendant
des différents matériaux a é&tre coupés.

2& | serie 3000 | Giken

Kithl- und Schmiervorrichtung mit
Doppeldise fur | uft{Hissigkeit zur Kihlung und
Schmierung der Sidge, um eine optimale
Schnittkante zu erhaften.

Systéme de lubrification svec pulversatsur
2 arlliquide double, pour le refraidissement de |z
iarme el une plus grande quatte de imben des
surfaces coupees.

Schnittkanalleisten mit speziellem Profil und
aus speziellem Material, um eine hohe
Schnittparallelitit auch bei Platten mit Spannungen
zu sichern.

Les secteurs pour déblocage de la lame
de scie sont fabriquées d'un profit et d'un matériel
spécial pour assurer un parallélisme parfait de la
coupe, aussi sur les matériaux avec des tensions
particuliéres.

Die Giben in derVersion PLAST [6st
die Probleme beim Zuschnitt von Folien
und Tafeln aus thermoplastischen oder
duroplastischen Materialen aller Arten
und Stérken. Frequenzgeregelte Motoren
sowie Schmier- und Kiihimittelsysteme
fur die Hauptsdge, Maschinenauflagen
aus speziellem Material und in
spezieller AusfUhrung sind nur einige
Charakteren dieser Maschinen, die eine
hohe Schnittqualitdt garantieren.

La version PLAST Giben résout tous les
problémes rencontrés lorsque {'on
coupe des feuilles ou des panneaux
thermoplastiques de tout genre ou
épaisseur: Moteur de la lame 2 scie contrdlé
par corvertisseun systéme de refroidisserment
et lubrification de la lame, des tables de
machine construites de matériaux spécials
et avec conception unique, sont seulement
quelques-unes des caractéristiques qui
assurent une coupe de grande qualité.

Abgeblldet ist eine

Y-3000 SP PLAST ciusgesiatic
mit Lufikissentischen in
ergonormischer Ausfilining und

Sicherheisabmndungen
(optional).

Uhimape demontre 1a

Y-3000 SP PLAST

S5 SHlnONS o (el

ergonommgLes (O,

Giben | serie 3000

b

27



Giben X-3000

GIBEN X-3000, Plattenaufteilanlage mit beweglichen Spannzangen
in den Achsen "X".

| —
GIBEN X-3000, scie a panneaux avec pinces mobiles sur I'axe "X". i L Tg S8 E_ﬁ =
‘ ||I. 3 gg’ (== 7S
i é Hilt=== 15
| 58 U‘ : ﬂ‘ i
% g = FE =
] 1420 3800/4500 1452 1420 ° 3800/4500 1450

INSPIRIERT DURCH INNOVATION

lassen Sie sich nicht auf Kompromisse herab X-3000 SP X-3000 SPT
Wahlen Sie das Beste fiir lhre Firma. Weéihlen Sie die die

Flexibilitdt der X-3000 mit den beiden Doppelspannzangen,

die sich AUTOMATISCH gemdss den zu bearbeitenden

Schnittpldinen positionieren. Mit der X-3000 sind die

Spannzangen immer bereit, fiir die Schnittpldne von heute,

morgen und fiir die Zukunft,

CONDUITE PAR L INNOVATION

aucun compromis

Choisissez le meilleurpour volre entreprise.

Choisissez la flexitilité X-3000, grdce a deux groupes de
pinces dovibles et mabiles qui se positionnent
AUTOMATIQUEMENT en fonction du schéma de coupe &
effectuer. Grdce a la X-3000, les pinces effectueront tout
schema'de coupe. Aujourd'hui, demain, toujours.

Abgebildet ist eine X-3000 SP ausgestattet mit Schutzgittern (CE-Norm), Luftkissentischen in ergonomischer Ausfiihrung und Sicherheitsabrandungen
(optional).

L'image démontre la X-3000 SP équipée d'une dbture de sécurité (normes "EC") et des tables a coussin d'air avec supparts ergonomiques et-extensions
de sécurité (option).

"Vyieviele Spannzangen und wo

sallen sie positioniert werden''

inimer und nur dort, wo sie niitzen
[Die”Spannzangen passen sich AUTOMATISCH
auf die Plattenabmessungen, die Strukturrichtung,
auf die Einlegerichtung und auf die Schnittpléne,
ohne Eingriff des Bedieners, an. Die Anforderungen
dndern sich tber die Jahre, aber hre X-3000 wird
immer in der Lage sein, jegliche Schnittplidne und
Plattenformate zu bearbeiten.

"Combien de pinces et ou les positionner"
seulement ou on en a besoin

Les pinces se positionnent AUTOMATIOUEMENT
dépendant des dimensions des panneaus, lo
direction du pincement et les schamas de ranpe,
sans I'intervention de |'operaieun Vos besein:
changeront peut &ire au cours
votre »=1000 & UEra Tous iermas e
coupe et se chalgara du processus pour e
genres de panreads.
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Giben Y-3000

Technische Serie 3000
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