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Diese Rechnung geht voll auf:

Sagecenter CHO5-CHO06

Das preiswerte und universelle Sagecenter fiir alle Sagearbeiten.
speziell fir Schreiner und Innenausbauer.
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sagecenter CH05-CHO6.
Alles spricht fiir die neue Sagetechnologie.

f

Speziell fiir Schreiner und
Innenausbauer.

Schreiner und Innenausbauer sind
Alleskoénner, sie brauchen eine S&-
ge, die alles kann.

Es ist eine Vielfalt an Materialien, For-
men und Konsiruktionen, die heute
an Mobeln, Einrichfungen und In-
nenausbauten verwirklicht werden
mussen. Daflr braucht der Schreiner
universelle Maschinen. Er braucht
insbesondere eine universelle Sage.
Das neue Sagecenter CHO5 und
CHO06 erflllt diesen hohen Anspruch.
Im gesamten Fertigungsablauf ist
das Sagen von vielerlei Materialien,
wie

m Platten,

m Massivholz,

m Furnier,

E Laminate

und die Durchflhrung vielerlei Ar-
beitsgdinge, wie

m Plaftenaufieilen,
Formatschnitt,
Furnierzuschnitt,
Massivholzzuschnitt,
Winkelschnitt
Gehrungsschnitt

ein wichtiger Faktor, er bestimmt
ganz wesentlich

B Qualitdt,
B Zeitaufwand,
m Materialnutzung etc.

und damit die Gesamtkosten des
Produkts.

Das neuartige Konzept

fiir Praktiker.

Das Sagecenter CHO5-CHO6 opti-

miert mit seinem neuartigen Kon-

zept die Anforderungen des Prakti-

kers in einer einzigen Maschine.

Seine hervorstechenden Eigen-

schaften sind:

m Vielseitige Anwendungs- und
Einsatzmdglichkeiten.

® Fertigschnitt mit hoher Schnift-
qualitat und -genauigkeit.

m Optimaler Arbeitsablauf.

m Hohe Unfallsicherheit und hoher
Emissionsschutz.

m Hohe Leistung = groBe Sage-
kapazitét,

m Korperliche Entlastung durch au-
fomatischen Vorschub.

m Sehr gutes Preis-/Leistungs-
verhdlinis.

m Geringer Plaizbedarf - eine
Maschine flr alle S&gearbeiten.

AusriBfreier Fertigschnitt.

Eine der groBen Vorzige des S4&-
gecenters CHO5-CHO6 ist der aus-
riBfreie Fertigschnitt bei furnierten
und beschichteten Platten. Da
beim Schnittvorgang die Werk-
stticke fest auf dem Maschinen-
tisch eingespannt sind und serien-
maBig eine Haupt- und Vorritzsge
eingebaut ist, wird eine optimale
Schnittqualitéit erzieli.

Je nach WerkstickgréRe lassen
sich mehrere Werkstticke tber-
oder nebeneinander gleichzeitig
bearbeiten. Die platzsparende
Konzeption dieser horizontalen S&-
ge wird durch einen besonderen
Arbeitsablauf beim Plattenanschnitt
und Formatschnitt ermdglicht.

Die Arbeitsschritte bei Plattenauf-
teilen und Formatschniti.
erfolgt an der hin-

|
teren Kante. Der

Reststreifen wird entnommen. Alter-
nativ dazu kann als erster Arbeits-
schritt ein Schnift in der Mitte der
Platte erfolgen. Ungenauigkeiten,
die durch das Freiwerden von in-
neren Plaftenspannungen entste-
hen (Bananenschnitt), werden so
von Anfang an minimiert. Der An-
schnitt wird danach, wie oben be-
schrieben, an der hinteren Kante
ausgefuhrt.

1. Anschnitt.

Die Platte wird
von vorne auf die
Fronttische ge-
legt. Der Anschnitt

2. Parallel-
schnitt.

Die hintenliegen-
den Anschldge
werden motorisch
mit Hilfe einer elek-
fronischen Digi-
talanzeige oder vollelekironisch auf

Breite eingestellt. Die angeschnittene
Platte wird gegen die Anschldge ge-
schoben und parallel geschniiten.
Das Werksttck kann dann leicht
durch die serienmdRig eingebaute
Anhebe- und Ausschiebeeinrichtung
der Maschine entnommen werden.

3. Winkelschnitt.
Der parallel ge-
ségte Plattenstrei-
fen wird um 90
Grad gedreht
und gegen den
Winkelanschlag
geschoben. Der Winkelschnitt
(Kopfschnitt) wird wie bei allen kur-
zen Werksticken mit automati-
scher Wegbegrenzung des Séage-
wagens ausgefuhrt.

4. Fertigformat-
schnitt mit zwei
Méglichkeiten.
Die hintenliegen-
den Anschldge
werden jetzt zum
Abléngen benutzt
(bis max. 1100
mm). Das Ldn-
genmaf wird wie
unter 2. beschrie-
ben eingestellt.
Oder die winkelig
angeschnittene
Plafte wird um
180 Grad gedreht, gegen den vor-
deren Anschlag gelegt und der
Schnittvorgang ausgeldst. Zum Ab-
IGngen von Platten Gber 1100 mm
Lange wird der Winkelanschlag
manuell justiert.

5. Handling groBformatiger Platten
Die Handhabung groBformatiger
Platten stellt in den Schreinereien,
angefangen vom Abladen vom
LKW Uber das Einlagern im Platten-
lager und das Zufuhren zur Sage,
ein Problem dar.

Mit der auf der Titelseite abgebil-
deten horizontalen Plattenlage-
rung und einer preisgunstigen Ein-
frédgerhdngekrananlage, manuell
verfahrbar mit Elekirokettenzug
und Vakuumhebegerdt, ist hier ei-
ne optimale Lésung aufgezeigt.



sSagecenier CH05-CHO6.

Eine Maschine
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Plattenaufteilen.
GroBformatige Plaften werden ra-
tionell aufgeteilt. Mehrere Plaften
bis zu einer Schnitthéhe von 70 mm
kénnen gleichzeitig gesGgt wer-
den. Auch bei beschichteten Plat-
ten wird ein ausrikfreier Fertig-
_schnitt erzielt.

Formatschnitt.
Besonders vorteilhaft ist das Sa-
gecenter fur Formatschnitte, fur
furnierte und beschichtete Plat-
tenteile. Optimale Schnittqualitat
durch das fest eingespannte
Werkstick und die Haupt- und
\//orritzsc'ige.

Gehrungsschniﬂ.
Mit einer Zusafzeinrichtung lassen sich

Gehrungsschnitte fir Korpusteile bzw. -

Plattenverbindungen bis 45 Grad
prézise durchfihren. Das Werkstick
ist dabei auf einer hochschwenkba-
ren Platte fest aufgespannt.

Winkelschnitt.

In den Schreinereien sind verschie-
denartige Winkelschnitte notwen-
dig. Mit dem abgebildeten Winkel-
anschlag (siehe Optionen) lassen
sich beliebige Winkelschnitte an
Platten und Leisten rationell durch-
fGhren.

Massivholzzuschniti.

Das Beséiumen und Aufschneiden
von langen Massivholzbrettern und
-bohlen 1&Bt sich mit dieser Sge
leicht und unfalisicher durchfihren.
Besonders vorteilhaft zum Justieren
der Werkstticke ist hierflr ein auf-
baubarer Richtlaser.

Furnierzuschnitt.

Mit einem besonderen Sage-
blatt lassen sich selbst lange Fur-
nierpakete bis zur maximalen
Schnittlédnge der Maschine be-
séumen, aufschneiden und fu-
geschneiden.

Die Optionen.

m Winkelanschlag zum Ségen wink-
liger Teile. Einfach und schnell auf-
baubar, mit préizisem Anschlag-
lineal (siche Abbildung).

m Gehrungsschnitteinrichtung far
Plattenverbindungen bis
45 Grad (siche Abbildung).

m Luftkissentisch zum leichteren Ver-
schieben groBer bzw. schwerer
Werkstucke.

m Richtlaoser zum optischen Markie-
ren der Schnittlinie beim Besdu-
men von Massivholz und Zuséigen
von Furnieren o. é. und damit be-
ste Materialausnutzung.

m Profilrollen/PVC-Gleitleiste im Be-
reich der hinteren Werkstickaufla-
gen gegen das Verkrafzen ex-
trem empfindlicher OberflGchen.

m Verl@ingerung je Fronttisch als
gréBere Auflage fir exirem groBe
Platten.

m Stufenlose Verstellung der Vor-
schubgeschwindigkeit des Sdge-
wagens (Von 6 m/min bis
32 m/min).

Die Maschinenoption CH06 mit
Elekironik.

Sie ermdglicht die elekironische
Einstellung der hinteren Anschlg-
ge auf die Breiten- bzw. Langen-
maBe. Sie werden Uber die Tasto-
tur der erweiterten Bedienzentrale
eingegeben. Der Schiebean-
schlag fahrt danach automatisch
und exakt auf Position. Die Homa-
tic-Elektronik 148t je nach Arbeits-
ablauf sowohl die Eingalbe von
einzelnen Werten, als auch die
Programmierung verschiedener
Werte bei einer sich wiederholen-
den Schnittfolge zu (Schnittplan-
programmierung).




Sagecenter CHO5-CHO06. Universell,
leistungsstark, bedienerfreundlich, unfallsicher.

Rationeller Gehrungsschnitt Schnelles Einlegen und minima- Schneller und maBgenauer For-
durch integrierbare Gehrungs- ler Verschnitt durch Richtlaser-Ein- matschnitt durch elekironisch ver-
schnitteinrichtung. richtung. stelloares Anschlagsystem.

Leichte Bedienbarkeit durch
Ubersichtliche und schwenkbare
Bedienzentrale.

N
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Schneller Ségeblattwechsel durch
Ségewagen und Werkzeugaufnah-
men, die leicht zugdnglich sind.

MaBgenauer Ldngenformai-
schnitt durch prézises Anschlag-
system.

Optimales Zuschneiden auch von
dunnen und groBen Platten durch
groBe, horizontale Auflagefléchen.

Einwandifreier Séigeschnitt durch prér Leicht zugénglicher FuBschalter Beliebiger Winkelschnift durch -
zisen Lauf des S&gewagens in ver- far Hebevorrichtung. schnell einsetzbare Winkelschnitt-
windungssteifem Maschinensténder. einrichfung.

Schneiden von Plattenpaketen
(bis 70 mm) durch schragstell-
bare Anschlége.

Hohe Arbeitssicherheit durch au-
tomatisch abgeschirmte Sége-
blatter.

Sichere Einspannung der Werk-
sticke durch verwindungssteifen
Druckbalken.

Leichte Werkstickentnahme
durch eingebaute Anhebe- und
Ausschiebeeinrichtung.

Wahlweise Plaftenbeschickung
von hinten durch hochstellbare
Anschldge.

Bearbeitung von Werksticken mit
Uberstehender Deckschicht durch
spezielle Anschlagausbildung.

AusriBfreier Schnitt durch serien-
mdaBig eingebaute Vorritzséige.

Schnelle Schnitifolge durch auto-
matische Wegbegrenzung des
Sédgewagens.

Optimale Staubabsaugung oben
und unten.

Komfortables Handling auf den
einfach verschiebbaren Frontti-
schen.



Technische Daten

Sdgecenter CH 05 - CH 06.
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Technische Daten
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Maschinenabmessungen
Gesamtbreite D mm | 4700 | 5300 | 5900 [ 6300 | Gesamtabsauganiage
ca ca. ca. ca. | (m*/h)beixm/sec 3600 | 3600 | 3600 | 3600
Gesamthdhe mm | 2000 | 2000 | 2000 | 2000
DruckluftanschluB bar 6-7 6-7 6-7 6-7
Arbeitshdhe mm | 920 920 920 920 ) , , .
_ ca: ca; cat ca. | AnschluBstutzen R1/2"'R1/2" | R1/2" [R1/2
Gesamtgewicht brutto kg | 3100 | 3200 | 3400 | 3700 .
Sonstiges
ArbeitsmaBe Leistung S&gemotor kW 7.5 75 7.5 7.5
Schnitfldnge A max. mm | 2600 [ 3200 | 3800 | 4200
Drehzahl )
“| sehnittbreite hinten Hauptsageblatt 1/min | 4300 | 4300 | 4300 | 4300
a) mit Anschlag maox.mm | 1100 | 1100 [ 1100 | 1100
) ohne Anschlag mm nicht begrenzt Durchmesser
Hauptsageblatt mm [ 350x75 | 350x75 | 350x75|350x75
 Schnittbreite vorne T,
@) mit Anschlag max. mm | 3200 | 3200 | 3200 | 3200 |rehzar .
b) ohne Anschlag mm nicht begrenzt Vorritzségeblatt 1/min | 5300 | 5300 [ 5300 | 5300
Schnitthshe max.mm | 70 | 70 | 70 | 70 [|Durchmesser
VorritzsGgeblatt mm | 150x45 | 150x45 [ 150x45 | 150x45
AnschluBwerte
) Vorschub
Betriebsspannung/ Sagewagen CHO5 m/min | 16 16 16 | 16
Frequenz V/Hz |380/50 | 380/50 | 380/50 | 380/50 CHO06 m/min | 16/32 | 16/32 | 16/32 | 16/32
Steuerspannung/ optional m/min | 632 | 632 | 6-32 | 6-32
Frequenz V/Hz |220/50 | 220/50 | 220/50 | 220/50
Elektrischer
GesamtanschluBwert kW 9.5 9.5 9.5 9.5

Hinweis: Technische Daten und Fotos nicht in allen Einzelheiten verbindlich. Anderungen im Zuge der Weiterentwicklung vorbehalten.
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Homag Espaia S. A.
Apartado de Correos No. 35
E-08480 L’Ametila del Vallés (Barcelona)
Tel. 00343/8432121 Fax 8432328
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Ihr Ansprechpariner:




