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ecoPlus - Technik, die sich rechnet




ecoPlus spart Ressourcen und Kosten

Energie, Zeit, Material und Personal - schonen Sie diese kostbaren Ressour-
cen und sparen Sie bares Geld. Die ecoPlus Technologien der HOMAG Group
helfen lhnen dabei und machen Ihr Unternehmen gleichzeitig produktiver.
ecoPlus finden Sie in nahezu allen Maschinen der HOMAG Group. Sie erken-
nen die innovativen, umweltschonenden Technologien auf den ersten Blick:

am ecoPlus Zeichen.
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SerienmaBig sparen — mit ecoPlus

]
Die heute mehr als 100 ecoPlus Technologien der HOMAG Group machen lhre ‘

Produktion noch profitabler. Denn im Maschinenbau setzen wir konsequent

auf Fortschritt und kontinuierliche Weiterentwicklung. Darauf kommt es an,
das verstehen wir unter echter Nachhaltigkeit. Hier erfahren Sie, wie wir

ecoPlus Erfolge messbar machen.

e

w

w

. -

ecoPlus | Berechnungsgrundlagen

lhr Vorteil

Die Berechnungsgrundlagen

Bis zu 30 % weniger Energieverbrauch

Ein Betrieb, der von der Sage Uber die
Kantenanleimmaschine und das Bearbei-
tungszentrum bis hin zur Schleifmaschine auf
HOMAG Group Losungen setzt, kann seinen
Energieverbrauch um bis zu 30 % senken!

Und das ist nur eine Stérke von ecoPlus.
Hinzu kommen enorme Einspar- und Verbes-
serungspotenziale im Materialhandling, beim
Personalbedarf, in der Ergonomie sowie im
gesamten Produktionsablauf. So sparen Sie
nicht nur Energiekosten, sondern auch noch
jede Menge Zeit und Geld.
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Wer Einsparpotenziale quantifizieren will,
muss einheitliche Rahmenbedingungen und
Kosten definieren. Deshalb gelten fir alle
Effizienzbeispiele in dieser Broschire — sofern
nicht anders vermerkt — folgende Berech-
nungsgrundlagen:

Elektrische Energie:

0,12 €/kWh (Wert abhangig von Land und
Abnahmemenge)

Druckluftkosten:
0,04 €/Nm? bei 6-7 bar
Absaugung:

Erforderliche elektrische Leistung ca. 1,8 kW
pro 1 000 m¥h bei 2 500 Pascal Unterdruck
am Maschinenanschluss und 4 200 Pascal
Unterdruck am Ventilator.

Auslastung:

Wir gehen davon aus, dass die Maschine
50 Wochen pro Jahr im Betrieb ist, und
zwar mit jeweils 80 Stunden pro Woche im
Zweischicht-Betrieb (im Einschichtbetrieb
40 Wochenstunden).

Der ecoPlus Effekt — damit konnen
Sie rechnen!

Damit Sie schon vorab genau wissen,
wie viel Sie mit ecoPlus sparen, haben
wir den ecoPlus Rechner entwickelt.

Fragen Sie einfach Ihren HOMAG
Group Verkaufsberater. Er zeigt Ihnen
am ecoPlus Rechner transparent und
unverbindlich, wie hoch Ihr konkretes
Einsparpotenzial ist.

Tipp: Informieren Sie sich auch Uber
staatliche Férdermdglichkeiten fur
geplante Neuinvestitionen. Mit ecoPlus
stehen die Chancen besonders gut!

HOMAG Group @ecoPlus 05



Energie sparen mit Standby

Ein zentraler Bestandteil von ecoPlus ist die Standby-Funktion. Sie versetzt
die Maschine in einen energiesparenden Wartezustand - entweder auto-

matisch nach einer bestimmten Zeit oder per Druck auf die ecoPlus Taste.
Alle energieverbrauchenden Systeme schalten dann in einen Schlummer-
modus. Betatigen Sie die Taste erneut, kehrt die Maschine innerhalb weniger

Sekunden in den Normalbetrieb zuriick.

lhr Vorteil

Die Technik

Die ecoPlus Taste spart bares Geld. Ideal ist
die Funktion fUr alle, bei denen die Maschine
nicht rund um die Uhr lauft, aber im Bedarfs-
fall sofort zur Verflgung stehen muss.

Die Standby-Funktion hat sich bereits vielfach
bewahrt. So sind nahezu alle Maschinen

der HOMAG Group mit der ecoPlusTaste
ausgestattet.
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Die ecoPlus Taste finden Sie gut sichtbar auf
der innovativen Bedienoberflache. Dartber
hinaus schalten zahlreiche Maschinen der
HOMAG Group auch ohne Taste automatisch
auf Standby, nachdem eine bestimmte Zeit-
spanne abgelaufen ist. Sobald der Standby-
Modus startet

e unterbricht die Maschine den
Normalbetrieb,

e schalten sich energieverbrauchende
Aggregate aus,

e werden alle Servoantriebe vom Netz
getrennt,

¢ deaktiviert ein Signal automatisch die
Absaugung.

HOMAG Bearbeitungszentrum
BMG 512 Anschlusswert 26 kW:

e Allein durch Standby-Betrieb reduzierter
Energieverbrauch im Leerlauf um bis zu
8160 kWh/Jahr

e Bis zu 5,7 t weniger CO, pro Jahr

¢ Bis zu 980 € Kostenersparnis pro Jahr

Kanten- und Formatbearbeitungs-
anlage KF 520 (komplette MébelstraB3e)
zur Langs- und Querbearbeitung:

® Anschlusswert 350 kW inklusive
Transport

e Einsparung jahrlich bis zu 30 000 kWh

¢ Bis zu 211t weniger CO, pro Jahr

e Bis zu 3 700 € Kostenersparnis pro Jahr

&

&
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Ressource Energie | Standby-Taste

Den Energieverbrauch im Blick:

Wer die Produktion energieeffizienter
gestalten will, muss den jeweils aktuellen
Verbrauch seiner Maschine kennen. Der

HOLZMA Energiemonitor ermdglicht
genau dies etwa bei den Plattenaufteilsdgen
der Baureihen 3, 4 und 5. Uber die Be-
diensoftware CADmatic sehen Sie jederzeit,
wie viel Energie die S&ge flr einzelne Be-
arbeitungsschritte bendtigt. So lassen sich
Sparpotenziale zielsicher ermitteln.

i 2 3 il
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HOLZMA Energiemonitor
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Absaugen statt aussaugen

Der Energieverbrauch von Absauganlagen in der Holzbearbeitung war

beachtlich - bis jetzt. Die neuen ecoPlus Technologien der HOMAG Group

reduzieren den Energieverbrauch der Absaugung um bis zu 40 %.

lhr Vorteil

Die Technik

Reduzierung des Energieverbrauchs zur
Spéaneentsorgung um bis zu 40 %. Erreicht
wird dies durch prozessabhangige und be-
darfsgerechte Absaugkonzepte wie z.B.:

¢ Einzelklappensteuerung und zwei getrennte
Unterdruckbereiche

e |-Werkzeuge

¢ Segmentierte Absaughauben

e Spangeflhrte Werkzeuge mit angepassten
Absaughauben
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Prozessabhéangige Absaugung mit Ein-
zelklappensteuerung und zwei getrenn-
ten Unterdruckbereichen:

Jede Absaugeinheit, die nicht standig zum
Einsatz kommt, hat am Aggregat einen
eigenen Schieber. Je nach Betriebszustand
schlieBt oder &ffnet er sich automatisch.

AuBerdem gibt es zwei getrennte Bereiche
mit geregelten Ventilatoren und unterschied-
lichen Unterdrlicken. Damit werden die ein-

zelnen Aggregate bedarfsgerecht abgesaugt.

Um die Ein- und Ausschaltzeitpunkte der
Absauganlage prazise auf den Betrieb ab-
zustimmen, ristet beispielsweise HOLZMA
Plattenaufteilsdgen der Baureihe 3 seit 2009
mit intelligent gesteuerten Schaltkontakten
aus. Dadurch werden die Aggregate nur

bei tatsachlichem Bedarf aktiviert, was den
Energieverbrauch spurbar senkt.

HOMAG KFL 326 mit ecoPlus:

e Unterdrlcke: 2 500 Pa fUr Nachbearbei-
tung, 1800 Pa fur Formatbearbeitung

e Einsparung: bis zu 33 000 kWh im Jahr

e Amortisation der Zusatzinvestition in
2-3 Jahren

¢ Mit Einzelklappensteuerung

Formfrasaggregat mit I-Werkzeugen
bei HOMAG Kantenanleimmaschine:

e Bis zu 3,8 Millionen m® weniger Absau-
gungsbedarf pro Jahr

e Um bis zu 4 200 kWh/Jahr bzw. 47 %
reduzierter Energieverbrauch

¢ Verringerung des CO,-AusstoBBes um bis
zu 3 t pro Jahr

e Kosteneinsparung pro Jahr: bis zu 500 €

p——

Ressource Energie | Absaugung

BUTFERING Baureihe 300 mit ecoPlus:

e Ca. 18 000 kWh Energieersparnis pro Jahr
durch Senkung des benotigten Absaug-
volumens

HOLZMA reduziert das benétigte
Absaugvolumen um bis zu 15 %:

e Optimierung aller absaugrelevanten
Komponenten

e Neue Geometrie des Sagewagens und
des Spanekanals

e Kosteneinsparung pro Jahr: ca. 170 €

HOMAG Group @ecoPlus 09



Druck rausnehmen - Verbrauch senken

Bei vielen Maschinen ist Druckluft in Bezug auf die Energieeffizienz ein
groBes Thema. Mit mehreren MaBnahmen zur Verbrauchsreduzierung

konnen Sie jahrlich Betréage im vierstelligen Euro-Bereich sparen.

Ressource Energie | Druckluftsenkung

Ihr Vorteil

Die Technik

Reduzierung des Energieverbrauchs zur
Druckluftversorgung Ihrer Maschinen um bis
zu 40 %. Moglich wird dies durch Optimieren
oder Eliminieren von Verbrauchseinheiten.

Die Technik

HOLZMA Plattenaufteilsdgen:

e \erklrzung der Schlauchlange zwischen
Ventilen und Zylinder

e Einer statt zwei Zylinder beim Hauptsage-
Hubantrieb

e Motorischer statt pneumatischer
Hubantrieb bei der Vorritzsage (optional
erhaltlich)

e Auslegung der Spannzangenzylinder je
nach Uberstand des Sageblattes — da-
durch keine unnétige Fullung von nicht
benutztem Hub

¢ Reduzierung von Zylinderdurchmesser
und Hub bei Druckbalken-2Zylindern

10 ‘ HOMAG Group @ecoPlus

2-Strang-Druckluftversorgung reduziert
den Druckluftverbrauch

HOMAG entschied sich fUr eine Trennung der
Druckluftversorgung in Aktorik- und Blas-
luftnetz. So werden nur die Verbraucher mit
einem hohen Druck betrieben, die auch einen
hohen Druck bendtigen (analog dazu werden
Verbraucher, die nur einen niedrigen Druck
bendtigen, auch nur mit niedrigem Druck
versorgt).

¢ Reduzierung Betriebsdruck im Blasluftnetz
¢ Reduzierung Gesamtdruckluftverbrauch
um ca. 25%

HOMAG Bearbeitungszentren:

e Automatische Zentralschmierung mit FlieBfett
¢ Einsatz von optimierten Blasdusen, z.B. fur
das verbesserte Abblasen von Spanen

HOMAG Durchlaufmaschinen:

® Einsatz von Laval-DUsen
e Einsatz von Sensorik ohne Reinigungsluft
¢ Optimierter Einsatz von Reinigungsluft

HOLZMA HPL 400:

¢ Bis zu 28 % Einsparpotenzial durch alle
MaBnahmen inklusive Optionen im Be-
reich Druckluft

e Bis zu 403 € Kostenersparnis pro Jahr

e Bis zu 1 209 kWh weniger Energie-
verbrauch pro Jahr

e Bis zu 0,85 t weniger CO, pro Jahr

Die Berechnungsgrundlagen 1

HOMAG KF 500:

¢ Abhéngig von Bestlckung bis zu 25 %
Einsparpotenzial fir Druckluft

e Bis zu 7 700 € Kostenersparnis pro Jahr

e Bis zu 23 100 kWh weniger Energie-
verbrauch pro Jahr

e Bis zu 16 t weniger CO, pro Jahr

Die Berechnungsgrundlagen 2

0,04 €/Nm?® Druckluftkosten
Einschichtbetrieb
Schnittplane Drittelmix
Acht Stunden pro Schicht
250 Arbeitstage

e 0,04 €/Nm?® Druckluftkosten
® Zweischichtbetrieb

e Acht Stunden pro Schicht

e 250 Arbeitstage

HOMAG Group @ecoPlus ‘ 11



SORB TECH - mehr Stabilitat,

hochste Prazision

Aus dem Mineralwerkstoff SORB TECH fertigt die HOMAG Group Maschinen-

stander - den ,,tragenden Koérper* fiir die Bearbeitungseinheiten und die
Werkstiickauflage. SORB TECH steht fiir eine schwingungsarme und stabile

Maschinenkonstruktion, fiir bessere Arbeitsergebnisse und héchste
Prézision. Einsparpotenzial inklusive.

Neuer Werkstoff | SORB TECH

lhr Vorteil

Die Technik

SORB TECH hat schon bei der Herstellung
einen Priméarenergiebedarf, der im Vergleich
zu Stahlkonstruktionen um Faktor drei gerin-
ger ist.

Die Vorteile im taglichen Einsatz:

e Hohere Werkzeug-Standzeiten

¢ Hohere Vorschubgeschwindigkeiten und
Beschleunigungswerte

e Spart Zeit

e Spart Geld

Zum Einsatz kommt SORB TECH bei:

BUTFERING Breitbandschleifmaschinen
SWT 500 bis SWT 900

HOLZMA Plattenaufteilsagen Baureihe 5
WEEKE CNC Bearbeitungszentrum
BMG 400

HOMAG CNC Bearbeitungszentrum
BMG 500/600
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SORB TECH absorbiert Schwingungen

sehr wirksam und démpft in Verbindung mit

seiner hohen Masse die StdBe der Maschine
nahezu vollstandig. Das ermdglicht starkere

Beschleunigungen bei héherer Prazision und
mehr Laufruhe.

Das faserverstarkte Mineralgemisch setzt
auBerdem Energie und Ressourcen we-
sentlich effizienter ein als Stahl und bringt
deutliche Kostenvorteile gegenUber einer
StahlschweiBkonstruktion.

HOMAG Bearbeitungszentrum
BMG 511 mit SORB TECH
Maschinenbett:

¢ Energieaufwand reduziert um bis zu
4,48 MWh/t*

® Energieaufwand fUr Maschinenbett
reduziert um bis zu 12,15 MWh*

¢ Einsparung von Primarenergie bis zu
63 %*

* Bei der Herstellung des Maschinenbetts

Die Berechnungsgrundlagen

Mit Blick auf die Ressourcen beginnt der
Effizienzgewinn von SORB TECH schon in
der Herstellung. Denn der Primérenergieauf-
wand zur Produktion von einer Tonne Stahl
liegt deutlich héher als zur Herstellung von
einer Tonne SORB TECH.

e Primarenergieaufwand zur Erzeugung einer
Tonne Stahl: 6,236 MWh/t

¢ Primarenergieaufwand zur Erzeugung einer
Tonne SORB TECH: 1,752 MWh/t

Fazit: Fir die Erzeugung einer Tonne Stahl ist
3,6-mal mehr Energie nétig. ™

** Quellen:

e Stahl-online: Energiewirtschaft — CO,-Monitoring der Stahlindustrie

* Vereinbarung zwischen der Regierung der BRD und der deutschen
Industrie zur Klimavorgabe

HOMAG Group @ecoPlus 13



Stets zu Diensten: Hohere Produktivitat

Energieeffizienz geht auch anders: mehr produzieren bei gleichem Aufwand.
In den letzten Jahren ist Produktivitidt von Maschinen der HOMAG Group im
Schnitt um bis zu 30 % gestiegen. Die Maschinen produzieren mehr in der
gleichen Zeit — und verbrauchen dabei nicht mehr Energie als frither. M6g-

lich ist das etwa durch intelligentere Produktionsablaufe, wie das Beispiel

HOLZMA zeigt.

lhr Vorteil

Die Technik

Steigende Leistung, intelligentere Ablaufe,
mehr produktive Betriebszeiten — und das
bei gleichbleibendem oder sogar sinkendem
Energie- und Ressourcenverbrauch. Daftr
sorgen die neuen ecoPlus Technologien,
denn sie

e garantieren einen stetigen Produktions-
fluss,

e verhindern die Uberlastung einzelner
Komponenten und damit Engpasse,

¢ entlasten die Maschinenbediener und
schaffen so zusatzliche Kapazitaten fur
andere Aufgaben.

Mehr Output bei gleichem oder weniger
Input durch z.B. Riistzeitreduzierungen
mit Hilfe von:

woodLine

woodScout

HSK Push Button

Neue Auftragseinheit QA 65

14 HOMAG Group @ecoPlus

Optimierte Abldufe mit HOLZMA:

Intelligente Ablaufe beginnen bei der Be-
schickung und hdren frihestens bei der
Abstapelung auf.

e Perfekte Schnittstelle Sage/Lager

o Weltweit meistverkaufte Optimierungs-
software Schnitt Profi(t) von HOLZMA —
spart bares Geld

e Power Concept

* Druckbalkenhdhensteuerung und
-vorpositionierung

e Schnittldngenbegrenzung

¢ Simultan-Etikettenausdruck

e Zentrale Winkelandrickvorrichtung

e Tick-Tack-System flir Winkelanlagen

e ... und vieles, vieles mehr

HOMAG Kantenanleimmaschinen
mit neuer Auftragseinheit QA 65 fiir
niedriges Leimniveau:

e Erhdhung der Produktionszeit um bis zu
30 Minuten pro Schicht und um bis zu
125 Stunden pro Jahr

e Kosteneinsparung: bis zu 17 500 € im
Jahr

BRANDT Kantenanleimmaschine
KDF 1680 profilLine mit Werkstiick-
liickenoptimierung:

Errechnung der optimalen WerkstUtcklticke
in Abhangigkeit der Vorschubgeschwindig-
keit und Werkstuckdicke garantiert bis zu
20% mehr Output bei gleichem Input.

ecoPlus Verfligbarkeit | Produktivitat

HOLZMA Power Concept:

Die zuséatzliche, getrennt verfahrbare
Spannzange fangt Leistungsspitzen ab und
sorgt fur bis zu 40 % mehr Leistung.

Die Berechnungsgrundlagen

® Zweischicht-Betrieb mit einmaliger
Aufheizung
® Maschinenstundensatze 100-140 €

HOMAG Group @ecoPlus 15



Stark im Antrieb, sparsam im Verbrauch

Energieeffizienz beginnt beim Antrieb. Deshalb hat die HOMAG Group
alle Drehstrom-Asynchronmotoren* durch neue, hocheffiziente Motoren

der Energieeffizienzklasse IE2 ersetzt. Hinzu kommen beispielsweise bei
HOLZMA frequenzgeregelte Hauptsdgemotoren, mit denen sich die Um-
drehungsgeschwindigkeit individuell auf das Material abstimmen ldasst. Dank

integrierter Bypassschaltung erreicht die Maschine weiterhin kurzfristige

lhr Vorteil

Hochstleistungen iiber die normierte kW-Zahl hinaus.

Die Technik

Mit energieeffizienten IE2-Motoren sparen Sie
von der ersten Minute an. Die HOMAG erfllt
bereits heute die erst zum 1. Januar 2017 in
Kraft tretenden Vorschriften fir |E2-Antriebe
gemaB EU-Richtlinie. Dartiber hinaus kénnen
Sie mit dem HOLZMA Frequenzumformer ...

¢ viele unterschiedliche Materialien
bearbeiten,

e Kunststoffplatten verarbeiten,

e viel Wert auf Prézision legen,

e groBBe Pakete schneiden,

e die S&ge kurzzeitig sehr stark bean-
spruchen — immer wieder.

16 | HOMAG Group @ecoPlus

IE2-Motoren:

Innerhalb der Européischen Union ist die
Verordnung (EG) Nr. 640/2009 maBgebend,
weltweit existieren unterschiedliche Richt-
linien. Die entscheidenden Merkmale:

e Hoherer Wirkungsgrad

e Dadurch geringere Energiekosten

e Geringere thermische Belastungen durch
prazisere Bauweise

¢ Weniger CO,-Emission*

HOLZMA Bypassschaltung:

Der Frequenzumformer erhdht die Schnitt-
qualitét und verhindert einen kurzfristigen
Uberlastbetrieb des Motors. Dabei macht Sie
die integrierte Bypassschaltung besonders
flexibel: Damit kdnnen Sie den Frequenzum-
former ausschalten und per Knopfdruck in
den Netzbetrieb wechseln. Die ideale Losung
fUr kurzfristig hohe Durchsatzleistungen oder
das Bearbeiten besonders harter Materialien.

* Betrifft Drehstrommotoren, die fir 50-Hz-oder 50/60-Hz-
Betrieb ausgelegt sind (genauere Definition und Ausnahmen
siehe Verordnung (EG) Nr. 640/2009).

HOLZMA HPL 300 mit IE2-Motor:

¢ Mit energieeffizientem 18 kKW-Haupt-
sagemotor (optional)
¢ Sie sparen jahrlich bis zu 190 €

HOLZMA Bypassschaltung:

Bei einem frequenzgeregelten 21-kW-
Hauptsdgemotor mit 50-prozentigem
Einsatz der Bypassschaltung sparen Sie
pro Jahr bis zu 36 €.

Ressource Energie | Antriebe

HOMAG Group @ecoPlus 17



BARGSTEDT

Materialfluss klug steuern

Effektiver Materialfluss braucht effiziente Maschinen. Mit seinen ecoPlus
MaBnahmen steht BARGSTEDT mehr denn je fiir Losungen mit geringen
Gesamtbetriebskosten. Langlebig, verschleiB- und wartungsarm sind
BARGSTEDT Maschinen ohnehin — mit ecoPlus sparen sie auBerdem Energie
und senken die Kosten erheblich.

oy N : — Intelligente Logistik fir effizienten
— = . Materialfluss
BARGSTEDT | Effizienz inklusive

lhr Vorteil Die Technik Die Berechnungsgrundlagen

Je effizienter Unternehmen mit Ressourcen
umgehen, desto hoher ist die Wertschdpfung,
die ihre Produkte erzielen.

Steigerung der Prozessstabilitat: Flachenlager TLF 210 mit ecoPlus: e Gesamtleistung der drei Achsen: 7 kW

e Bezogen auf eine Schicht pro Tag

¢ Einfaches und sicheres Handling der e Ca. 30 2u bearbeitende Platten und

¢ Bis zu 58 % Einsparung durch intelligen-

Platten bei hoher Sortenvielfalt tes Standby ca. 200 Bewegungen pro Schicht
¢ Keine Produktionsstérungen durch BARGSTEDT stellt seinen Kunden logis- e Bis zu 50 % Einsparung durch Ultraschall- . Bié 21 480 Platten pro Schicht bei ca. 60
fehlendes Material tische Losungen zur Verfugung, die den sensoren Sekunden pro Fahrbewegung méglicﬁ
gesamten Materialfluss zwischen Anlieferung e Bis zu 14 000 € Einsparung durch pro-

Optimierung des Fertigungsprozesses:

¢ Der Materialumschlag wird optimiert — es
werden nur die Mengen gelagert, die in
absehbarer Zeit bendtigt werden

Geschlossene Ressourcenkreislaufe:

¢ Reduzierung der Lieferzeiten ermdglicht
zeitgerechte Beschaffung

e Optimales Restehandling senkt die
Materialkosten

Verlustfreier Infrastrukturbetrieb:

e Personalressourcen werden eingespart —
Zuschnitt und Materialbereitstellung sind
voneinander entkoppelt

e Automatisierter Transport sorgt fur hohe
Auslastung der Bearbeitungsmaschinen

¢ Das gesamte Material wird verwaltet

18 | HOMAG Group @ecoPlus

und Bearbeitungsmaschine optimieren und
vorhandene Ressourcen effizient nutzen.

® Reduzierung der bewegten Massen

¢ |ntelligenter Standby-Betrieb

e Optimierter Druckluftverbrauch bei
Teilehandling

e Ultraschallsensoren flr geringen
Druckluftverbrauch

e Vernetzung von Lager, Sage, Restelager
und Schnittplanoptimierung

* Hohe Prozesssicherheit bei der
Teiletrennung

® Reduzierung der Lagerbewegungen

zesssicheres Teilehandling (Ddnnplatten-
paket, Gewichtsmessung); das Eingreifen
des Bedieners ist nicht notwendig

woodStore Analyzer - Einfach besser

Mit dem woodStore Analyzer bietet
BARGSTEDT ein einzigartiges Modul zur
Optimierung der Lagersysteme. In einem
individuell auswahlbaren Zeitraum werden
kundenspezifisch die Hauptfunktionen des
Lagers unter die Lupe genommen und
analysiert, ob das Lagersystem optimal
vom Kunden genutzt wird. Meldet die
Analyse Verbesserungsbedarf, gibt das
integrierte Expertensystem auf dieser
Grundlage Tipps, welche Schritte einge-
leitet werden kénnen, um die Effizienz des
Lagers zu steigern.

HOMAG Group @ecoPlus 19



Moderne Technologien

und innovative Antriebe

Fiir Ihre Kostenbilanz setzt BRANDT zahireiche ecoPlus Technologien ein:
Innovative Antriebe optimieren das Verhéltnis von Leistung und Verbrauch.
Moderne Flachenheizelemente verkiirzen die Aufheizzeit im Verleimteil.

AuBerdem senkt ein intelligentes Management der Steuerspannung den
Energieverbrauch bei Arbeitsunterbrechungen oder Pausen.

H BRANDT

BRANDT Kappaggregat mit Werk-
,;6' \} stiickllickenoptimierung

BRANDT | Ressourceneffizienz

lhr Vorteil

Die Technik
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Sichere Prozesse durch Einsatz von
Servomotoren: Reduzierung von Einstell-
und Stillstandszeiten

Intelligentes Standby spart Druckluft,
Absaugung und Energiekosten
Effizientere Produktion in gleicher Bear-
beitungszeit: Optimierung durch an den
Vorschub angepasste Werksttcklicken
Optimierte Verleimtechnik: Entwicklung,
Einsatz innovativer Heiztechnik

Eine Minimierung der Rustzeiten verkirzt
die Einschaltzeiten der Maschine und sorgt
so fUr eine deutliche Energieeinsparung

HOMAG Group @eco Plus

e Automatisches Starten der Standby-
Funktion nach 15 Minuten bei Nicht-
produktion

e Flachheizelemente im Verleimsystem
QA 45, dadurch kiirzere Aufheizzeit

e Online-Hilfefunktion zur Minimierung der
Stillstandszeiten

e |[E2-Motoren fUr effiziente Energieausbeute

o WerkstUckllckenoptimierung fir eine
héhere Ausbringungsmenge in gleicher
Bearbeitungszeit

e Finsatz von Energiesparlampen

e Automatische Zentralschmierung der
Vorschubkette fUr eine Verringerung der
Reibungswiderstande

e Geringste Kantenulberstande durch
angepasste Steuerungstechnik

e Streckengesteuerte Abblasvorrichtung zur
Reduzierung des Luftverbrauchs

e DFC-Werkzeuge bei der Nachbearbei-
tung fUr eine bessere Absaugleistung und
bessere Spanerfassung

BRANDT Kantenanleimmaschine
Highflex 1880:

¢ Mehr Leistung bei gleichem Energie-
aufwand durch Lickenreduzierung
generiert eine Energieeinsparung von
1280,- €/Jahr

¢ Dadurch auBerdem bis zu 20 % mehr
Produktionsleistung in gleicher Zeit

Die Berechnungsgrundlage 1

Die hier angegebenen Sparberechnungen
gehen von folgenden Annahmen aus:

e 8 Stunden pro Tag

2800 Kantenmeter pro Tag
250 Arbeitstage

0,12 €/kWh Stromkosten
0,04 €/Nm? Druckluftkosten
Vorschub 20 m/min

BRANDT Kantenanleimmaschine
Highflex 1440:

e Finsatz von Synchronmotoren
e Minimale RUst- und Stillstandszeiten
durch automatischen Kanteneinzug
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JTFERING

w
~

Effizienz mit Feinschliff

Innovative Lésungen fiir jede Schleifaufgabe — so kennen Sie die Marke
BUTFERING. Und zu Innovation gehért auch Ressourceneffizienz. Ob
Breitbandschleifmaschine oder alternative L6sungen zum Schleifen platten-
formiger Werkstiicke: Mit BUTFERING inklusive ecoPlus sparen Sie bei

jedem Schiliff.
B = : . 3 ! Schleifoandabblasung
lhr Vorteil Die Technik
e Reduzierung des Stromverbrauchs bei e Integrierte Schleifbandabstrahl-Einrichtung Baureihe 300 mit ecoPlus: BUTFERING 5-Band-Schleifmaschine
gleicher Leistung e Funfstufig regelbare Schleifbandabstrahl- « Ca. 18000 kWh Energieersparnis pro SWT 955:
* Vgrrlngerung der bendtigten Absaug- Elnflchtung . . Jahr durch Senkung des bendtigten AusgerUstet mit frequenzgeregelten
leistung und verbesserte Staubabsaugung e Dreifach segmentierte Absaughauben mit Absaugvolumens Antrieben und Vakuum, 140 KW leistungs-
* Reduzierung des Luftausstofes der gesteuerten Absaugschiebern e Reduzierung des Stromverbrauchs um starke Maschine mit SORB TECH Maschi-

Werkstlcksaugspannung e Automatischer Standby bei Leerlauf
e Geringere Heizkosten e |[E2-Motoren
¢ Weniger Verbrauch an Druckluft . Flachelnabhang|g geregeltes Vakuum. durch geregette Vakuumleistung und B!s zu 35% Elnsparpotgnaal .

e Reduzierung des Leerlaufstromes bei reduzierten LuftausstoB Bis zu 2 900 kWh gunstigerer Energie-
Frequenzumrichterbetrieb . verbrauch
e Gesamteinsparung: 38 000 kWh pro Jahr Bis zu 2 t weniger CO
2

Bis zu 4 700 € Kostenersparnis durch
anwendungsabhangige Breitband-
abblasvorrichtung

ca. 12 000 kWh pro Jahr nensténder:
e Ca. 8 000 kWh weniger Energiebedarf
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EIZ

Sparen mit Profil

FRIZ Kaschiertechnik ist der Spezialist fiir Profilummantelungstechnik. Das
Unternehmen liefert seit 1906 Spezialmaschinen an die Mébel- und Bau-
elementeindustrie. Uber allen Aktivititen von FRIZ steht immer ein Ziel: Ihre
Produkte wirtschaftlicher, flexibler und schneller zu ummanteln. Da sind die
Energiespar-Technologien von ecoPlus genau der richtige Weg.

4 Der parabolische Strahler sorgt flr
™ eine punktgenaue Erwarmung ohne
~  Streuverlust

FRIZ | Ressourceneffizienz

-
lhr Vorteil Die Technik Die Berechnungsgrundlagen
¢ Bis zu 60 % Energieeinsparung durch neue e Intelligentes Standby mit ecoPlus Taste Profi PUM 310 mit ecoPlus: Standby-Betrieb ca. 800 h/Jahr

Strahlergeneration ¢ Neue, parabolische Strahlergeneration mit . o . 5
¢ Punktgenaue Erwdrmung ohne Streu- parallelem Strahlenausgang. Bei Um- * ngﬁzia?(ﬁjrk;iwétir?gg kWh Einspar

verlust mantelung der Profilkanten wird nur die R Eis 20 60% bzw. 16 OO>(/) KWh Einsoar-
¢ Intakt bleibende Verklebung der bereits gewunschte Zone erwarmt, d.h. es gibt otenzial (;o JaHr durch arabolisc?we

ummantelten Flache keinen Streuverlust P P P

Strahler

e Bis zu 16 t weniger CO, pro Jahr

e Insgesamt bis zu 2 900 € Ersparnis pro
Jahr

e Zusatzlich Energie sparen durch Standby e Punktgenaue Erwarmung hat keine Aus-
wirkung auf die Verklebung der bereits
ummantelten Flache

Genaue Erwarmung der
gewlinschten Zone mit
parabolischem Strahler
-] Breite Warmestreuung bei
herkdmmlichen Strahlern
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Material optimal nutzen

Jeder Ausschuss und jeder Verschnitt ist vernichtetes Kapital. Mit HOLZMA
Softwarelésungen vermeiden Sie Verschnitt. Mit HOLZMA Technik verarbei-

ten Sie Material schonend und individuell.

lhr Vorteil

Die Technik

Software

e \erschnitt- oder kostenoptimierte
Schnittplane

Spontane Optimierungen sind maglich
ERP-/PPS-Anbindungen problemlos

Sie haben stets den Uberblick

Sie arbeiten zielgerichtet

Sie stimmen die Sagenparameter auf das
Material ab

Technik

e Schonende Bearbeitung von druck- und
kratzempfindlichem Material

¢ Etikettierung vermeidet Fehler und gibt die
Folgeschritte vor

26 HOMAG Group @ecoPlus

Material nutzen Sie optimal mit:

e Schnitt Profi(t) — der weltweit flhrenden
Software zur Schnittplanoptimierung
e CADplan fur Optimierungen an der S&ge

Nutzen Sie spezielle Technologien fiir:

Kratzempfindliche Oberflachen
Druckempfindliches Material

Kunststoffe

Individuell passende Einstellung der Sage
und vieles mehr

Bei Einsatz eines Optimierungsprogrammes
sparen Sie Uber 14 000 € pro Jahr.

® Materialeinsparung: 5 %, entspricht
6 960 € pro Jahr

e Zeiteinsparung: 240 Stunden pro Jahr

¢ | ohn- und Nebenkosteneinsparung durch
automatische Schnittplanerstellung:
7 200 € pro Jahr

HOLZMA

Mit HOLZMA Sagen und Software
verarbeiten Sie selbst besonders
anspruchsvollste Materialien effizient
und schonend

iw

HoLzMA | Material

Die Berechnungsgrundlagen

e Zuschnitt von 20 Halbformat-Platten
pro Tag
® 240 Arbeitstage im Jahr
e Preis der Platten: 5 €/m2, entspricht
580 € pro Tag
e | ohn- und Nebenkosten: 30 € pro Stunde
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HOLZMA

Intelligente Luftkissentische

Aus den Diisen der HOLZMA Luftkissentische stromt so viel Luft, dass sich sogar
schwere Plattenpakete spielend leicht bewegen lassen. Das schont das Material und
erleichtert das Handling. Die optionale ,lastenabhédngige Luftkissentisch-Steuerung“

baut nur so viel Luftdruck auf wie n6tig. Das spart Energie.

Intelligenter Luftkissentisch mit
lastenabhangiger Steuerung

HoLzMA | Luftkissentische

lhr Vorteil Die Technik
Die lastenabhingige Die lastenabhangige Luftkissentisch- Je nach Arbeitsweise und Luftkissentisch-
Luftkissentisch-Steuerung ... Steuerung arbeitet mit Luftdruck-Sensoren. groBe sparen Sie pro Jahr bis zu 144 €.

Liegt Material auf dem Luftkissentisch,
erhoht sich die Drehzahl des Geblasemotors
genau so weit, bis der optimale Arbeitsdruck

¢ schont das Material
¢ spart Energie durch bedarfsgerechte
Leistung

. N erreicht ist.
e reduziert L&rm
e ist ergonomisch Liegt kein Material auf, reduziert sich die
e minimiert Zugluft Geblaseleistung auf einen individuell einstell-

Grundsatzlich: Die Verschluss-Kugeln sind baren Ruhedruck.

federgelagert und schlieBen sich daher bei
Nichtbelastung.
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Diunnschnittsageblatter

Je diinner das Sageblatt, desto geringer der Energieverbrauch des

Hauptsagemotors.

HOLZMA

Dunnschnittsageblatter reduzieren den
Energieverbrauch und den Verschnitt

HOLZMA | Diinnschnittségeblatter

Ihr Vorteil

Die Technik

e \Weniger Energieverbrauch

e Reduzierter Verschnitt

¢ Der Sageblattwechsel gelingt dank
HOLZMA Power-Loc-System problemlos,
schnell und bedarfsgerecht — auch bei
unterschiedlichen Stammblattstarken.

30 ‘ HOMAG Group @ecoPlus

HOLZMA Studien zeigen: Wird ein Sageblatt
mit normaler Stéarke von 4,8 mm gegen ein
nur noch 3,8 mm starkes S&geblatt ge-
tauscht, reduziert sich die bendtigte Leistung
fUr einen zwei Meter langen Schnitt durch ein
5 x 16 mm starkes Spanplattenpaket um bis
zu 20 %.

HOLZMA HPL 300:

Bei Einsatz eines Sageblattes mit einer
Schnittbreite von 3,8 mm sparen Sie im
Vergleich zu einem 4,8 mm starken Sage-
blatt bis zu 230 €.

Die Berechnungsgrundlagen

e Einschichtbetrieb

e Schnittplane Drittelmix

e 8 Stunden pro Schicht

e 250 Arbeitstage

e 0,12 €/KWh Stromkosten

e Effizienzbeispiel: Betrieb im Drittelmix,
Plattenpaket mit 80 mm Hbéhe, Vorschub-
geschwindigkeit 50 m/min
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HOLZMA

Gut firs Klima - und fur kiithle Rechner

Neu zur LIGNA 2013: Ab sofort stattet HOLZMA die Schaltschranke aller
Maschinen mit energieeffizienten Klimageréten aus. Diese senken die
Energiekosten in der Produktion, schonen das Klima, sorgen mit idea-
len Temperaturen fiir eine stérungsfreie Elektronik und verldngern so die
Lebensdauer lhrer HOLZMA.

HoLzmA | Klimagerite

lhr Vorteil Die Technik
Die neuen, energieeffizienten Dank innovativer Technologien sind die Der jahrliche Energieverbrauch reduziert
Klimagerate sorgen fiir neuen Klimagerate mehr als nur besonders sich im Vergleich zur bisherigen Schalt-
. . . . energieeffizient. Direkt am Schaltschrank schrankkihlung um ca. 350 kWh. Dieser
¢ eine deutliche Reduktion des Energie- . . . . . .
. montiert, garantieren sie auch einen ge- globale Durchschnittswert kann regional
verbrauchs und damit der Kosten . o T : R .
) . . schlossenen Luftkreislauf — &hnlich wie die deutlich héher ausfallen, da in der Berech-
¢ eine optimale Betriebstemperatur — auch . T . . o . )
bei sehr hohen AuBentemperaturen Umlufttaste im Auto: Die gekuhlte Innenluft nung jahreszeitlich und regional bedingte
wird komplett von der AuBenluft getrennt. So Klimaunterschiede bertcksichtigt wurden.

e ein absolut staub- und feuchtigkeitsfreies
Schaltschrankklima

eine stérungsfrei funktionierende
Steuerungs- und Antriebstechnik

héhere Maschinenverfligbarkeit und
Lebensdauer

bleiben Staub und Feuchtigkeit drauBen.
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Vorsprung durch kontinuierliche Verbesserung

Kosten senken, Leistung steigern — nach dieser Devise optimiert HOLZMA

kontinuierlich samtliche Ablaufe im Zuschnitt. Die Ergebnisse: effizienter

Materialeinsatz, eine reibungslose Produktion, maximaler Output sowie

sinkende Personalkosten.

HOLZMA

HOLZMA | Prozesse

lhr Vorteil

Die Technik

Mit HOLZMA optimieren Sie lhre Produktion
an den entscheidenden Punkten und profitie-
ren nachhaltig. Zum Beispiel durch:

¢ Sinkende Personalkosten, weil HOLZMA
die Ergonomie stetig verbessert und so die
Mitarbeitergesundheit férdert

¢ Optimalen Materialeinsatz, weil
HOLZMA Technologien schonendes
Material-Handling garantieren und damit
den Ausschuss und Verschnitt reduzieren

¢ Hohe Maschinenverfiigbarkeit, weil
HOLZMA S&gen mit langer Lebensdauer,
niedrigem Wartungsaufwand und mini-
malen Stillstandszeiten Gberzeugen

¢ FlieBende Produktionsprozesse, weil
HOLZMA alle Arbeitsschritte und Techno-
logien rund um den Zuschnitt intelligent
miteinander vernetzt

34 | HOMAG Group @ecoPlus

FUr Fortschritt und kontinuierliche Verbesse-
rung sorgt HOLZMA durch zahlreiche Tech-
nologien, die perfekt aufeinander abgestimmt
sind und branchenweit MaBstabe setzen. Die
Beispiele:

e Mitarbeiterschutz z. B. durch geringe
Staubentwicklung und erhdhte Maschinen-
sicherheit

Optimaler Material- und Ressourceneinsatz
durch Schnitt Profi(t) — die weltweit fihrende
Software zur Schnittplanoptimierung —
sowie durch Spezialldsungen fur kratz- und/
oder druckempfindliche Materialien

Hohe Maschinenverfligbarkeit dank einer
durchdachten Konstruktion und dem
Einsatz hochwertiger Komponenten in
kompromissloser Qualitat

FlieBende Prozesse dank intelligent
vernetzter Technologien, beispielsweise
dem HOLZMA Domino-System oder dem
neuen, intelligenten HOLZMA Abstapel-
konzept mit Bedienerfuhrung

Optimale Arbeitsbedingungen motivieren
Ihre Mitarbeiter, reduzieren krankheits-
bedingte Ausfélle und senken so die
Personalkosten

Ein effizienter Ressourceneinsatz spart
bares Geld

Eine hohe Maschinenverfligbarkeit senkt
Ihre Wartungskosten und steigert die
Produktivitat

FlieBende Prozesse vermeiden Fehler,
reduzieren unproduktive Wartezeiten,
unndtige Wege und beschleunigen die
Fertigung insgesamt
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HOMAG

Kaschiertechnik der Zukunft

Mit der reacTec Mobelkaschierung definieren HOMAG Durchlaufmaschinen
Qualitdt und Wirtschaftlichkeit in der Bauelemente- und Mobelfertigung neu.
Entwickelt in Zusammenarbeit mit Henkel und Nordson, punktet reacTec in
nahezu allen wichtigen Kriterien. Diese innovative Technologie kombiniert die
Vorteile des Schmelzkleberverfahrens mit den Vorziigen anderer Methoden.
Damit liberzeugt reacTec sowohl mit giinstigen Fertigungskosten als auch
mit hoher Umweltvertraglichkeit.

Das Herz der reacTec Mobel-
kaschierung: Kalanderwalzen

HOMAG Durchlauftechnik | reacTec

lhr Vorteil Die Technik

e Leimauftragsmenge auf bis zu 20g/m? * Neuer, temperatur- und feuchtigkeits- Mit reacTec senken Sie den Energiever-
reduzierbar bestandiger Hot-Sealing-Klebstoff brauch um bis zu 50 % oder mehr als eine

e Gunstige Fertigungskosten ¢ Innovatives Schmelzkleberauftragssystem: Million kWh im Jahr. Dabei verringern Sie

e Deutlich gesteigerte Oberflachenqualitat neue Generation der Breitschlitz-Disen- im gleichen Zeitraum den CO,-AusstoB um

¢ Hohe Prozessstabilitat durch ,einfache” technik bis zu 700 t und sparen bis zu 120 000 €
Technologie e Neuer Maschinenbau Energiekosten ein.

* (Nast;;auuchselgenschaﬂen auf Hamstoff- Hinzu kommen eine deutlich héhere

Produktivitat bei gleichzeitig vermindertem
Ausschuss. Im Gesamtprozess lasst sich
S0 eine jahrliche Kostenersparnis von bis zu
400 000 € reallisieren.”

e Bedienfreundlich wie Schmelzkleber
e Keine Formaldehyd-Emission

* Im In-Line-Verfahren im Vergleich zu Harnstoff
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Damit alles lauft

Durchlaufmaschinen von HOMAG sind Teamplayer: Sie fiigen sich nahtlos
in lhre Produktionslinie ein und erhéhen die Produktivitiat. Dass sich dies

perfekt mit Ressourceneffizienz verbinden lasst, zeigt ecoPlus. Sie reduzieren
den Verbrauch und sorgen gleich mit mehreren Standby-Funktionen fiir ein

hohes MaB an Energieeffizienz.

doubleEdge-Effekt an
Kantenanleimmaschine

HOMAG Durchlauftechnik | Ressourceneffizienz

Als Option

lhr Vorteil

SerienmaBig

¢ Einsparungen von Zeit, Material und
Energie — somit hdhere Produktivitét und
mehr Flexibilitét in lhrem Budget

® Hohere Prozessstabilitat durch Minimierung
von Rustzeiten, unproduktiven Neben- und
Stillstandszeiten

e Effizientere Fertigungsprozesse durch
Entwicklung und Einsatz innovativer
Fertigungstechnologien sowie energie-
sparender Techniken
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Automatische Temperaturabsenkung der
Heizungen zur Reduktion des Strom-
verbrauchs

VerkUrzung der Aufheizzeiten bei QA 65
zur Erhdhung der Produktivitat

¢ Energieeffiziente Maschinenbeleuchtung

Sensorik ohne Reinigungsluft fur weniger
Druckluftverbrauch

Servokantenzufiihrung fUr geringeren
Kantenverbrauch

Einsparung durch Einsatz moderner,
dezentraler Steuerungstechnik (passive
KUhlung, Minimierung von Ableitstromen,
Einsparung von Kupfer)

IE2-Antriebe gemaRl EU-Richtlinie, HOMAG
erflllt bereits jetzt die erst zum 1. Januar
2017 in Kraft tretenden Vorschriften
[-Werkzeuge bei den meisten Nachbear-
beitungsaggregaten flr geringere Absau-
geleistung und bessere Spaneerfassung
Larmreduzierung im Durchlauf: Bei Kapp-
sagenbearbeitung minus 10 dB(A), bei
Flgefrasen minus 1,5 — 2,5 dB(A). Zudem
wurde der ,Pfeifton” beim Kappen deutlich
reduziert.

Optimierung der Druckluftversorgung
durch Zweikreis-Drucksystem

Messung und Darstellung des Druckluft-
verbrauchs

Messung und Darstellung des elektrischen
Energieverbrauchs

HSK 63 Push Button
Qualitatsinspektionssysteme

woodLine

woodScout

Zeitschaltuhr

Prozessabhangige Einzelklappensteuerung
Synchronmotoren fur dynamische Nach-
bearbeitungsaggregate
Werkzeugangepasste Absaughauben
MMR — Machine Monitoring & Reporting:
fUr eine systematische Erfassung und Aus-
wertung aller Maschinendaten

HOMAG Format- und Kantenanleim-
maschine OKFL 326/C:

® Bis zu 25 % Einsparpotenzial

® Bis zu 14 600 € Kosteneinsparung
pro Jahr

e Bis zu 77 000 kWh weniger Verbrauch
pro Jahr

e Bis zu 54 t weniger CO, pro Jahr

Die Berechnungsgrundlagen

HOMAG

Die hier angegebenen Sparberechnungen
gehen von folgenden Annahmen aus:

e Zweischicht-Betrieb

e 8 Stunden pro Schicht

e 250 Arbeitstage

® 0,12 €/kWh Stromkosten

e 0,04 €/Nm? Druckluftkosten
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Kantenanleimen mit laserTec

Mit laserTec bietet lInnen HOMAG eine vollig neue Fertigungstechnik zum
Kantenanleimen - revolutionar in Qualitat, Effizienz und Wirtschaftlichkeit.

Die Innovation: laserTec verzichtet komplett auf den Einsatz herkdmmlicher
Kleber. Stattdessen schmilzt ein Laser einfach eine spezielle Klebstoffschicht
auf dem Kantenband, das sich dann fugenlos und dauerhaft mit dem Gegen-

stiick verbinden lasst — absolut prézise und besonders einfach im Handling.

HOMAG

Fugenlose Werkstlicke

HOMAG | laserTec

lhr Vorteil

Die Technik

Reduzierung der Ausschussquote

Einfache Bedienungsprozesse

Geringe Nebenkosten

Hochste Verflgbarkeit

Kein logistischer Aufwand fur Kleber

Keine komplizierten manuellen Eingaben

Keine Hilfsstoffe wie Trenn- und Reini-

gungsmittel

¢ Keine Wartezeiten und kein Rustaufwand
bei Farbwechsel

e Kein Energieverbrauch ohne produktive
Ergebnisse

e Anders als bei Schmelzkleberauftrags-

einheiten gibt es keine Verschmutzungs-

und Reinigungsprobleme
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Im Vergleich zu konventionellen, leimgebun-
denen Verfahren schneidet HOMAG laserTec
deutlich besser ab: Hier wird eine spezielle
Klebstoffschicht auf dem Kantenband durch
einen Laserstrahl geschmolzen — und im An-
schluss direkt auf das Werkstuck gepresst.
Ein oszillierender Spiegel lenkt den Laser-
strahl automatisch auf die erforderliche Hohe
um, je nach Werkstilickdicke des Kanten-
bandes. Dies vereinfacht den Bearbeitungs-
prozess enorm.

Durch fortlaufende Optimierung am Laser-
system steigert HOMAG die Effizienz noch
weiter.

Im Vergleich zur herkémmlichen
Schmelzklebertechnik auf Durchlauf-
maschinen:

e laserTec spart bis zu 36 911 kWh pro
Jahr

e Energieersparnis: mehr als 40 %

¢ \erringerung des CO,-AusstoBes: pro
Jahr um bis zu 26 t

e Kostenersparnis: bis zu 4 430 € pro Jahr

In Deutschland patentrechtlich nur mit Rehau-Kanten verwendbar!

Im Vergleich zur herkémmlichen
Schmelzklebertechnik auf CNC Bear-
beitungszentren:

e laserTec spart bis zu 2 250 kWh pro Jahr

e Energieerspamis: mehr als 20 %

e \erringerung des CO,-AusstoBes: pro
Jahrumbiszu 1,6 t

e Kostenersparnis: bis zu 270 € pro Jahr
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Effizienz macht Station

CNC Bearbeitungszentren von HOMAG sind starke Einzelkdmpfer: Sie sagen,
bohren, frasen und bringen dabei Héchstleistung. In der Bilanz sind sie ein

eigener Posten: lhre Produktivitidts- und Verbrauchswerte lassen sich nicht
auf eine Produktionslinie ,,schieben®, sie stehen fiir sich. Gut, dass ecoPlus
hier mit jeder Menge Effizienz punktet.

HOMAG

HOMAG CNC Bearbeitungszentrum
BMG 512

B |

HOMAG Stationartechnik | Ressourceneffizienz

lhr Vorteil

Die Technik

Geringer Verbrauch: Optimierte Maschi-
nenkomponenten reduzieren den Verbrauch
von Druckluft, Absaugung und elektrischer
Energie.

Effiziente Werkstiickprogrammierung:
Produzieren ohne Probieren mit HOMAG
Softwaremodulen. Spart Zeit, Material flr
Probeteile und vermeidet Ausschuss.

Schnelles Einriisten: Bis zu 70% Zeitein-
sparung beim Rusten und Kontrolle ,auf einen
Blick” durch LED-Anzeige.

Reduzierte unproduktive Nebenzeiten:
Softwaremodule verhindern Kollisionen.
Stérungen werden schnell erkannt, lokalisiert
und behoben.
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Mit HOMAG Software schnell, einfach und
sicher zum fertigen Bauteil:

woodNest: Optimale Nutzung der Rohplatte
durch Verschachtelung der Bauteile.

woodMotion: Simuliert Bearbeitungspro-
gramme auf Basis der originalen Maschinen-
daten. Einfahrzeiten entfallen.

woodWOP Wizard mit Technologiedaten-
bank: Erstellt Programme fUr das Kantenan-
leimen automatisch, mit den erforderlichen
Anpassungen der Parameter an Kantenmate-
rial und Kontur.

Die Maschine als Kraftwerk

Die elektrische Energie, die beim Ab-
bremsen der Spindel und der Antriebe
bei HOMAG CNC Bearbeitungszentren
entsteht, kann in das Netz zurlickge-
speist werden. Das senkt den Ver-
brauch, ganz ohne Vorbereitungen am
Netz.

Die Technik

collisionControl: Uberwacht direkt auf der
Maschine permanent mdégliche Kollisionen
von Maschinenkomponenten und Spindel.

woodScout: Hilft Stérungen schnell zu
erkennen, zu lokalisieren und zu beheben.

Spindelsensor: Erkennt rechtzeitig kritische
Vibrationen und vermeidet so Rattermarken
oder das Abldsen von Teilen bei ungentgen-
der Spannung.

Intelligente Riisthilfen: Patentierte
Leuchtdiodenanzeigen (LED) an Konsolen
und Maschinenstander zur einfachen und
schnellen Positionierung der Vakuumspanner
und Konsolen.

HOMAG CNC Bearbeitungszentren mit
ecoPlus FlieBfettschmierung.

Die Maschinen arbeiten mit einem auto-
matischen Zentralschmiersystem auf
hydraulischer Basis, das ohne zusatzlichen
Druckluftbedarf auskommt. Optimierte
Abblasdlsen und Prozesse senken den
Druckluftverbrauch zusatzlich.

Das Ergebnis:

e Bis zu 67 200 Nm? weniger Druckluft pro
Jahr

® 100 % Drucklufteinsparung im Vergleich
zu Ol-Luft-Schmierung

e Bis zu 5,64 t weniger CO, pro Jahr

Die Berechnungsgrundlagen

¢ FlieBfettschmierung: Drucklufteinsparung
gegenuber Ol-Luft-Zentralschmierung
durchschnittlich 350 NI/min

o Ol-Luft-Zentralschmierung Einschaltdauer
ca. 80%
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HOMAG

Immer das richtige Vakuum

Bei HOMAG CNC Bearbeitungszentren, die mit groBvolumiger Vakuum-
erzeugung arbeiten, regeln die Pumpen ihre Drehzahl variabel. Sensoren
messen den aktuellen Vakuum-Unterdruck und steuern den Luftstrom der
Pumpen bedarfsgerecht. Selbst bei Unterbrechungen, beim Einriisten oder
bei geringem Volumenbedarf verbraucht die Maschine nur so viel Energie
wie notig.

Fur eine effiziente Vakuumproduktion
wird das Plattenmaterial angesaugt

HOMAG Stationértechnik | Vakuumregelung

lhr Vorteil Die Technik Die Berechnungsgrundlagen
Durch eine bedarfsgerechte Regelung der Drehzahlgeregelte Vakuumpumpen mit HOMAG CNC Bearbeitungszentren mit e Zweischicht-Betrieb
Vakuumerzeugung wird die Leistung der Frequenzumrichtern in Verbindung mit einer Drehzahlregelung bei Vakuumpumpen: ¢ 8 Stunden pro Schicht

aktuellen Situation angepasst. intelligenten Regelung passen die Volumen- ® 250 Arbeitstage

¢ Energieeinsparung: bis zu 6 320 kWh

So verbrauchen Sie auch bei schwankendem im Jahr

Bedarf nie mehr als benétigt. Besonders Mehrpumpensysteme mit intelligenter Zu- e Bis zu 4,4 t weniger CO, pro Jahr

vorteilhaft ist dies z. B. bei: und Abschaltung einzelner Pumpen nach ¢ Kosteneinsparung: bis zu 750 € im Jahr
Bedarf.

e 0,12 €/kWh Stromkosten
® 0,04 €/Nm?® Druckluftkosten

leistung dem aktuellen Bedarf an.

Nestingbearbeitung

Einsatz von verstarkten Pumpen
Teilweisem Einsatz poréser Materialien
Sehr unterschiedlichen Bauteilab-
messungen
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Ressourcen schonen leicht gemacht

Weniger ist mehr — mit diesem Grundgedanken entwickelte sich der Leicht-
bau erfolgreich zum Trend. Denn wer qualitativ mindestens gleichwertige

Produkteigenschaften mit weniger Material- und Ressourceneinsatz erzielt,
spart bares Geld und schont die Umwelt. Damit dies gelingt, miissen in der
Produktion jedoch technisch anspruchsvolle Voraussetzungen erfiillt sein.
Die HOMAG Group hat den Trend friihzeitig erkannt und bietet heute Ge-
samtlésungen fiir das Erstellen und Bearbeiten von Leichtbauplatten an, die

branchenweit MaBstabe setzen.

HOMAG

doubleEdge-Verfahren im
patentierten Leichtbau

HOMAG Durchlauftechnik | Leichtbau

lhr Vorteil

Die Technik

Mit Maschinen und Anlagen aus der
HOMAG Group beherrschen Kunden samt-
liche Bearbeitungsprozesse im Leichtbau
und profitieren von:

¢ Neuen Designmdglichkeiten dank vielfalti-
ger Bearbeitungsmaoglichkeiten fur Leicht-
bauplatten in nahezu allen beliebigen
Dicken und Formaten

e Einem deutlich erweiterten Material-Mix

e Geringerem Plattengewicht und daher
kostengunstigerer Logistik

¢ Der breit gefacherten Anwendungs- und
Materialvielfalt
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Die HOMAG Group deckt mit ihren Techno-
logien sémtliche Prozessschritte in der
Herstellung und Bearbeitung von Leichtbau-
platten ab — ganz gleich, ob in der Kiichen-
oder Mobelproduktion, im Messe-, Fahrzeug-
oder Innenausbau inklusive Turenproduktion.

Das Spektrum der Maschinen und Anlagen
umfasst die gesamte Wertschdpfungskette:
von der Leichtbauplattenproduktion mit
und ohne Riegel Uber das Plattenaufteilen,
die Beschichtung und das Bekanten in der
Durchlauf- oder CNC-Bearbeitung bis hin
zum Beschlagsetzen und zur Montage.

Das innovative doubleEdge Verfahren

¢ doubleEdge steht flr hochsten Komfort,
Wirtschaftlichkeit und eine einfache Ver-
arbeitung.

e Stltzkante und Dekorkante werden in
einem Verleimteil miteinander verklebt
und im gleichen Arbeitsschritt an die
Schmalflache der Platte angeleimt.

® 80 % Zeitersparnis sind so beim Einsatz
in Bearbeitungszentren moglich!
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Intelligente Technologien sparen Geld
und schonen die Umwelt

Montage, Verpackung, Automation - das sind die Spezialgebiete von
LIGMATECH in der holzverarbeitenden Industrie. Fiir alle Bereiche bietet
die Tochter der HOMAG Group zukunftsorientierte Fertigungslosungen.
Wirtschaftlichkeit und Okonomie stehen dabei im Fokus, fiir den Kunden
wie fiir das Unternehmen selbst. Mit den neuen ecoPlus Technologien
baut LIGMATECH Effizienz und Einsparpotenzial gleich mit ein.

LIGMATECH

f Mehr Maschinen 1Q mit intelliCut

LIGMATECH | Ressourceneffizienz

lhr Vorteil

Die Technik

Umweltfreundlich verpacken mit
LIGMATECH

Wellpappe ist von Natur aus nachhaltig und
verbindet nicht nur 6kologische sondern
auch 6konomische Vorteile. Mit der Schneid-
technologie der LIGMATECH Kartonschnei-
demaschinen VKS 200 und 250 profitieren
Kunden von der eigenen Herstellung maB-
geschneiderter Verpackungen zum richtigen
Zeitpunkt und in der benétigten Stlickzahl
VOon:

¢ \Weniger Verpackungsmaterial

¢ Weniger Fullmaterial

¢ Geringeres Lager- und Transportvolumen

¢ \Weniger Reklamationen durch optimalen
Produktschutz

Und mit der Verschnittoptimierung von
intelliCut kann der Kartonagenverschnitt
zusétzlich um bis zu 30 % reduziert werden.
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Verpacken mit Wellpappe:

® Ressourcenschonend
¢ Umweltfreundlich durch CO?-Bindung
Vollstandig und kostenguinstig wieder
verwendbar
¢ Einstoffig und somit kinderleicht

zu recyceln

intelliCut = mehr Maschinen 1Q

e Multilinienbearbeitung
* Automatisches Auswahlen der Bahnbreiten
und Drehen des Verpackungsdesigns

lhr Vorteil

lhr Vorteil

Energie sparen durch intelligente
Steuerung

Der Energieverbrauch bei Maschinen mit
Druckluft ist enorm. LIGMATECH setzt daher
mit neuer elektronischer Antriebstechnik und
weiterentwickelter Steuerung auf maximale
Energieeffizienz.

Die Technik

Mit der Seitenverschlusstechnik des
Kartonseitenverschlussautomates

VKV 020 und der Kartonverschlussma-

schine VKV 710 l|asst sich der Material-

verbrauch deutlich reduzieren.

Die Technik

Neue elektrische Durchlaufpresse
MDE 120: Der bisherige pneumatische
Gewichtsausgleich wurde durch einen
elektronischen Eigengewichtsausgleich
ersetzt. Durch die Reduzierung in der
Pneumatik werden bis zu 50 % weniger
Energiekosten verursacht.

¢ BOOMERANG?® Portalriickfiihrung
ZHR 5xx: Die neue elektronisch geregelte
Z-Achse ermdoglicht Energieeinsparungen
bis zu 30 %.

¢ Die Hot Melt Technologie ermdglicht im
Vergleich zur Klebebandtechnik Einsparun-
gen von bis zu 85 %.

e Durch Verwendung von Kartonagen-
designs, die seitlich verschlossen werden,
kann je nach Geometrie des Packguts bis
zu 40 % Kartonage eingespart werden.
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Der Dreh fur mehr Wirtschaftlichkeit

WEEkE | Ressourceneffizienz

Uberall, wo Holz oder holzihnliche Werkstoffe gebohrt, genutet oder gefrist
werden miissen, ist WEEKE als Spezialist zur Stelle. Neben den Prazisions-
bohrungen bietet WEEKE auch zahlreiche ecoPlus MaBnahmen, um wich-
tige Ressourcen zu sparen. Ob Energie, Material, Zeit oder Aufstellflache -

WEEKE erschlieBt mit den aktuellen Technologien enormes Einsparpotenzial.

lhr Vorteil

Die Technik
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Umweltbewusster Maschinenbau

- Potenzial fUr eigene Marketingkommu-
nikation in punkto umweltbewusster
Partnerschaft

- Potenziale, um Férdermittel zu beantragen

Einsparungen von Zeit, Material, Energie

und Aufstellfldche sorgen fur mehr Flexibilitét

in Ihrem Budget

Bei Produkten mit SORB TECH ist die

Schwingungsabsorption um 80 % schneller

Somit langere Werkzeugstandzeiten und

héhere Bearbeitungsqualitat

HOMAG Group @ecoPlus

Standby-Modus: mit ecoPlus Taste oder
automatisch:

- Abschalten von Bohr- und Frasmotoren

- Abschalten von Transportbandern

- SchlieBen der Absaugung

- Abschalten des Spéanetransportbands
Programmgesteuerte Multipositions-
absaugung — wird nur dort aktiv, wo sie
bendtigt wird und spart so Energie
Intelligentes, energieeffizientes Vakuumsys-
tem passt sich dem Kraftbedarf an
Zangensystem statt Vakuum in der
kompletten BHX-Baureihe zum Spannen
der WerkstUucke

Uber Frequenzumregler geregelte Antriebe

BHE WS o

Die Technik

Einsatz von Servomotoren mit hohem
Wirkungsgrad:

- Kompakte Bauweise

- Hohe Drehzahlen

- Geringe Leistungsaufnahme

- Geringes Gewicht

Einsatz ausschlieBlich I16sungsmittelfreier
Lacke

Unsere Software sorgt fUr Zeitersparnisse
durch

- Optimierte Verfahrwege

- Optimierte Werkzeugwechsel

- Optimierte Bearbeitungsablaufe

H WEEKE

BHX 050/055

Vertikales Bearbeitungszentrum
WEEKE BHX 055 mit ecoPlus:

* Geringe Energieaufnahme (unter 10 kW)
durch effiziente Antriebstechnik

e Vakuumlose WerkstlUckspannung sowie
geringer Druckluftverbrauch

e Effiziente Absaugung — gesamte Absaug-
leistung max. 2 170 m%h

Einsparungen von Zeit, Material,
Energie und Aufstellflache sorgen fiir:

e Potenziale, um Fordermittel zu beantragen

¢ Potenziale flr Alternativinvestitionen

¢ Potenziale zur Erhdhung Ihrer Rentabilitéat

e Potenziale fUr eigene Marketingkom-
munikation in puncto umweltbewusster
Partnerschaft
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Mehr Okonomie ins Haus

Holz als Baustoff fiir Hiuser - das bedeutet: viel Material und besonders
hohe Anforderungen. Umso mehr liegt hier das Augenmerk auf wirtschaftli-
chem Einsatz von Ressourcen. Hier tut sich WEINMANN besonders hervor
und setzt eine ganze Reihe von ecoPlus Technologien in seinen Produkten

ein. Fiir Holzbearbeitung im groBen Stil — mit relativ geringen Energiekosten.

H WEINMANN

Hightech fir den Holzbau: das neue
innovative Kombi-Wandsystem
WEK 100 von WEINMANN

WEINMANN | Ressourceneffizienz

Die Technik

lhr Vorteil

e Geringerer Reinigungsaufwand der
Maschine

Hohere Werkzeugstandzeiten
Geringe Staubbelastung
Kostenersparnisse

Erhdhte Arbeitssicherheit

Hohe Zeitersparnisse
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Energieeinsparung durch bedarfsgerechte
Absaugung

Die Maschine wird mit einem Unterdruck
von 1 800 Pascal von der Absaugung
angefahren, die Druckdifferenz auf 2 500
Pascal fur die Nachbearbeitung wird bei-
spielsweise Uber Stutzventilator erzeugt
Reduzierung der Absaugleistung und des
Reinigungsaufwandes fur die Maschine
und Werkstlicke sowie Erhdhung des
Spéaneerfassungsgrades durch span-
gefuhrte Werkzeuge mit angepassten
Absaughauben

Einbau von energieeffizienten Drehstrom-
motoren fUr eine Einsparung von rund 7,3 %
Einsparung von Sageschnitten, Frasungen
und Bohrungen durch Stapelbearbeitung

Kombi-Wandsystem WEK 100

¢ Reduzierung der Absaugkosten um 90 %

e 8380 kWh Einsparpotenzial durch
intelligent gesteuerte Absauganlage

e Das entspricht einer Ersparnis von
1005 € p.a. und einem CO,-Einspar-
potenzial in Hohe von 5,9 t

Die Berechnungsgrundlagen

® Zweischicht-Betrieb

e 8 Stunden pro Schicht

e 250 Arbeitstage

e 0,12 €/kWh Stromkosten

® 0,04 €/Nm?® Druckluftkosten
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Technologie, die Gutes tut HOMAG

GROUP
ecoPlus zeigt eindrucksvoll: Leistung und Sparsamkeit lassen sich her-
vorragend verbinden. Die Technologien setzen Energie clever ein - das ist
unser Ansporn, damit setzen wir branchenweit den MaBstab fiir noch mehr
Effizienz und wachsende Einsparpotenziale. So schont ecoPlus die Umwelt
und lhr Budget. Beste Aussichten also fiir heute, morgen und in Zukunft.

ecoPlus | Ausblick

,2Nachhaltiges Wachstum ist nur mit zukunfts-
weisenden Technologien moglich, die sich
rechnen und die Umwelt schonen. Fur Unter-
nehmen in der Holzbearbeitung gilt dies in
besonderem Mal3e. Deshalb schaffen wir mit
ecoPlus die perfekte Verbindung von Okonomie
und Okologie. Das ist unser Anspruch, daran
lassen wir uns messen.”

Jurgen Koppel, Vorstand Vertrieb, Service, Marketing HOMAG Group AG
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