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Homag zeigt Profil:

Formteilemaschine mit Homag-Technologie

Mit Homag problemlos Formteile im Durchlauf bearbeiten und verleimen.




Perfektes Bearbeiten von geschweiften Werksticken im Durchlauf mit der Homag-Formteilemaschine

Jetzt auch bei Formteilen:
Homag - die Nr. 1 in der
Kantenbearbeitung.

Mit dieser revolutiondaren Neuentwicklung
erfullt Homag die Forderung der Mébel-
industrie, geschweifte Teile oder Formteile,
wie sie Uberall im Wohn- und Schlafmd&bel-
bereich vorkommen, aus rechteckigen Werk-
stiicken in einem Durchgang wirtschaftlich zu
fertigen, was bislang nur mit groBem Aufwand
und mit zwei bis drei Arbeitsgadngen maoglich
war. Durch die kurzen UmrUstzeiten wird jetzt
auch die Kleinserienfertigung profitabel.

Die Vorteile der neuen
Maschinenkonzeption:

@ Schablonenlos erfolgt das Konturfrasen
der Werkstlucke durch die Homatic-
Steuerung.

@ ,Fuhlende” Druckrollen folgen dem Kon-
turenverlauf und verpressen die schmelz-
kleber-vorbeschichteten Furnierstreifen
(bis zu 6) mit der Werksttickkante im Durch-
lauf.

@ Mit profilierten Druckrollen kénnen zudem
einfache Softformingprofile verpreBt werden.

@ Die Kantennachbearbeitung erfolgt durch
Kappen und Blndigfrasen der tUberstehen-
den Furniere, sowie dem Radiusfrasen ent-
lang der Kontur.

@ Die nachbearbeitete Kante kann auch
geschliffen werden. Bei profilierten Kanten
ist hierzu eine Profilschleifscheibe erfor-
derlich.

= Bei Formteilen konnen auch flache Soft-
Frasaggregat formingprofile bearbeitet und in der Druck-

Die Zustellbewegung der Kurvenfrasaggregate  zone verpreBt werden. Hierzu werden Profil-
erfolgt — abhéngig vom Werkstuckdurchlauf - druckrollen benétigt. Die Druckrollen folgen
durch einen Servoantrieb (NC-Achse). Jenach  dem Konturenverlauf und garantieren ein
Werkstuckform und Zerspanungsquerschnitt  optimales Verpressen des Kantenmaterials.
werden mehrere Bearbeitungsaggregate

bendtigt.

Da sich Massivleisten im Durchlauf nicht
schweifen lassen, kénnen auf der Formteil-
maschine bis zu 6 schmelzkleber-vorbe-
schichtete Furnierstreifen gleichzeitig auf-
einander verleimt und nachtraglich profiliert
werden.

Fur jeden der 6 Furnierstreifen liegtim Kanten-
magazin eine Ersatzrolle bereit, die bei Bedarf
automatisch zugesteuert wird.

Die Homag-Formteilemaschine wird elektro-
nisch gesteuert. Die Programmierung der
Kontur erfolgt nach DIN 66 025. Die Werk-
stlickkontur kann auch nach dem Teach-in-
Verfahren programmiert werden, indem ein
fertiges Werkstiick abgefahren und in die
Steuerung eingelesen wird.
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Homa

Die neue Dimension der Formteilebearbeitung bei Homag

Verleimteil

Hohe verstellt werden.

Werkstlickes abfrast.

Die schmelzkleber-vorbeschichteten Kanten
werden durch HeiBluft reaktiviert. Die Form-
teilemaschine verarbeitet Kunststoff- und
Furnierkanten von der Rolle, je nach Kanten-
form und Kantenmaterial in Einzel- oder
Mehrfachkantenverleimung. Bei Softforming-
‘ profilen kann die komplette Druchzone in der

Biindigfrasaggregat

Eine weitere Bearbeitungsstufe umfaBt das
Bundigfrasaggregat, das die Uberstehenden
Kanten an der Ober- und Unterseite des

Hierzu ist eine vertikale Tastung erforderlich.

Als erste Bearbeitungsstufe im Nachbear-
beitungsteil wird ein Spezialkappaggregat
eingesetzt, das die Gberstehenden Kanten
bindig abschneidet.

Profilfrasaggregat

Das Profilieren der angeleimten Kante erfolgt
durch ein spezielles Profilfrasaggregat. Das
Werkzeug wird Uber Tasteinrichtungen oben/
unten und seitlich entlang der Werksttick-
kontur gefihrt.
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