Maschinenbestlickungen mit fest
aufgebauten Aggregaten zwingen Sie o
beim Kauf der Maschine zu Entschei-

dungen mit weitreichenden Folgen. .
WEEKE hat sich dieser Problematik

gestellt und die geniale L.6sung -
gefunden: Der Aggregatebaukasten. 3 A/
Der Begriff Baukasten deutet schon ) e
auf das hohe MaB an Flexibilitét hin.
Beim Kauf der Maschine miissen Sie o=
nicht in die Zukunft blicken, denn wir »
bieten lhnen eine offene Lésung mit e
der Sie auch in Zukunft thre Anwen-

dungstechnik den Anforderungen des

Marktes anpassen kénnen.
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iICherestur?%geg.auassa)g‘e;en eley HSK 63 HSK 63 Frisaggregat HSK 63

L[l Melslrtells -AU _r_]ahmen Kombinationsaggregat Fiir Bohr-, und Frésbearbei- SchioBkastenaggregat
und 3 stabile Drehmomentstiitzen - Fiir Bohr- Frés- und Sége- tungen bis zu einer Tiefe von  Fir SchloBkastenfrésungen,

hohe Bearbeitungsqualitét und hohe arbeiten wie Verbindungen, 50 mm unter jedem Stulpfrésungen und horizon-
Standzeit Ihrer Werkzeuge. Nuten und Trennschnitte usw.  beliebigen Winkel (0°-360°). tale Frasungen bis zu einer
unter einem beliebigen Winkel Tiefe von 128 mm (0°-360°).
{0°-360°).

Freies Programmieren der Aggregate max. Sageblatt @ 180 mm

(360°) - Bearbeitung unter jedem
beliebigen Winkel.

Die Pneumatikschnittstelle

Dort, wo Luft zum Sauberhalten des
Werkstilicks bendtigt wird, kommt die
Pneumatikschnittstelle zum Einsatz -
hohe Genauigkeit bei tastenden
Bearbeitungen, hohe Standzeit des
Werkzeugs beim SchloBkastenfrasen.

HSK 63 Frisen vertikal mit HSK 63 Frisen vertikal mit HSK 63

getasteter Kufe getasteter Glocke Eckenausklinkaggregat

Fiir Frasbearbeitung in der Fiir Frésbearbeitung in der Fiir scharfkantige, recht-
Werkstiickoberfldche, an Werkstickoberfldache, an winklige Ausklinkungen bis :
Profilen oder fiir Formfeder - Profilen oder fiir Formfeder - zu einer Materialstérke von

Verbindungen, mit C-Achsen Verbindungen. Die Tastglocke 25 mm unter jedem

gesteuerter Kufe. Anfallende kann ganzfldchig auf dem beliebigen Winkel (0°-360°).

Spéne werden (ber die inte- Werkstiick aufliegen.

grierte Lufidiise entfernt Anfallende Spéne werden

(0°-360°). Uber die integrierte Luftdlse

entfernt (0°-360°).
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“ISK 63 Bohren/
“dgen neigbar
“r Bohr- und Sédge-
srbeiten bis zu einer
Tiefe von 50 mm un-
ter jedem beliebigen
Winkel (0°-360°). Die
#eigung des Bohrers
yder des Sdgeblattes
ann manuell einge-
stellt werden (0°-90°).,
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HSK 63 Bohren/Frédsen
neigbar

Fiir Bohr- und Frésarbeiten
bis zu einer Tiefe von 78 mm
(0°-360°).

Die Neigung des Werkzeugs
kann manuell eingestellt
werden (0°-90°).
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HSK 63
Adapteraufnahme
fiir Schleifkbrper
=(r Schieifarbeiten
an MDF- oder
MVassivholzkanten.
Der Schieifkbérper
wird (ber eine
_uftdiise
kontinuierlich mit
Druckluft gereinigt.

HSK 63 Bohraggregat

Fiir Reihenbohrungen unter
jedem Winkel (0°-360°).
Mogliche Absténde

(25, 30, 32 oder 50 mm).
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HSK 63 Bohren [ Frdsen
neigbar

Fiir Bohr- und Frésarbeiten
bis zu einer Tiefe von 78 mm
(0°-360°).

Die Neigung des Werkzeugs
kann manuell eingestellt
werden (0°-90°).

HSK 63 Frasaggregat

2 Spindeln (Rechts-Linkslauf)
Fiir Bohr- und Frésbear-
beitungen bis zu einer Tiefe
von 50 mm unter jedem
beliebigen Winkel (0°-360°).

HSK 63 Frasen vertikal mit
getasteter Glocke

Fiir Frasbearbeitung in der
Werkstlickoberfldche, an
Profilen oder fiir Formfeder-
Verbindungen. Die Tastglocke
kann ganzflichig auf dem
Werksttick aufliegen. Anfallen-
de Spéne werden Uber die
integrierte Luftdise entfernt.




