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HPP 81

Plattenschneider
Die neue Generation mit bewahrter Technik.
~ lhr Vorsprung beim Plattenzuschnitt.
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@ Optimaler Sageblattiiberstand
Optimum saw blade projection
Dépassement optimal de la lame de scie
saliente de sierra dptima
Sporgenza della lama di sezionatura con
ottimizzazione

@ Gehrungsanschlag
Mitre fence
Régle d’angle
Regla de inglete
Registro inclinato

@ Schnellspannvorrichtung
Quick release system
Changement rapide des lames
Dispositivo de sujecion rapida
Dispositivo di fissaggio rapido

@ Elektronische Einstellung der Vorritzsége
- Electronic adjustment of scoring saw
Réglage électronique de I'inciseur
Ajuste electrénico de |a sierra incisora
Regolazione electronica dell’incisore

@ Einstellung der Vorritzsage
Adjustment of the scoring saw
Réglage de I'inciseur
‘Ajuste de la sierra incisora
Regolazione dell’incisore

~ (B) Laser Richtlicht

Laser light

Trait d’'ombre a laser
Alineador de luz laser
Raggio direzionale laser

@ Schragschnitte mit Schablone
Cutting angles with template
Coupes d’angles au gabarit
Trabajar con platilla
Tagli inclinati con sciablone

Einzelzuschnitte
Single cuts
Coupe a I'unite
Corte individual
Taglio individuale

@ Uberstehende Furniere oder Laminate
Projecting veneers or laminates
Placages ou stratifiés débordants

‘Chapas o laminados sobresalientes
Sporgenza di impiallacciatura o laminato

' ' Automatisches Nuten und Falzen

1
J

Automatic grooving and rebates

Rainurage et feuillure automatigues

Ranurar y rebordear automaticamente
Esecuzione automatica di scanalature e battute
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Schnittlange

Cutting length ;
Longueur de coupe 3200/4200 mm
Longitud de corte i
Lunghezza di taglio Il

Ségeblattiiberstand
Saw blade projection
Dépassement de lame de scie 85 mm
Saliente de sierra . : -
‘Sporgenza della lama : : d HPP 81 A B C D E
Hauptsagemotor ; . ) 3200 4494 595?] 3601 | 6785|3940 HEm
Main saw motor - ; 4200 5494 | 6951 | 4601 | 7785 | 4940 = |
Moteur scie principale ’ 13,5 (18,0) kW
Motor sierra principal 18,0 (25,0) HP : | 1 “TRE
Matore lama principale ! : : . : | i

Vorritzsagemotor = : : HIH N
Scoring saw motor. : ! ; ; ; : bl |
Moteur scie inciseur g'g If_lvg i ) R
Motor sierra incisora : 2

Motore incisore i

Gesamt elektr. AnschluBwert
Total connected load

Puissance totale il Y 26 kW i
Consumo nominal total de corriente 36 HP ! i !
Valore compl. di collegamento i b 50 S : i

Erforderlicher Luftdruck . ;
Alr pressure required ==g=fi =
Pression d'air nécessaire < 6 bar : s
Presion de aire necesaria ;
Fabbisogno aria compressa

Gesamtluftbedarf bei 6 bar

Total air volume based upon 6 bar - ;

Débit d'air total basé sur 6 bar ; 150 1/min

Consumo de aire total con 6 bar ERLIL L N

Fabbisogno compl. aria a 6 bar” ; DN bL: prdim
- - . : ‘ 1050 HY:
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Absaugung

Extraction . :

Aspiration : R 5000 m%h - :

Aspiracion - 75 (26 m/sec): - A

Aspirazione : . : B
X ¥

ECONOLIFT

Automatischer Einschub an der Maschinen-Vorderseite
Automatic infeed at front of machine

Alimentation automatique par I'avant de la machine : ! 1 |
Alimentacidn autormatica de tableros al frente de la maquina ¢ : 1T IREAR |
Introduzions automatica del pannello sul : it : HULLIVIA |
davant! della macchina : ; na




Vom Schnittplan — zum Stapel
From pattern generation — to finished panel stacks
Du plan de débit — a la palette

Desde el plano de corte—ala pila de tableros

Dallo schema — di taglio alla catasta
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