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Optimierungsschieber-Sage
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Leistungsdiagramm Modell OPTISPEED
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Leistung in Ifm/Std

Schnittdiagramm A
mit Ségeblatt 180
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Anzahl Schnitte pro Brett
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Technische Daten

Motorstarke 5,5kW (optional 7,5kW) -
Sageblatt & 350-550mm
Sageblatt-Bohrung & 30mm

Drehzahl des Ségeblattes 2900-4800 U/ min

Hubgeschwindigkeit 0,3-0,5 sec

‘Bremsen, Kappen, Beschleunigen
Positioniergenauigkeit

ca. 1,0-2,0sec

~ +/-0,5mm (optional +/-0,1 mm) I

Vorschubgeschwindigkeit
JRIMAC AG ) stufenlos regelbar, max. 60-120m/min
glﬂ?jr]q;;ej,schwﬂ Arbeitshohe 850mm e
Tel. +41(0)61 483 05 15  Absauganschliisse 2x @120 mm

Fax +41(0)61 483 05 16

Minimale Fixlange

50mm (op’ribnal kirzer)

E-Mail: info@jrimac.ch

www.jrimac.ch Holzeingangslédngen

3200- 4200 - 5200- 6200 mm






