


‘Genau, stabil,
| fur hochste Anspruche

) Das W|cht|gste Qualltatsmerkmal einer Abrlchthobel-

maschine ist die Genauigkeit beim Fligen. Sie muB der |

' Maschine auf Lebenszeit erhalten bleiben. Um diesen
| Forderungen gerecht zu werden, ist der Maschinen-
' stdnder ein kompakter, starkwandiger und diagonal
' ausgesteifter GuBkorper; aus einem Stiick gegossen.
' Die Abrichttische werden mit einer extrem hohen und
' daher verwindungssteifen Rippenanordnung aus einer
| hochwertigen GuBlegierung gegossen. Eine peinlich
| genaue Kontrolle der Tische nach ihrer Bearbeitung
gewabhrleistet die hier notwendige Préazision.

| Die Messerwelle lauft in besonders ausgesuchten Ge- j

' nauigkeits-Kugellagern.

' MARTIN-Abrichthobelmaschinen sind daher so stabil

' und genau, daB sie hochsten Anspriichen geniigen und
' behalten diese Genauigkeit Giber Jahrzehnte.
Ubrlgens Maschinen mit gegossenen Standern und |

Tischen haben eine optimale Elgendampfung,
sie laufen somit ruhiger.

Dle konzentrlerte sowie uberS|chtI|che Anordnung aller
Bedienungselemente, ihre bequeme und leichte und
daher schnelle Bedienbarkeit, férdern dasLeistungsver-
mogen, erleichtern das Bedienen und verkiirzen das
Umristen.

Die Spantiefeneinstellung (0-16 mm) erfolgt feinflihlig
(Grob- und Feinverstellung) liber das hydraulisch wir-
kende FuBpedal; der Bedienungsmann behélt beide
Hande am Werkstiick. Die Spantiefenanzeige ist deut-
lich und liegt gut im Blickfeld.

1 Skala der Spantiefen-Anzeige

2 Skala der Fugenregulierung

| 3 Handschraube fiir Fugen-
regulierung

' 4 Klemmhebel fiir Aufgabetisch

1 Spantiefen-Anzeige

ilo 1112, 13

2 Hohl- und Spitzfugen-Anzeige

<chnell, leicht und bejuem bedienbar

5 Hauptschalter mit
Messerwellen-Bremse

6 Zentralschmierung

7 Hydraulische Spantiefenverstellung 10 Tischlippen-Abstand

|
An einer MaBskala am hinteren Ende des Abrlchtllneals ‘
erkenntder Bedienende schon wahrend des Abrichtens |
die verbliebene Materialstérke. ‘
Das lange und stabile Abrichtlineal 148t sich nach Lésen |
eines einzigen Hebels verschieben. Auch das Schrag-‘
stellen bis 45° erfolgt mittels ,Eingriff‘-Hebel und nach | |
Skala.
Wenn die Abrichttische zum Kehlen oder zum Messe.—l
wechsel ausgezogen werden, erfordert auch dies nur |

eine Hebelbewegung an jedem Tisch.

8 Klemmbhebel fir Abnahmetisch
9 Handschraube zur Tischhéhen-
einstellung auf Messerflugkreis |

Schneliverstellung




' 11 Absaugstutzen
' 12 Konsole fiir Winkelfiige- und

[ 1|

Wartungsfreundlich

Die Fugenverstellung (Hohlfuge — Gerade - Spitzfuge)
erfolgt mit dem Aufgabetisch; die wichtige genaue
Hohenstellung des Abnahmetisches wird nicht veréndert.
Die deutliche Anzeige liegt gut im Blickfeld.

Mit der groBen Spantiefe von 16 mm und dem auf der
Bedienungsseite um 30 mm vorstehenden Aufgabe-
tisch eignet sich die Maschine zum Falzen.

Eine groBe und sehr stabile Konsole gestattet getrenntes
oder gleichzeitiges Aufsetzen eines Vorschubapparates
und eines Winkelfligegerats. Letzteres arbeitet iiber

Vorschubapparat
13 Klemmung des Anschlaglineals

|

14 Klemmbhebel fiir Lineal-
Schréagstellung

15 Skala fiir Lineal-Schragstellung

16 Abrichtanschlag

Unfallsicherund
‘Gerauscharm

dem Abnahmetisch, der eine entsprechende Ausspa- | Die Maschine entspricht den zur Zeit geltenden sicher-
rung besitzt. Diese Anordnung gibt die Sicherheit fiir | heitstechnischen Anforderungen der Berufsgenossen- |
eine absolute Winkelgenauigkeit. ‘schaften (Prifnummer AZ 69/3001/5). Alle erforder- |
Durch Zusammenfassung der meisten Schmierstellen | lichen Schutzvorrichtungen sind vorhanden. Die elek-
ist die Wartungsarbeit stark vereinfacht. Die hydrau- | trische Ausriistung verhindertein unkontrolliertes Wieder- |
lische Spantiefenverstellung arbeitet wartungsfrei. Die | anlaufen nach einer Stromunterbrechung oder nach |
Spane werden einwandfrei ausgeworfen. Die Messer | dem Ansprechen des Motorschutzes. Der Auslauf der
sitzen auf Vorbringerfedern, sodaB der Messerwechsel  Messerwelle nach dem Ausschalten kann mit Gegen-
mittels Einstellehre schnell vonstatten geht. strom abgekiirzt werden. Beim Messerwechsel 148t sich |
die Messerwelle feststellen.
Der Lérmpegel der MARTIN-Abrichthobelmaschine
wurde auf die Halfte der friiheren Konstruktion reduziert.
' Neben dem Einbau gezahnter Tischlippen wirkt sich vor |
‘allem die eingebaute Regulierung des Tischlippenab-
standes auf ,Eng“ oder ,Weit“ sehr positiv aus. Normale
| Arbeiten werden mit der gerduscharmeren ,Weit“-
' Stellung ausgefiihrt. Die ,Eng“-Stellung ist nur bei extrem
17 Skala fiir Materialstarke nach | kurzen Werkstiicken oder in Fillen, wo sauberstes
dem Abrichten ' Arbeiten gefordert werden muB, erforderlich.

18 Gezahnte Tischlippe i
_ 19 Falzkante |

10

8

==
— =1
=, =
—= e
= R
=
b -
= =
= B
_

o




Technische Daten
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Arbeitsbreite 500 mm
GroBte Spantiefe = Falztiefe 16 mm
Drehzahl der Messerwelle ca. 5000 UpM
Durchmesser der Messerwelle 125 mm
Verstellbarkeit des Abrichtanschlages 0° bis 45°
Motorstarke 4,8 kW
Maschinengewicht ca. 950 kg
Grundausriistung:

Messerwelle mit 2 Messern, Tischlippen nicht
gezahnt
Motorschutzschalter und No-Volt-Schutz

Sonderausfiihrungen:

Messerwelle mit 4 Messern
Absaugstutzen 140 mm g
Gezahnte = gerdauscharme Tischlippen

Sonderzubehor:

T152 = 4-polige Steckdose mit Motorschutz
T 331 A Messereinstellapparat
T 391 Ersatzmesser

Anderungen vorbehalten

UnSerLieferprogramm “ OTTO MARTIN - MASCHINENBAU
8942 OTTOBEUREN - POSTFACH 1160

T 21 Tischfrasmaschine T 23 Schwenkfrase T 24 Spezialfrasmaschine
3000 + 4500 + 6000 + Spindel von -5 bis +46° fiir wechselweises
9000 UpM schragstellbar Arbeiten mit zwei Werk-
3000 + 4500 + 6000 + zeugsatzen
9000 UpM

T 41 Dickenhobel- T 27 Zapfenschneid- T17 SC_hwenk-Kfta_isséige
maschine und Schlitzmaschine auch mit Schiebetisch
Hobelbreite 630 mm 3000 + 4500 UpM

T 80 Vollautomatische Plattensdge, Automatik mit 4 Programmen, T 75 Formatsége
Schnittlangen: 3; 4,1 oder 5,2 m, Schnittbreiten gleiche GroBen, Schnittlange 2,6 oder 3 m

Lufttisch, auf Wunsch Hubtisch



