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GROSS-SERIENBAU FAST WARTUNGSLOS




GENAU UND STABIL _
FUR HOCHSTE ANSPRUCHE

Das wichtigste Qualitdtsmerkmal einer Abrichthobelmaschine
ist-die Genauigkeit beim Fligen. Sie muB der Maschine auf
Lebenszeit erhalten bleiben. Deshalb:

@ Abrichttische mit einer hohen, verwindungsstabilen
Rippenanordnung aus einer hochwertigen GuBlegierung
gegossen.

Gesamt-Tischlange 2840 mm.

@ GroBte plangenaue Bearbeitung mit anschlieBender sorg-
faltiger Kontrolle. Oberflache feingehobelt (wir schleifen die
Tischoberflache absichtlich nicht, damit sich das abzu-
richtende Holz nicht festsaugt und schwergangig wird.)

@ Der Maschinenstander bildet die Basis fiir die Genauigkeit
einer Abrichthobelmaschine. Eine groBe Eigensteifigkeit ist
Voraussetzung zur Aufnahme der hochgenauen Abrichttische.
Wir wahlten deshalb eine Stahl-Beton-Verbundkonstruktion.
Neben der groBen Stabilitat nutzen wir konsequent die
optimalen larm- und schwingungsdampfenden Eigenschaften
des Werkstoffes Beton. In der Rangfolge der ,Dampfung”
Ubertrifft der Werkstoff GrauguB den Stahl deutlich, wesent-
lich besser als GrauguB ist aber noch Beton.

@ Die mit viel Sorgfalt dynamisch ausgewuchtete Messer-
welle lauft spielfrei in ausgesuchten Prazisionskugellagern.
(Messerwelle mit 2 Messern als Grundausristung bzw.

4 Messern als Sonderzubehor.)

Messerwelle

Der Maschinensténder
ist eine Stah!-Beton-
Verbundkonstruktion.
Die von der Messer-
welle und vom Motor
erzeugten Gerédusche
und Schwingungen
werden direkt in den
Maschinensténder
eingeleitet.

Die groBe Masse und
Steifigkeit dieses
Bauteiles, sowie der
schallschluckenden
Auskleidung ergeben
ein optimales
Schwingungs- und
Korperschallverhalten.

SCHNELL, LEICHT UND
BEQUEM BEDIENBAR

@ Spantiefeneinstellung (0—16 mm) feinfiihlig tber das
hydraulisch wirkende FuBpedal (1) mit Grob- und Feinver-
stellung.

Der Bedienungsmann behalt beide Hande am Werkstiick.
Die Hydraulik ist wartungsfrei.

@ Spantiefenanzeige (2) genau im Sichtbereich des
Bedienenden.

@ Die Fugenverstellung (Hohl-, Gerade- Spitzfuge) erfolgt mit
Sternrad (3). Die zugehérige Skala (4) liegt ebenfalls genau
im Blickfeld.

@ Aufgabetisch @ ist 1640 mm lang. Damit kénnen auch
lange Werkstlicke einwandfrei gefligt werden.

@ Die Tischlippe des Aufgabetisches bewegt sich bei der
Hubbewegung (Spantiefeneinstellung) immer im gleichen
Abstand (5) zum Messerflugkreis.

@ Abnahmetisch (6)ist 1200 mm lang. Mit Sternrad (7) ist
Tischhohe auf Messerflugkreis feineinstellbar.

@ Langer stabiler Abrichtanschlag (8) mit Hebel (9) verschiebbar
und ebenfalls mit ,Ein-Griff-Bedienung” (10) nach Gradskala
bis 45° schragstellbar.

@® MaBskala (i) zeigt schon wéhrend des Abrichtens die
verbliebene Werkstuckstarke an.
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@ GroBe stabile GuBkonsole (i2) zum gleichzeitigen oder getrenn-
ten Aufsetzen eines Winkelfligegerates bzw. Vorschub-
apparates.

Abnahmetisch mit entsprechender Aussparung (3)fiir
Hobelwelle des Winkelfligegeréates.

@ Mit der Spantiefe von 16 mm und dem auf der Bedienungsseite
um 30 mm vorstehenden Aufgabetisch eignet sich die
Maschine zum Falzen (9).

@ Drucktaster fir autom. Messerwellen-Anlauf (6) und Stop-
Taste fiir autom. Bremse (i7) liegen genau im Griff- und Sicht-
bereich des Arbeitenden.

@ Werkzeugablage (8).
@ Messerwellenblockierung (9).

@ Integrierter Spaneabsaugstutzen (160 mm @) ¢9 mit ein-
wandfreier Spaneableitung und dariiberliegender Spaneraum-
Offnung.

® Gute FuBfreiheit @) durch zuriickgezogenen Maschinenstander.

@ Glatte AuBenkonturen ¢ (ohne stérende Hebel, Handrader
etc.) zum unbehinderten Entlanggleiten fir den Bedienenden.

@ Abgesetzte FiiBe @9 zur Spanefreihaltung des Motorraumes
und zur besseren Transportméglichkeit.

HOHL | SPITZ




WARTUNGSARM UND

VIEL TECHN. ZUBEHOR IN DER GRUNDAUSRUSTUNG

@ Die hydraulische FuBhebelbedienung (1) fiir Spantiefen-
einstellung ist wartungsfrei.

@ Lediglich die Hobelwellen-Lagerung benétigt monatlich ein
paar FettstoBe. Ansonsten ist alles wartungsfrei. (Leider
kann man wegen dieser paar Fettst6Be nicht sagen:

,Die Maschine ist véllig wartungsfrei”.)

@ SerienmaBig ist die Drucktasterschaltung fir autom. Messer-
wellen-Anlauf (©) und Stop-Taste fiir autom. Bremse (7).

@ Die Gesamtlédnge der Tische betragt 2840 mm.

@ Die Maschine wird serienmaBig mit gezahnten Tischlippen @
ausgestattet.

@ Schneller und praziser Messerwechsel mittels Messer-
einstellapparat @4) (serienmaBig). Die Messer sitzen auf
Vorbringerfedern 3. Blockiert wird die Messerwelle mit
Griffschraube (9) (serienméBig).

Abnahmetisch Messer- Aufgabetisch

flugkreis

16 mm

Spantiefen-
zustellung

@ Die Messerwelle eignet sich zum Einbau geteilter Messer:
410 mm lange normale Messer und 100 mm lange HM-Messer
(siehe Sonderzubehdr).

(Das ergibt beim Hobeln von Schichtholz eine 9fach, bei
beschichteten Spanplatten eine 7 -8fach hoéhere Standzeit.)

@ Ebenfalls serienmaBig sind die GuBkonsole (i2), die Fiige-
leiste 27) komplett mit Halterung (gilt nur fiir Inland), der
Absaugstutzen 29160 mm @ mit dariiberliegender
Spanerdum-Offnung, ein starker Antriebsmotor mit 5,5 kW
(7,5 PS).

ELEKTRISCHE INSTALLATION,
SICHERHEIT

@ Elektrische Installation nach VDE-Vorschriften.
AbschlieBbarer Hauptschalter, Motorvollschutz (3 Wick-
lungsschutzkontakte), Unterspannungsschutz.

® Automatisches Abbremsen der Messerwelle mit Stop-Taste ().
Bremszeit ca. 8 Sekunden. Das verkirzt die Wartezeiten
und vermindert die Unfallgefahr.

@® Zum sicheren Messerwechsel ist die Hobelwelle arretierbar(9).
@ Motorstarke 5,5 kW (7,5 PS).

@ Die Prifbescheinigung des Fachausschusses ,Holz”
bestatigt, daB die Maschine den z. Zt. geltenden sicherheits-
technischen Anforderungen der gewerblichen Berufs-
genossenschaft entspricht. Alle erforderlichen
Schutzvorrichtungen (Fiigeleiste @9, Gliederschutz @9 sind
vorhanden.

@® Die Maschinenabmessungen entsprechen der Norm nach
DIN 8821.




GERAUSCHARME AUSFUHRUNG
GEWAHRLEISTUNG

@ Mit den serienmaBig eingebauten gezahnten Tischlippen @9
ergeben sich folgende Gerduschwerte:

2-Messerwelle|4-Messerwelle
Arbeitsplatzbezogener ~ Leerlauf 74,0 75.6
Emissionswert dB (A)  peimHobeln| 84.6 88.0
MeBflachenschalldruck- Leerlauf 68.0 70.3
pegel dB (A) beimHobeln|  77.8 81.8

Arbeitsplatzbezogener
Emissionswert

@ Jeder Kaufer einer MARTIN-Maschine darf mit einer
groBziigigen Auslegung der Garantiebestimmungen und einem
gut funktionierenden Kundendienst rechnen.

Gezahnte
Tischlippe

GuBkonsole

Spéneraum-
Offnung

Absaug @
160 mm

Fugeleiste kompl.
mit Halterung

SONDERZUBEHOR
TECHN. DATEN

Technische Daten:

OTTO MARTIN - MASCHINENBAU GmbH & Co.

POSTFACH 1160 - D 8942 OTTOBEUREN
Telefon 08332/8515 - Telex 54994 martin d

Grundausriistung:
@® Drucktaste fiir autom. Anlauf und Stop-Taste fir

Hobelbreite 500 mm -
Tischlange gesamt 2840 mm @ Abrichttische 2840 mm lang
.. ; . ® Gezahnte Tischlippen
- Fal 1
GroBte Spantiefe — Falztiefe 6 mm @ Absaugshitzen 160 mm 9
Drehzahl der Messerwelle ca. 5000 U/min ® Messerwelle mit 2 Messern
Messerspitzen-Flugkreis 125 mm @ (] Messerwellenblockierung flir Messerwechsel
. . R ® Messereinstellapparat
Verstellbarkeit des Abrichtanschlages 0-45 @ Konsole fiir Vorschub- und Fiigeapparat
Motorstérke 5,5 kW (7,5 PS) @ Fiigeleiste komplett mit Halterung (gilt nur far Inland)
Absaugstutzen 180 m @ @ Gliederschutz fir Messerwelle
Mittl. Absaugleistung ca. 25 m3/min bei 28 mm WS Sonderausfiihrungen und Zubehér:
Gewicht der Maschine ca. 950 kg ® Messerwelle mit 4 Messern
@ Geteilte Keilleisten (fiir den Einsatz von 100 mm langen
Hartmetall-Messern)
@ 5-polige Steckdose mit Stecker
@ Ersatzmesser
Wir arbeiten sténdig an Verbesserungen.
Deshalb miissen wir uns konstruktive Anderungen vorbehalten.
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