Abrichthobelmaschine T 54
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Eine Abrichthobelmaschine,

die genau in Ihre Werkstatt paf3t!
Dynamisch in der Form und vorbildlich im
Handling.

Der erstmals bei einer Abrichthobelma-
schine kugellagergefiihrte Abrichtanschlag
lauft Uber Jahre hinaus prazise wie am
ersten Tag.

Der robuste wund schwingungsarme
Maschinensténder stellt eine prazise
Lagegenauigkeit und Geometrie des
Aufgabe- und Abnahmetisches sicher.

Das griffglinstig angebrachte Bedienfeld
mit Tastern fur die Spandickeneinstellung
sowie den Spindelstart (EIN - AUS) bietet
schon in der Grundausstattung besten
Bedienkomfort.

Die Maschine lauft mit automatischer
Stern-Dreieck-Schaltung an und bremst
beim Abschalten verschleif3frei elektrisch.

Die Spantiefeneinstellung erfolgt elektrisch
und ermdglicht schnelles, genaues Einstel-
len der Spanabnahme. Durch die gut
ablesbare Anzeige sind Sie immer bestens
im Bilde.

Auch die Mdglichkeit der Hohl- / Spitz-
fugen-Einstellung ist gegeben und wird
optimal ablesbar angezeigt.

Der serienméBige Hilfsanschlag

ist bereits im Abrichtlineal integriert. So
fihren Sie auch kleine, schmale Werk-
stlicke sicher Uiber den Maschinentisch.

Das Bedienpult T 544

Das optionale Bedienpult T 544 verschiebt
sich mit dem leicht laufenden Abrichtan-
schlag und ist so immer in bester Reich-
weite des Bedieners.

Es ermdglicht die zentrale Steuerung von
Maschinenanlauf, Spandicke und Messer-
wellenstop. g

Auch die optionale Maschinensteckdose,
etwa zum Betreiben eines Vorschubes,
wird zentral von hier geschaltet.

Zeitgemafe Technik, ansprechend verpackt

MARTIN

T 54 in Grundausstattung

Die komfortable Spantiefeneinstellung am optionalen Schaltpult T 544




Der serienméBige Suvamatic-Messer-
wellenschutz und der im Abrichtanschlag
integrierte  Hilfsanschlag  ermdglichen
sicheres Arbeiten.

Die gezahnten Tischlippen und die ge-
schlossene Verkleidung des Maschinen-
st&nders sorgen fur geringe Gerausch-
emissionswerte.

Schwingungen der Messerwelle und St6Re
durch Werkstticke werden von den GuB-
maschinentischen direkt in den massiven
Maschinenstander, der in aufwendiger
Stahl-Beton-Verbundbauweise ausgefihrt
ist, abgeleitet und dort absorbiert.

Ergénzt durch eine glinstige Stromungs-
fihrung der Absaugung mit 160 mm @
bietet Ihnen die Maschine ein angenehm
leises und staubarmes Arbeitsumfeld.

All diese niichterne Technik ist zudem noch
optisch sehr ansprechend verpackt. Das
aus der Praxis entstandene Industriedesign
verbindet Form und Funktion in vorbild-
licher Weise.

Die Form folgt der Funktion —
die Funktion bestimmt die Konstruktion

Abrichthobelmaschine T 54 mit dem
optionalen Bedienpult T 544

Das leicht laufende Abrichtlineal mit dem
integrierten Hilfslineal ist eine der elemen-
taren Voraussetzungen fir leichtes und
sicheres Arbeiten. Uber den leicht zu
I6senden Klemmhebel wird das Lineal
gelbst, ein simpler Zug am Hebel nach
vorne und das Lineal ist wieder zuverlassig
geklemmt. Auch das Anhobeln von Fasen

erledigen Sie im Nu — mit der einfach zu
bedienenden Einhandverstellung ist jeder
Winkel zwischen rechtem Winkel und 45°
schnell eingestellt.

Die groBe Tischflache (2850 x 500 mm)
gewahrleistet optimales Abrichten auch
groBer, langer Werkstlicke.

Auf Wunsch liefern wir den Aufgabetisch
statt mit 1640 mm auch auf 2000 mm
verlangert. Dieser verlangerte Aufgabetisch
ist insbesondere flir das Bearbeiten langer
Werksticke sinnvoll, sei es nun in der
Tischlerei oder in der Zimmerei.

SerienméBig ist die Maschine mit einer
dynamisch gewuchteten Messerwelle in
TERSA - Ausfihrung ausgestattet. Der
auBerst genaue Messerflugkreis und der
sekundenschnelle Werkzeugwechsel
zeichnen dieses System aus. Die hohe
Laufruhe der Vollstahl-Welle in Prazisions-
lagern in Kombination mit dem TERSA-
System stellen beste Hobelergebnisse
sicher.

Markentypisch: MARTIN Qualitét

Héchste Qualitatsstandards und durch-
dachte Lésungen auch in den Details:
Beste Prazisionslager erreichen im Zu-
sammenspiel mit der CNC-genau gefertig-
ten TERSA-Vollstahlwelle und dem optimal
schwingungsgedampften Maschinenstan-
der in Stahl - Beton - Verbundbauweise
einen sehr ruhigen Wellenlauf und garan-
tieren so beste Werksttickoberflachen.
Geringe Gerausch- und Staubemission
sorgen fuir beste Bedingungen am Arbeits-
platz.

Die Wellenlagerschmierung mit Langzeit-
fett reduziert den Wartungsaufwand der
Maschine ganz erheblich.

‘ c E . Holzstaubge[‘)‘r.:“‘\“‘\

Fragen Sie uns,
wir beraten Sie gern!




Der Abrichtanschlag

ist mit Einhandbedienung verschiebbar und
nach Skala bis 45° schrégstellbar. Der
integrierte Hilfsanschlag bietet zusammen
mit dem serienméaBigen Suvamatic-Mes-
serwellenschutz erhdhte Arbeitssicherheit.

Der Aufgabetisch

Die gezahnten Tischlippen bewegen sich
Uber eine Parallelfihrung in konstantem
Abstand zur Messerwelle um die Spalt-
6ffnung zwischen Messerwelle und Tisch
immer gleichméBig klein zu halten.

Auch der Abnahmetisch wird zur optima-
len Einstellbarkeit auf den Messerflugkreis
parallel gefuhrt.

Die TERSA-Vollstahimesserwelle Z 2

bietet viele praxisgerechte Vorteile. Der
genaue Sitz der formschliissigen Wende-
messer bewirkt einen auBerst exakten
Messerflugkreis. Durch geringste Rustzei-
ten erhdéhen Sie lhre Flexibilitat. Sie erhal-
ten Messer in 4 verschiedenen Qualitaten.
Die Messerwelle kann auf Wunsch auch
als Z 4-Welle geliefert werden.

Die Anschlagfiihrung

lauft weich und ohne Verkanten auf gehér-
teten Bahnen und kugelgelagerten Rollen.
Die Einhandklemmung ermdglicht eine
bequeme Handhabung.

Auch die Neigung des Lineals erfolgt in
Einhandbedienung und ist leicht und sicher
erledigt.

Wichtige Details —
perfekt gelost

Abrichtanschlag und Schaltpult T 544 (Option) bilden eine Einheit.

Bewaéhrte Technik: Robust und langlebig

TERSA-Messerwelle fiir sekundenschnellen Messerwechsel

Durchdachte Konstruktionen fiir eine hohe Zuverlassigkeit



Optimaler ArbeitsfluB

Auch bei platzsparender Anordnung von
Dicken- und Abrichthobelmaschine bleibt
das optimale Handling fir jede Maschine
erhalten.

Eine praxisgerechte Absaugrohrflihrung
sorgt flr stérungsfreien Materialfluf3.

Technische Daten:

Motorstarke 5,5 kW
Messerwellendrehzahl 5000 U/min
Durchmesser d. Messerwelle 125 mm

Messerwelle TERSA Z2
optional TERSA Z4

Hobelbreite max. 500 mm

Aufgabe-Tischlange 1640 mm
optional 2000 mm

Abnahme-Tischlénge 1200 mm
groBte Spantiefe 8 mm
Absaugstutzen 160 mm @

Staubwerte nach E DIN 33893

Aufgabeseite 0,11 mg/m?®
Abnahmeseite 0,14 mg/m?®

Gerauschwerte nach EN 859

Leerlauf 76,5 dB(A)
Bearbeitung 91,2 dB(A)
Gewicht T 54 ca. 1000 kg

Anderungen vorbehalten MafBe in mm

Optimaler ArbeitsfluB bei kombinierter Maschinen-Anordnung.
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max. 530

ca.1910

H = 150 mm Maschine in Grundausrtstung
H = 260 mm Maschine mit Schaltpult T 544

DickenhobelmaschineT 44
und Abrichthobelmaschine
T 54 in platzsparender
Anordnung

Bei kombinierter Aufstellung
Schutzbligel T 448 montieren!
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OTTO MARTIN MASCHINENBAU GMBH & CO.
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Made in Germany

Langenberger Str. 6 - 87724 Ottobeuren/Deutschland
Tel. 08332/911-0 - Fax 08332/911-180 - E-mail: sales@otto-martin.de - Internet: www.otto-martin.de
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