'RISOLVE | PROBLEMI ATTUALI E PREPARA AL-
L‘INTEGHAZI@NE 'DEL SISTEMA DI PRODUZIONE
FLESSIBILE DEL DOMANI

IT SOLVES THE CURRENT PROBLEMS AND AC-
'COUNTS FOR THE ADVANCED FLEXIBLE PRO-
DUCTION SYSTEM
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Le nuove tecnologie produttive sono orfentate sulla eliminazione delle 1- by means of RS232 seral connection bhetween the P.C. and the
scorte, quindl produzione su commessa o piccole serie, def vari pezzi che UNIVERSAL 15 machine,
\ compangena il mabile, eseguiti su “CENTRO DI LAVORAZIONE FLES- 2- by connecting the P.C. with a magnelic lape recorder type RMO1 alio-
‘ SIBILE™ che permetta ['esecuzions di tutte le lavorazioni presenti st pan- wing programs and processing lists to be stored; the magnetic cassefte
nelio. La UNIVERSAL 15 permette di seguire queste tecnologie in quanto stored in the office can be read from the UNIVERSAL 15 machine and, 1
‘ puo eseguire forature verticall e orizzontall, fresature lineari e circolari con such a way, be ready for working.
il movimento interpolato di 2 assi. L'apparecchiatura elsttronica & compo-
' stada una unita centrale a microprocessari per la gestione di 3 assi nume- Die neven Produktionstechnologie moechten die Lagerung beseit
fici X-Y-Z e del varl comandi ONAOEF. di una tastiera alfanumerica per und in kleinen Serien oder.auf Kommissionsbasis die verschiedenen |
| lintraduzione e richiesta dati, visualizzati su video grafico. & memorizzali Dbelstuecke erstellen, die auf einem “flexibein Produktionszentrum’

st RAM da 152 K byte per una gestione veloce del programim 8 3 fiasio heitet worden, das die saemilichen Plaitenbearbeltungen erfaut
magnetico come memolia di massa, & predisposta per il callegamento UNIVERSAL 15 befogl diese Technologie, da sie in der Lage ist, v
seriale AS232, llnterfaccia operatore & ad alfo livello con tast! funzione ed und honzontale Bohrurigen, Linear- und Rundiragsungen mit der i
editor guidato: E possibile preparare in ufficio 1 programmi @ fa lista di | len Bewegung von 2 Achisen durchzufuehren. Die elektromisch
programmi gl memorizzati affinche l'operatare possa esaeguire le lavora- \ hestaht aus ener Zentralelnheit mit Mikroprozessoren zur Steuer

zioni sul pannhello ser?za prepcc_uparsf dj richiamare in camr‘nyazﬁonel i numearischen Achsen X-Y-Z und von vielen ON/OFF Anirieben
programmi. Con questa tecnica ¢ possibils unire piti programm & crearms alphanumerischen Tastatur zur Dateneingabe und Abruf, Die O

altri in tante combinazionl. La trasmissione dei dati dall'ufficio alla auf einem graphischen Schirm sichtbar gemacht und auf RAM
UNIVERSAL 15 puc avvenire in 2 versioni: 152 K Bytes zur raschen Programmensteuering und auf Mz
1- con collegamento seriale AS232 fra il P.C. & la UNIVERSAL 15 Bulk Memory gespeichert. Die Anlage ist fuer Serialverbindu
2- con il collegamento &l P.C. di un registratore MOD RMOT per nastri ma- \ bhereitet. £5 hanclelt sich um ein hoghes Niveau mit Funktiof
gnetici tramite il quale & possibile memoiizzare programmi e liste di layora- fen und gesteuerter Editor. Die Programmen und die List
Zione; la cassetta magnetica memorizzala In ufficio pud essere fetta dalla speicherten Programmen koennen im Buero varbereitet |
UNIVERSAL 15 che sara cos! pronta alla lavorazione. der Badlener die Plattenbearbeitungen ohne die Progran
rufen durchfuahren kann. Mit dieser Technik kann n
The new production technologies have a trend to eliminate stocks, there- | gramme sammeln und andere In verschiedenen Kor
fore the many pleces of fumiture are to be manufaciured on work orders or fuehren. Die Datenuebergabe vom Buero nach dia L
Y in small series and made ready on a'flexible working centre” allowing all in 2 Wegen erleigt werden, u.2.;
workpieces o be processed. The UNIVERSAL 15 complies with these 1- Mit Senalverbindung RS232 zwischen dem P.C. ui
| technologies since It is capable of canying out vertical and horizantal dri-- 2 Mit Varbindung zwischen dem P.C. und einem Ra¢
lings, as well as straight antl circular millings thanks to the interpolated fuer Magnetbaender so dass Programme und Arbefts
\ movement of two axes. The electronic equipment is made up of @ micro koannn; die im Buero gespeicherte Magnetkassel

processor central upit to run 3 numerical X-Y-Z axes and of the fmany SAL 15 abgelesen werden, dig fuer die Bearbaitun
| ON/OFFE conlrals, of an alphanumeric keyboard for data entry and recall,
| A graphic display an a video screen and storage on a 152 K Byte RAM me-
mory for a quick program running and on a magnetic tape as a bulk me-
mory. It is preset for RS232 serial connection. For the operator there is @
high-leve! interface with function keys and controlled editor. Programs can
‘ bhe made in the ofiice, as well as the list of the already stored programs, so
that the operator is enabled to carry out workings on a workpiece without
taking care of recalling the programs continuously. By this way more pro-
grams can be collected and otfiers can be set up In many combinations.
h Data transmission from the office to the UNIVERSAL 15 machine may
‘\ occur fn two ways, as follows:
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E una foratrice con una struttura oi nuova concezione che permette di ave-
re | campo operalivo completamente aperto, e dl essere estremamefile
rigida, in quanto é realizzata in pezzo unico con nervalure disposte a nido

d'ape, inoltre garantisce un'elevala precisione e qualité delle lavorazion,
specialmente in fresatura. i movimento del gruppe operatore sugli assi
X-Y-Z & realizzato su guide temperate e retlificate di sezione circolare e
azionato da motori In corrente continua e vitt di precisione a ricircolo df
sfere. L'asse Z e provvisto di un dispositivo pneumatico per il bilanciamen-
to dei pesi. | piani di appoggio del pannelfo sono spastabili in funziene delle
esigenze di foratura, ogni piano.& dotato i due ventose 0 115, ognuna
montata su cilindro prieumatico proporzienale che permette di agganclarsi
anche su di un pannello curve ed abbassarlo a conltatto del plano di lavero,
ognuna di esse, si autoesclude qualora non sia completamente in presa

sul pannello. Sono disponibili ventose di forma reftangolare per bioccare
listelll con dimensione minima 50 m/m. Il piano di lavoro pud avere il dop-
plo zero centrale che permette di posizionare due pannelll ugualj, destr o

simstri, e di abbassarsi sotto il piano di lavoro qualora si introduca un pan-
nello che impegna piu ol mezza macchina. Tutti | cavi di asservimento dal

gruppo operatore, sugll assi X-Y, sono comtenuti da catene portacavi di
grandi dimension. Le battute df riferimente del pannello possono essere
a scomparsa con comanda pneumatico, per non creare ostacoll alle lavo-

razioni sul hordo del pannefio. £ possibile dividere if campo di favoro in 4

aree indipendenti, cosi si possono avere fino a 4 pannelli in lavorazione
ognune diverso dallaltro. Limpianto d'aspirazione truceioll é formato da
cuffie ad avvolgimento totale, asportabile per accedere agll utensifl,

ports are adjustable in accordance with the driling requirements. Each
support is equipped with two 2 115 mm vacuum cups each mounted ona
propartional pneurnatic eylinder alfowing a bent panel, too to be hold-down
anc (o be lowered dowr (o the working plate. Each of these vacuum oup
Is kept aut of work whenever the panel Is not hold-down completely. Re
tangular vacuum cups are available to hold down listels of min. 50 m
The working table may be equipped with the double central zero sal
device allowing two identical right-hand or left-hand panels to be 1
tioned. It can be fowered under the working table if a panels is fec
the machine and requires more than half a machine space. All intetld
cables on the working unit on the X-Y axes are contained in big
cables holding chalns. The panel reference stop may be disapp
in type with pneumatic control, not to cause any obstacie to the &
an the panel edge. The working plate may be subdivided into 4
dent areas, so that up to 4 different panels can bhe worked, Th
traction systam s made up by fully winding suction hoods (@
easily removed so to have access (o the tools.

Das ist eine ganz neu entwickelte Bohrmaschine mit eimel v
Arbeitsbereich. Die Maschine ist selir stark, da sie in einan
werkirklicht worden isl, ausserdem hat sie eine hoghe Ge
Arbeitsqualitael, besonders waehrend der Fraesung. Die
Arbeitsgruppe an die Achse X-Y-Z entlang wird auf Runc
chgefuehrt und von Gleichstrammotoren und Kuegelsch
Die Achse Z ist mit einem pneumatischen Gerael zum €
ausgeruestel. Die Flattentraeger koennen gemaess d
sen verschoben werden. Jeder Traeger ist mit 2 Stk .
mm ausgeruestat, die aul proportionalem pneumatsc
sind, so dass eine kurve Platte auch befestigt und bis
senkt werden kann. Jeder Saugnapf wird ausgesc
nfeht voellig befestigt wird. Man hat auch rechitw.

Itis a newly engineersd boring machine equipped with a fully open working
area heavy in structure; in fact it consists in one single piece having honey-
comb-shaped ribs. Furthermore, it affords a high accuracy and quality of
workings, expecially when grooving. The displacement of the working heac
along the X-Y-Z axes is achieved on hardened and grinded round-section
guides ahd driven by d.c. motors and precision ball screws. The Z axis Is
equipped with a pneumatic device to balance the weights. The panel sup-

e




Listelfe von min. 50 mm zu befestigen. Der Arbeitstisch kann mit dem dop-
pelten Nullzentralanschlag ausgeruestet werden, um 2 gleiche rechte ader
linke Platten zu positionieren und unter des Arbeaitstisch zu versenken,
wenn eine Platte emngeleqgt wird, die ueber eine halbe Maschine erfordert.

- Allfe Verbindungskabel der Arbeitsgrippe auf den Achsen X-Y werden in

i, groessen Ketten enthalten. Die Referenzanschiaege koennen nach unten
ing zurueckgezogen werden mit pneumatischer Steuerung, um keine Hinder-
05i- nisse waehrend der Berabeltungen auf den Flaltenkanten zu verursachen.

into Der Arbeftstisch kann in 4 unabhaengigen Felder unterteill werden, so
cking dass man bis zu 4 verschiedene Platte bearbeiten kann. Die Spaeneabsau-
-sized gung hesteht aus Saugkorben, die weggezogen werden koennen, um die
2arable Werkzeuge zu erreichen.
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I gruppi operaton optional sono:
. Gruppo a fresare con asse verticaie per punte cilindriche centriche
montate su pinza da @ 4 m/m minimo a (18 m/m massimo, la velocita
_ i rotazione del motore é di 1200 elo 18000 giri al minuto, azionato da
converlilore di frequenza.
_ Gruppo a fresare con asse orizzontale per frese a disco & 120 a 6000
firi, disposte sullasse Xo Y.
_ Gruppo a forare onizzontale con & mandrini int. 32 m/m 3 per lato, di-
sposti nel senso X.
_ Gruppo a forare orizzontale con 3 mandtini int. 32 m/m dispost nel senso Y
_ Gruppo a forare verticale con 7 mandrini int. 32 mim disposti nel senso
X e allineati al mandrino n° 10.

The working units are:
_ Grooving unit with vertical axis for cylinder centree bits to be mounted on
a min. 4 mm to a max. 16 mm diam. coltet. The motor rotation speed
equals 12000 and/or 18000 R.p.M. The motor is driven by a frequency
changer.
_ Grooving unit with horizontal axis for 120 mm diam. disk saw blades
at 6000 R.p.M. on the Xor ¥ axis.
Horizontal drilling head with 6 spindles spaced at 32 mm centres, l.e. 3
spindles on each side, on the X axis.
_ Horvizontal drilling head with 3 spincies spaced at 32 mm cenires
anthe Y axis.
Vertical dilling head with 7 sdpindies spaced at 32 mm centres on the X
axis and lined up to spindle No. 10.

Die auf Wuensch zu bestellenden Arbeitseinhelten sind:
Fraaseinheit mit vertikaler Achse fuer Zylinderbohrer, die aul inin. 4 mm
bis zu max. 16 mm Durchm. Zange montiert sind, Die Motordrehge-
schwindigkeit betraegt sich auf 1200 und/oder 18000 UpM. Das Mator
wird von elnem Frequenzumschalter gelrieben.
_ Fraeseinheit mit horizontaler Achse fuer Scheibenfraeser O 120 mit
8000 UpM in der Richtung X oder Y
_ Horizontaler Bohrsupport mit 6 Spindein T=32 mm, d.h. 3 Spindel auf
[eder Seite, in der Richtung X.
Horizontaler Bohrsupport mit 3 Spindein T=32 mm in der Richtung Y.
Vertikaler Bohrsupport mit 7 Spindel T=32 mm in der Richtung X und in
Linie mit Spinclel Nr. 10,







DATI TECNICT TECHNICAL DATA TECHNISCHE DATEN
Dimensidne el prase ol lavors sofo pee fotateo verteale | Working tabile dimeasions ot verecal onling only Atbeltstschabmessungen fuer varikale Bolitung M/ 3120x700
Dimensione del puna di lavoro con frese & foritum onzz. | IDmensons of warking feble with grooving LIns and Arpetstsehianmessungen mil Fraesamn und o

: vartical driling fhonzontafor Bohrig m/mm 2880x700
Morare itaziane mandrini Spindle rolation moter Mo fuar Spindelumdietiungen HP 3
Vel rotazione mandrm Spiriidie wiation speed tiggehwindighet dor Spindalumetehungon RpM 3000
Margire in ctidrsnte dontinug per il controflo dellsse X 2.5 mptor tor X-axs cantrol Glalehstromator fust Steuesing der Achse X Nm, 7
Matart in cofrgme coniinug par il conttalfo degl assl ¥-2 | DG mdtor f6¢ ¥ Z axex dontiol Gleiahstrommanor ket Siauening der Avhsen Y-2 Nm. 4.4
Vel of spostamenta sugh asst k-Y Displacament speed of X-Y axes Varschistunisgeschwnniigiait dat Aotisen X-¥ mtalitt
Valatitd ol spostamento deifasse £ Dispincoment spoeid of 1he Z-axe Wersehiebungsgeschwindigheil der Achise 7 mtalt 18
Motare per fresa ciliridrlca 2. 127 18000 iy 2018000 Rpdd cyiiidie cutter motor Frequenzumschaiar fuer 12416 UnM HP 3
Convariitore di freguenga por 12/ 18000 ik 12018000 HoM frequency chranger Fraquenzzamschaltar fuor 12/.18000 Upit KW
Motare par fresa o disoe @ 120'@ BROD gin et for & 120 arsk saw iade at 600 Bpm Molor fuer Scheibenfmser @ 126 6000 Unfd HP 1.5
[lmensiane magsima déa fress clindtica Max dunensions of cylinder cuttor Mk, Abmessungen des Nutfraesers @ 20530
Oeprassare per bioccagain pamnell Panal ol down vacim device Vakuumgerael fued Plaitenbelesigung m'xh 30
Diminsiune delle veniose (imensions of vacuum Cups Abmessungen der Saugnaepfe mim D118
Pressiche d'esencto geily macohioa KElpehing oparatndg pressure Maschinenarbelisdruck Atm. 6
Congumo.ani Gompressd Comprassed i consumption Luftetrechbechind LA 600
ABDIAZONBITUCEN por AP 3 forare Digst elraction far drihog head Spaeneabsadgung luar Sohreupport D80 m'xh =450
Anupivagivng HuEEIol per ogil gHippo opuchal Dust extraction loreach opuomal unit J iy tuar jede Tusantrliche Gruppe @60 mlxh— 260
Veloctta ara aspirazione ticeiol Sijetion ilr spead Loftgesehvdndighat fuer Spagneabbsatqung i Sec. 25
Portenza elettios nstallata macehing base Installed slectne powet of Dasic fraaiine Insaliene elekinsche Leistiung der Grandimasching Kw
Fotenza elutiiea insraima per grupp! o lresara {ristalied electric power for grooving unms Inarathens slektrische Letstmg fuer Fraeseinhearet Kw 4
Potenza efeiich metallata per groppe a e con {nstatied elecinic power for 7-spindle Instaltiorte alektrische Lostung fuer 7-spindigen
7 marict drilling heail Botsuppon KW Tt
Peso defla macching Mactine wight Gowicht det Masching Kg. 2600
Peso dalla cassa per imbalie mantimo Wight of seaworthy packing case Gewlohi der sesmasssigen Varpaokangspishe Kg. 820
Dfnsnaion o ligombio LaPyH Oveall dimensions Ausseanolmessungen mim | 5000x2300x 1750
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Baten una Abmessengen sind nicht vedsiodich, Unsere Firma behaitet das Hecht,




