I Platten-
aufteils
Problemloses Plattenstigen
mit




B AusriBifreies Aufteilen von Holz- und
Kunsistoffplatten

@ abliingen @ ausklinken
@ bestiumen @ auf Gehrung siigen
® nuten @ auf AnriB schneiden

® Sagenaggregat
® Seitendruckrolle

® Sagenaggregat (Modell),
beidseitig gefuhrt

@ Blatteinstellung bei Betrieb der Sége

® Breitenanschlag, Zahnstangenantrieb,
MeBzahnstange flr Drehgeber,
beidseitige Klemmung

® Besdumanschlage
@ Spannzangen EURO 10

Spannzangen, Rollen an Holmen,
Restschnittfunktion

® Standard-Steuerung SPPA10 EURO 10

Ségenaggregat EURO 35 Softforming,
mit aufsteigendem Ritzblatt
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I Optimierung und on-line Ubertragung

Mit der Bildschirmsteuerung PA 3100 sind die Ségen
fur die on-line Ubertragung von Schnittdaten aus PC’s
vorbereitet. Die Installation einer Optimierung kann
sofort oder auch spéter erfolgen.

Die Bedienung der Optimierung ist dialog-orientiert
und leicht verstandlich. Die wichtigsten Schritte
werden im Klartext und auf farblich gestalteten
Masken angezeigt.

Die Optimierung kann mit gespeicherten Ausgangs-
und Restplattendaten unterschiedlicher Sorten
auftragsbezogen und unter Berticksichtigung
maschinentechnischer Daten jederzeit erfolgen.

Eine Datenlibernahme aus externen Systemen ist
maoglich.

Die Auftrage werden an der Sage abgerufen. Der
Bedienungsmann erhélt sie vom Rechner Uberspielt
und graphisch sowie tabellarisch dargestellt. Es wird
ihm angezeigt, welche Platten wie und in welcher
Folge zu sdagen sind.

Die Minimierung des Verschnitts, die Zeit- und
Kosteneinsparung durch die schnelle Optimierung
und Uberspielung der Schnittpléne in die Maschine
sowie die Einfachheit und Verstandlichkeit der Opti-
mierung sind ihre wichtigsten Eigenschaften. I



B Der Maschinenaufbavu

Plattensagen zum Aufteilen von Platten aus modernen Materialien
(Rohspan: beschichtete Platten, Tischlerplatten, MDF, Hartfaser-
platten, Gipsplatten, Kunststoffplatten) sowie Massivholz.

Der Maschinenstiinder wird in einem Stiick mehrseitig maschinen-
bearbeitet und ist so parallel zwischen Fiihrungsbahnen und Tisch:
Dies ist die wichtigste Voraussetzung fiir Schnittgenauigkeit.

Das Siigenaggregat ist beidseitig gefiinrt. Es lauft in 8 Radern auf
gehirteten und geschliffenen Fiihrungsstangen. Die Hohenver-
stellung von Haupt- und Ritzsége ist in Kugelbuchsen auf geharteten
und geschliffenen Saulen. Es besteht die Maglichkeit einer
Vorwahl der Schnitthéhe. Die Schnittlangeneinstellung geschieht
automatisch stufenlos. Die Sagegeschwindigkeit ist zweistufig
oder auf Wunsch stufenlos regulierbar.

Das Vorritzaggregat hat eigenen Antrieb. Wie das Hauptsageblatt
kann es bei Betrieb der Maschine von auBen in der Hohe (und
seitlich) eingestellt werden.

Die 'I'is_chpluﬂe ist aus Kunststoff-Kompaktwerkstoff und auf MaB
geschliffen. GroBflachig schiitzt sie die Oberflache des Plattenmaterials
und erlaubt das Sagen empfindlicher Platten, auch aus Kunststoff.

-Der Schnittbreitenanschlag st iiber Zahnstangen beidseitig gefuhrt.
Er l4uft auf harten Fiihrungsbahnen. Nach Erreichen einer Position
wird er pneumatisch beidseitig geklemmt. Ein Drehgeber lauft in
einer separaten kalibrierten MeBzahnstange. Er gibt der Steuerung
Information iber die jeweilige Position des Anschlags. Am Anschlag
sind Zangen und Backen angebracht. Je nach Anlagen- oder
Plattentyp kénnen die Maschinen mit dreistufigen oder sich
stufenlos verstellenden Anschlaggeschwindigkeiten geliefert
werden.

Der Druckbalken ist beidseitig in Zahnstangen gefihrt und wirkt
gleichmaBig Uber die ganze Schnittlange. Es gibt eine Sonder-
ausstattung fur Kunststoffplatten.

Beim Restschnitt fanren die Zangen unter dem Druckbalken bis auf
die Ségelinie. Der Druckbalken Gbernimmt das Spannen der Platten,
so daB die Zangen aus dem Schnittbereich fahren kénnen. So ist
eine restlose Aufteilung von Platten mdglich.

Die Seitendruckeinrichtung mit auf- und abschwenkbarer Druck-
rolle driickt beim Abléngen die Streifen gegen die Winkelschiene
und bleibt auch beim Plattenvor- oder Rucktransport in Druck-
position. So ist prazises rechtwinkliges Abkiirzen gewéhrleistet.

Die Siiumschneideeinrichtung ermoglicht zusammen mit dem
Fertigschnittprogramm der Steuerung das automatische Besaumen
und Formatieren von Platten mit (iberstehender Beschichtung/
Furnier oder auch Restplatten.

Die Auflagetische konnen als Luftkissentische ausgefiihrt sein.

Die Steuerung sowie die elektrische Schaltung sind im Schwenkpult.
Die Bildschirmsteuerung (PA 3100) ist frei programmierbar, mit
fertigen Programmabldufen im Menue (Fertigschnittprogramm,
automatisches Nuten etc.). Sie informiert den Bedienungsmann im
Klartext tiber die Bedienungsschritte, ihm wird standig das Rest-
plattenmaB angezeigt. Sdmtliche Maschinenabldufe sind parameter-
gesteuert, daher kommen auch Fehlerinformationen im Klartext.
Die Steuerung ist fiir die on-line Ubertragung von Schnittdaten vor-
bereitet. Bei Bedarf ist eine Steuerung SPPA 10 mit LED-Anzeigen
und geringerer Speicherkapazitat erhaltlich (Standard bei EURO 10).

Die Plattenségen Typ 693 sind nach den Vorschriften der deutschen
Holz-Berufsgenossenschaft, auch in Bezug auf Larm- und Staub-
emissionen, gebaut.

Technische Daten 693 EURO 10 693 EURO 30
max. Schnitthéhe (Sagenaustrit) mm 60 (72) 90 (105)
Hauptsageblatt mm 300x4,4x30,Z=60TF 350x4,4x30,Z2=72TF
Hauptsdgenmotor kW/PS 5,5/7,5 (4400 U/min) 9/12 (4400 U/min)
Vorritzsageblatt (konisch) mm 125x4,4/54x20,Z=24 180x4,4/54x30,Z =28
Vorritzmotor kW/PS 1,1/1,5 (9600 U/min) 1,5/2,1 (7700 U/min)
Anschlaggeschwindigkeit 3-stufig/stufenlos m/min 24/ 0—40* 24 /0—40*
Vorschubgeschwindigkeit Sagewagen (Rucklauf) m/min 15 /30 (30) 15/ 30 (30)
Vorschubgeschwindigkeit stufenlos (Ricklauf) m/min 0—40* (40)* 0—40* (40)*
Schnittlangen mm 3200 /4200 3200 / 4200 / 5600
Schnittbreiten mm 2850 /3200/3500/4200 2850 /3200 /3500 /4200

* Sonderzubehor
Andere Abmessungen und Geschwindigkeiten auf Anfrage




Bl Avusfihrungsvarianten

Diese Broschiire gibt einen Uberblick Gber die Platten-
sdgenmodelle 693 EURO 10, EURO 30 und

EURO 35. Grundausstattung und Sonderzubehor-
pakete sind auf Anfrage erhéltlich.

Ebenso erteilen wir auf Wunsch Auskiinfte tber
Sonderausflihrungen zum Sagen von Kunststoffen,
iber Abkirzsédgen mit und ohne EURO 35 Soft-
formingaggregat, iber Hubtisch — und Winkelanlagen
sowie Uber Postforming-Abldngsagen.
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Konstruktions- und MaBanderungen vorbehalten.

ANT. PANHANS GMBH - D-7480 SIGMARINGEN

E Fl N H n N E Werkzeug- und Maschinenfabrik - Postfach 140
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