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Modellreihe K34 MIMV

Die Maschinen aus den Modellreihen K34 M
und K34 MV eignen sich hervorragend fur den Einsatz...

- in der Moébelindustrie
- bei der FuBbodenherstellung
- in der TUrenproduktion

- in der Plattenindustrie

also Uberall dort, wo beschichtete oder unbeschichtete
Plattenwerkstoffe in Streifen mit haufig wechselnden Breiten
aufgetrennt werden mussen.

PAUL Modellreihe K34 M/MV
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Intelligente Modul-Bauweise

Das Eingangsmodul besteht
eigentlich nur aus der Maschi-
nen-Vorderwand. Tatsachlich
werden zum Eingangsmodul
auch die hydraulische Hohen-
verstellung, die komplette
Hydraulikeinrichtung, die Ma-
schinenverkleidungen etc. ge-
rechnet. Optional enthalt das
Eingangsmodul auch eine
Ruckschlagsicherung.
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Das Sagemodul ist das Herzsttick
der Maschine. Es besteht im we-
sentlichen aus Vorschubsystem
sowie 1 oder 2 Sagesupporten.
Die Sagemodule sind in beliebi-
ger Anzahl aneinander reihbar.

R S .

Das Ausgangsmodul integriert
das Vorschubsystem fur den
Austransport. Auf Wunsch kann
eine obere und/oder eine untere
Burstenwalze mit Absaugung
eingebaut werden.
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Eingangsmodul Sdgemodul Ausgangsmodul

Abb. 1 Schema der Modul-Bauweise

Die Maschinen aus der Modellreihe K34 M / K34 MV

werden aus unterschiedlichen Modulen kombiniert

PAUL Modellreihe K34 M/MV
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Plattenauftrennsigen
fur den vielfaltigen Einsatz

Unsere Mehrblattsdgen aus den
Baureihen K2, K3, K4, K34/K34
G, K3 OU und K34 UU sind in der
Holzverarbeitungsbranche seit
vielen Jahrzehnten bekannt.
Weit Uber 1000 dieser Maschi-
nen haben sich auf der ganzen
Welt bewahrt, viele von ihnen
arbeiten im 2- Schicht- Betrieb
oder sogar rund um die Uhr.
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Die Mehrblatt- Kreissagen arbei-
ten mit bewahrtem Walzenvor-
schub. Die Durchgangsbreiten
reichen von 800- 3000mm. Damit
sind sie ganz besonders gut
geeignet zum Auftrennen von
Plattenwerkstoffen, weil selbst
die breitesten handelstblichen
Platten im Durchlauf in Streifen
geschnitten werden kénnen.

=lInul=

| s e e |

Um auch auf kleinste LosgroBen
noch flexibler reagieren zu kon-
nen, hat PAUL einen Typ
Mehrblattsdagen entwickelt, bei
dem die Sagen in der Breite ver-
stellt werden kénnen.

K34 M / K34 MV

»M" - Modulbauweise
LV - Vorritzsagen

Abb. 2
Plattenwerkstoffe
unterschiedlichster
Materialien, Varianten
und Dimensionen

Seit Mitte der 50er Jahre bauen wir Mehrblattsiagen,

PAUL Modellreihe K34 M/MV

die standig weiterentwickelt werden
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Extreme Variabilitat
und hochste Flexibilitat

...aus den Modellreihen K34 M damit fur alle gangigen Platten- le kénnen die Platten in belie-
und K34 MV sind in 7 Durch- formate geeignet. Durch Addi- big viele und beliebig breite e
gangsbreiten lieferbar: Sie sind tion beliebig vieler Sdgemodu- Streifen aufgetrennt werden. L
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Abb. 4 Schema Draufsicht
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Abb. 5

Modell K34 M
mit gedffneten
Schutzhauben

Abb. 3
Modell K34 M

800 mm
1200 mm
1500 mm
1800 mm
2200 mm
2600 mm
‘ 3000 mm

Die maximale Zahl der Schnitte hangt von der Anzahl der Sdgemodule ab

PAUL Modellreihe K34 M/MV PAUL Modellreihe K34 M/MV




Robuste Sdagesupporte | |
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- - Zerspanersupport:
Reststreifen werden zerspant o

s

- Trennsagesupport:
Auftrennen in Streifen -

Optional: - mit Vorritzer:

ausrissfreies Auftrennen
in Fertigschnittqualitat

),

Abb. 8 Zerspaner- und Trennsédgensupport mit Vorritzer

Die Ségesupporte werden sehr genau und mit hoher Geschwindigkeit positioniert -z

PAUL Modellreihe K34 M/MV
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Prazise Positionierung der Sagen
und einfache Bedienung
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Die Sagesupporte werden uber
geregelte Achsen exakt positio-
niert. Dadurch sind nur minima-
le Unterbrechungen des Mate-
rialflusses wahrend der Positio-
nierung (der Supporte) erforder-
lich.

PAUL Modellreihe K34 M/MV

regelt die Achsen der einzelnen
Supporte. Per Computereingabe
oder durch Datenubertragung
von einem zentralen Anlagen-
rechner aus werden die Positi-
onen der Ségen vorgegeben.
Auch die Vorschubgeschwindig-
keit und die Hohe der oberen
Vorschubwalzen werden vom
Computer gesteuert.

In der einfacheren Ausfuhrung
werden Vorschubgeschwindig-
keit und Oberwalzenhéhe ma-
nuell geregelt.
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Abb. 9
CNC-Steuerung
von Paul
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Abb. 10
Komfortabler
Werkzeugwechsel mit
Schnellspannsystem

Alle Supporte werden automa-
tisch in eine komfortable Werk-
zeugwechselposition auBerhalb
der Maschine gefahren. Die teil-
baren S&agetische erméglichen
eine gute Zuganglichkeit. Die
Rustzeit wird durch ein vielfach
bewahrtes Schnellspannsystem
minimiert.

uf/ab 4¥-selektieren 8-Exit




Bewadhrte Vorschubtechnik )
und effektive Absaugung
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: Sie zeichnet sich aus durch den : stehen in verschiedenen Aus- : Jedes Sdgemodul ist mit einem
i zuverlassigen Walzentransport, 1 fGhrungen zur Verflgung, I Absaugtrichter ausgeruistet.
1 mit dem bereits tber 1500 PAUL- : damit sie auf das jeweilige : Standard ist ein Trichter unter-
: Mehrblattsagen ausgerus-tet | Material optimal abgestimmt | halb der Sagen, optional ist ein
i sind. Damit wird ein préziser 1 werden kénnen. In der Stand- I  zusatzlicher Absaugtrichter Gber
1 und kontollierter Plattendurch- : ardausfihrung sind die Unter- : den Sigen méglich. Das Aus-
: lauf sichergestellt. | walzen aus gekordeltem Stahl. j gangsmodul ist auBerdem in
| : Die Unterwalzen kénnen z.B. I einer speziellen Ausfihrung mit
1 i auBerdem als PU- beschichtete : einer oder zwei (oben/unten)
I Aluminium- Walzen geliefert | gegenliufig angetriebenen Bir-
: werden, die besonders fur emp- : stenwalzen lieferbar. ~
y findliche Oberflachen geeignet I);
1 sind. I
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Abb. 11 l
Spéneleittrichter
des Supports mit
unterer Absaugung

Abb. 12
Vorschubwalzen

unterschiedlicher
Ausftihrungen -

A Biirstenwalzen mit leistungsféhiger Absaugung als Option J/

PAUL Modellreihe K34 M/MV
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Technische Daten K34

PAUL Modellreihe K34 M/MV

Technische Daten K34 M K34 MV
Nenn- Durchgangsbreite *) mm 800/1200/1500/1800/2200/2600/3000
max. Sageblatt- mm
Zerspaner 300 300
Trennsage 300 300
Ritzsdge = 100
Max. Schnitthéhe mm 80 80
Vorschubsystem angetriebene und nicht angetriebene Oberwalzen, nicht angetriebene
Unterwalzen, Birstenwalzen; Anzahl jeweils von der Ausfihrung und Ausstattung abhéangig
kleinste Schnittlange mm 580 690
Vorschubmotorleistung kw 5.5 5,5
Vorschubgeschwindigkeit :
hydraulisch stufenlos regelbar m/min 2-60 2-60
Antriebsleistung
Zerspanermotor (100Hz) kw bis 8,5 **) bis 9,0 **)
Trennsagenmotor (100 Hz) kw bis 8,5 **) bis 9,0 **)
Ritzsagenmotor (300 Hz) kw 1,5
max. Schnittgeschwindigkeit
6000 U/min, Sage-@ 300 m/s 94 94

Positioniereinheit
Positioniergenauigkeit pro Support mm 0,1 0,1

Sageblatthéhenverstellung ***)

Zerspaner manuell pneumatisch
(Opt.: pneum. od. elektr.) (Option: elektr.)

Trennsage manuell pneumatisch
(Opt.: pneum. od. elektr.) (Option: elektr.)

Anschluss- Daten

Pneumatikanschluss ca. 6 bar ca. 6 bar
Absauganschluss Standard @ 200mm je Sdgemodul
erforderl. Luftleist. bei 30 m/s 3400m3/h je Sagemodul
Abmessungen
Hoéhe in mm 1450 1450
Lange in mm (Sagemodulanzahl)
ohne Burstenwalzen Anzahl x 572 + 572 Anzahl x 686 + 674
mit Blrstenwalzen Anzahl x 572 + 904 Anzahl x 686 + 674
Breite in mm 2110/2510/2810/3110/3510/3910/4310

*)  Die tatsachliche Durchgangsbreite ist von den verwendeten Werkzeugen abhangig. Informationen auf Anfrage
**)  Andere Ausfiihrungen auf Anfrage

*%%) manuell: stufenlos Uber Gewindespindel einstellbar
pneumatisch: nur Auf und Ab gegen Endanschlag
elektrisch: stufenlos Uber geregelten Linearantrieb
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