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Stot motylkowy BS20




Stét motylkowy Stot motxlkowx BS20

Uniwersalny, wydajny system do produkcji doméw prefabrykowanych

Stét motylkowy Randek BS20 to uniwersalny, wydajny system umozliwiajacy produkcje prak-
tycznie kazdego typu elementu budynku, tj.: $cian, podtdg, stropdw wewnetrznych/zewnetrznych
oraz $cian szczytowych. Stét BS20 jest przeznaczony do produkcji prefabrykowanych elementéw
budynkdw i stanowi popularne rozwigzanie zaréwno w$réd nowych przedsiebiorstw jak i wiekszych
producentow.

Stoty BS20 sg standardowo wyposazone w funkcje zapewniajace wysoka jakos$¢ i wydajnosé pro-
dukcji. Ponadto, dostepne jest wiele dodatkowych funkcji, opracowanych w Scistej wspétpracy z
naszymi dobrze prosperujacymi klientami na catym Swiecie.

®  Uniwersalny system

®  Dtugosé stotu6,0m, 7,5m, 9,0 m lub 12,0 m

®  Mechanizm regulacji szerokosci (wysokosci sciany) w zakresie 2250 — 3100 mm (opcja
100 — 3650 mm)

m  System moze hy¢ uzywany jako stét niezalezny lub skonfigurowany w kompletna linie
produkcyjna

®  Pneumatyczny lub hydrauliczny uchwyt wyréwnujacy zapewniajacy wysoka jakos¢ i efek-
tywnos¢ produkcji

m  Hydrauliczny mechanizm przewracajacy zapewniajacy bezpieczne i sprawne przewraca-
nie elementow budynku

Stot motylkowy BS20 skonfigurowany jako linia do produkcji scian (patrz Konfiguracja przyktadowa, rozwigzanie 4-stofowe,
strona 8)
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Stt motylkowy BS20 Stot motylkowy 5520

Stoét podnoszacy BS10U Stot odbierajacy BS10R

Stoét podnoszacy BS10U to pierwszy element [ ® [ W zestawie ] [ #Jopca ] Stét odbierajacy BS10R stanowi zazwyczaj drugi [ ® [ W zestawie ] [ Jopca ]

w wiekszosci systemoéw BS20. Sto6t wyposazo- BS10U - Model podstawowy stot, ktéry odbiera element budynku podczas prze- BS10R - Model podstawovy
ny jest w pneumatyczny uchwyt wyréwnujacy ktadania go na druga strone. St6t posiada sklejkowy

i mechanizm regulacji szerokosci. Sklejkowy blat. Na jednym boku stotu umieszczone s3 zdej-

bl t . d . b | dt . b Przewracanie hydrauliczne - 90° = ﬁ b | dt . . | .. Przewracanie hydrauliczne - 90° = ﬁ
at | zdejmowane boice podtirzymujgce, na obu Przewracanie hydrauliczne - 80° g mowane DolCe podtrzymujgce umoziiwiajgce prze- Przewracanie hydrauliczne - 80° g
bokach stotu zapewniaja prostoliniowos¢ wykony- Brak funkcji przewracania ® wrocenie elementu. Brak funkcji przewracania 5
Wanych elementéw budyn kéW Rolki state, 2 rzedy ; Rolki state, 2 rzedy
ik Rolki state, 3 rzedy _g ; Rolki state, 3 rzedy _g
Rolki podnoszone, 2 rzedy % Rolki podnoszone, 2 rzedy %
Rolki podnoszone, 3 rzedy Rolki podnoszone, 3 rzedy
Reczna regulacja szerokosci — Brak funkcji wyréwnywania Reczna regulacja szerokosci — Brak funkcji wyréwnywania
Reczna regulacja szerokosci — Wyréwnywanie pneumatyczne ﬂ Reczna regulacja szerokosci — Wyréwnywanie pneumatyczne
Rozszerzona reczna regulacja szerokosci- Wyréwnywanie : Rozszerzona reczna regulacja szerokosci- Wyréwnywanie pneu- ;‘
pneumatyczne = matyczne =
Hydrauliczna regulacja szerokosci — Wyréwnywanie hydrauliczne = Hydrauliczna regulacja szerokos$ci — Wyréwnywanie ®
Rozszerzona hydrauliczna regulacja szerokosci - Wyréwnywanie Rozszerzona hydrauliczna regulacja szerokosci - Wyréwnywanie
hydrauliczne hydrauliczne
Ceowniki, poprzeczne Ceowniki, poprzeczne
Belki otworowe, poprzeczne Belki otworowe, poprzeczne
Belki otworowe, krétszy bok (2 szt.) Belki otworowe, krétszy bok (2 szt.)
0p|s operacu Pionowy przeno$nik wyjsciowy elementu $ciany J Pionowy przeno$nik wyjsciowy elementu $ciany
Zasilanie pneumatyczne narzedzi pneumatycznych J 0p|s opera c“ Zasilanie pneumatyczne narzedzi pneumatycznych J
B Regulacja szerokosci stotu Phyy sklefrome o Py silejkove L)
Ceowniki, podtuzne ﬂ . .. Ceowniki, podtuzne ﬂ
W k H d H k | t b £ d H Zdejmowane bolce podtrzymujace (bok nieruchomy) ﬁ - Kontyn UaCJa prOCeSU przewracan lal ODUSZ— Zdejmowane bolce podtrzymujace (bok nieruchomy) ﬁ
u onanie drewnlianego Szkieletu bezposredanio ia &pi ivani A
nay stole _ beI kl érna/%lol na oraz S+U kl? iOI"IOWQ Zdejmowane bolce podtrzymujace (bok ruchomy) ﬁ ann I'e sglany. Obn Izenie StO+OW pOd noszqcego Zdejmowane bolce podtrzymujace (bok ruchomy) J
g p p Zdejmowane bolce podtrzymujace (bok krotki) 0 I Od blera]acego prZy przewracan u elementu Zdejmowane bolce podtrzymujace (bok krotki) @
L Precyzyjne wyréwnanie elementéw budynku do kata 90° budynku na druga strone.
u Obustronne zbijanie drewnianego szkieletu u Wykonanie operacji manualnych takich jak: montaz izolacji, przybijanie ptyt, itp.
- Wykonanie operacji manualnych takich jak montaz izolacji, przybijanie ptyt, itp. [ | Moco.wa.me. paséw do p’odnoszenla na przerllosnllku. lub innym urzadzeniu podnoszaq’/m.
Podniesienie stotu z réwnoczesnym przeciggnieciem elementu budynku na przenosniku. Po
| Przewracanie elementu na druga strone - podniesienie stotéw odbierajacego i podnoszacego ustawieniu w pozycji pod katem 900 element budynku zostaje zdjety ze stacji roboczej.
i przetozenie elementu budynku
Opis techniczny BS10U-060 BS10U-075 BS10U-090 BS10U-120 Opis techniczny BS10R-060 BS10R-075 BS10R-090 BS10R-120
Szkielet drewniany — dtugos$¢ 6000 mm 7500 mm 9000 mm 12000 mm Szkielet drewniany — dtugos¢ 6000 mm 7500 mm 9000 mm 12000 mm
Nosnos¢ maks. (wysokos$¢ elementu = 2,5 m)* 1000 kg 790 kg 1450 kg 2000 kg Nos$nos$¢ maks. (wysoko$¢ elementu = 2,5 m)* 1000 kg 790 kg 1450 kg 2000 kg
Numer katalogowy — Model podstawowy stotu podnoszacego 119067AA 119068AA 119069AA 119070AA Numer katalogowy — Model podstawowy stotu podnoszacego 119071AA 119072AA 119073AA 119074AA
Wysoko$¢ robocza 620 mm Wysoko$¢ robocza 620 mm
Szkielet drewniany - grubos$¢ 63 - 300 mm (grubos¢ elementu ograniczona masa) Szkielet drewniany - grubos¢ 63 - 300 mm (grubos¢ elementu ograniczona masa)
Szkielet drewniany - wysoko$¢ 2250 - 3100 mm (opcja 100-3650 mm) Szkielet drewniany - wysoko$¢ 2250 - 3100 mm (opcja 100-3650 mm)
Urzadzenia bezpieczenstwa Maszyna wyposazona jest wytacznik awaryjny Urzadzenia bezpieczenstwa Maszyna wyposazona jest wytacznik awaryjny
Zasilanie elektryczne 3 x400 VAC +N +PE 16A 50 Hz Zasilanie pneumatyczne Doprowadzone ze stotu podnoszacego
Zasilanie pneumatyczne 7 bar * zwigkszona maksymalna zdolnos¢ podnoszenia — na zyczenie
* zwigkszona maksymalna zdolnosc¢ podnoszenia — na Zyczenie

. RANDEK <SS RANDEK< S 5




Stot motylkowy

Stot motxlkowx BS20

Konfiguracja przyktadowa, rozwiazanie 1-stotowe

Niezalezny stot podnoszacy BS10U

Rozwiazanie ze jednym stotem BS20 ma zastosowanie przy
produkcji otwartych paneli , $cian ostonowych oraz innych
otwartych elementéw (podtég, dachow).

Pozycja A (Operacje: zhijanie szkieletu, przybijanie piyt)
Belki otworowe BS2HBL dostepne w opcji umozliwiaja
uniwersalna prace podczas produkcji elementéw budynkéw
0 wysokosci ponizej 2250 mm lub podczas produkcji $cian szczytowych, itp. Jako system mocu-
jacy: hydrauliczny uchwyt wyréwnujacy BS2HC lub pneumatyczny uchwyt wyréwnujacy BS2CR.
Rozszerzona regulacja szerokosci BS2IW w przypadku produkcji elementéw o wysokos$ci powyzej
3100 mm (< 3650 mm). Przenos$nik wyjsciowy elementéw Sciennych w pozycji pionowej RS2RVP
stosowany w sytuacji gdy $ciany musza by¢ wyprowadzane z maszyny w pozycji pionowej.

Konfiguracja przyktadowa, rozwigzanie 2-stotowe

System standardowy BS20

Rozwigzanie z dwoma stotami BS20 to standardowa
pierwotna konfiguracja stosowana przez producentéw
na catym Swiecie. Stacja ta umozliwia produkcje
izolowanych $cian, podtég i stropow.

Pozycja A (Operacje: zhijanie szkieletu, przybijanie
piyt)

Belki otworowe BS2HBL dostepne w opcji umozli-
wiaja uniwersalng prace podczas produkcji elemen-
tow budynkéw o wysokosci ponizej 2250 mm lub
podczas produkcji Scian katowych, itp. Jako system
mocujacy: hydrauliczny uchwyt wyréwnujacy BS2HC lub pneumatyczny uchwyt wyréwnujacy
BS2CR. Rozszerzona regulacja szerokosci BS2IW w przypadku produkcji elementéw o wysokosci
powyzej 3100 mm (< 3650 mm).

Pozycja B (Operacje: montaz izolacji, przybijanie ptyt/oktadziny)
Przenosnik wyjsciowy elementéw $ciennych w pozycji pionowej RS2RVP stosowany w sytuacji gdy
Sciany muszg by¢ wyprowadzane z maszyny w pozycji pionowe;j.
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Stot motylkowy

Stot motxlkowx BS20

Konfiguracja przyktadowa, rozwiazanie 3-stotowe

BS20 ze stacja dodatkowa

W tym 3-stotowym rozwigzaniu, operacje robocze
wykonywane po przewrdceniu elementu, zazwyczaj
bardziej czasochtonne anizeli operacje robocze
przed przewrdceniem elementu, zostaty rozdzielo-
ne na 2 stacje dla zwigkszenia wydajnosci. Linia
ta umozliwia produkcje izolowanych $cian, podtog
i stropow.

System moze by¢ skonfigurowany z systemem
przenosnikowym z rolkami podnoszonymi BS2RL
lub rolkami statymi BS2FR. Rolki (str. 11) musza
by¢ stosowane na pierwszej stacji, gdzie wykonuje
sie szkielet. Jako system mocujacy: hydrauliczny uchwyt wyréwnujacy BS2HC lub pneumatyczny
uchwyt wyréwnujacy BS2CR. Rozszerzona regulacja szerokosci BS2IW w przypadku produkcji

elementéw o wysokosci powyzej 3100 mm (< 3650 mm).

Pozycja A (Operacje: zhijanie szkieletu, przybijanie ptyt)

Belki otworowe BS2HBL dostepne w opcji umozliwiaja uniwersalna prace podczas produkcji ele-
mentéw budynkdw o wysokosci ponizej 2250 mm lub podczas produkcji $cian katowych, itp. Dla
umozliwienia transportu elementéw o wysokosci ponizej 2250 mm, po przewr6ceniu ich na druga
strone, stacja musi by¢ wyposazona w ,,trzeci” przenosnik rolkowy.

Pozycja B (Operacje: montaz izolacji, przybijanie ptyt)
Rolki podnoszone (3 rzedy) BS2RL3 lub rolki state (3 rzedy) BS2FR3 umozliwiajace transport
elementdw o wysokosci ponizej 2250 mm.

Pozycja C (Operacje: przybijanie oktadziny, itp.)
Przenos$nik wyjsciowy elementéw $ciennych w pozycji pionowej RS2RVP stosowany w sytuacji gdy
$ciany muszg by¢ wyprowadzane z maszyny w pozycji pionowe;j.
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Stot motylkowy BS20 it motylkowy 5220

Konfiguracja przyktadowa, rozwiazanie 4-stotowe

BS20 ze stacja do zhijania szkiele-
téw i stacja dodatkowa

Rozwiazanie 4-stotowe, ktére sta-
nowi kompletna linie produkcyjna i
gwarantuje uzyskanie maksymalne;j
wydajnosci. Linia ta umozliwia pro-
dukcje izolowanych $cian, podtég i
stropow.

System moze by¢ skonfigurowa-
ny z systemem przeno$nikowym
z rolkami podnoszonymi BS2RL
lub rolkami statymi BS2FR. Rolki

Przyktadowe konfiguracje wyposazenia i funkcji

Ponizej podano przyktadowe konfiguracje sprzetowe. Stét BS20 zostat opracowany jako uniwer-
salny modut systemowy, ktéry moze by¢ rozbudowany z uzyciem wyposazenia opcjonalnego w celu
dostosowania do indywidualnych wymagan produkcyjnych kazdego klienta.

0 Wybrana opcja

" | Inne zalecane opcje

Mozliwe opcje

@ Opcje niedozwolone przy tej konfiguraciji

aMO0}0}s-| 3IUBZBIMZOY
aMO0}0}s-Z 9IUBZEIMZ0Y
aMO0}0}s-§ aIUBZEIMZ0Y
aMO0}0}S-{ SIUBZEIMZO0Y

(str. 11) musza by¢ stosowane na
. . a y . . Przewracanie hydrauliczne - 90° BS2-T9 12 | g |@& Ll (=1L ] ==
pierwsze] stacji, gdzie wykonuje s
. . . . ) . P ie hydrauliczne - 80° BS2-T8 2 |
sie szkielet. Jako system mocujacy: hydrauliczny uchwyt wyréwnujacy BS2HC lub pneumatyczny reewracane ydrauiiczne 20 O eee eeee
uchwyt wyréwnujacy BS2CR. Rozszerzona regulacja szerokosci BS2IW w przypadku produkcji Rolki state, 2 rzedy BS2-FR2 11 | o[ o | |
elementow o wysokosci powyzej 3100 mm (< 3650 mm). Rolki state, 3 rzedy BS2-FR3 n |z a5 "
s ||
Rolki podnoszone, 2 rzedy BS2-RL2 1 |5 & & " -
Pozycja A (Operacje: zbijanie szkieletu) Rolki podnoszone, 3 rzedy BS2-RL3 11 > > 2
Belki otworowe BS2HBL jak ji zwiekszaj niwersalnos¢ z wan, np. przy produkcji
e otworowe _S Jako opc] gKSzajgca u ersalnosc zastosowa » NP przy p odu ¢l Reczna regulacja szerokosci — Brak funkcji wyréwnywania | BS2-MW3100 14 > > >
$cian katowych, itp. : — - : —
Egzénui:ﬁliulaCJa szerokosci — Wyréwnywanie pneumatycz- BS2-MW3100P 14 o ® oon ooee
POZYC]a B (Uperac:je: przybuanle pfyt) Rozszerzona reczna regulacja szerokosci- Wyréwnywanie - .
. o, .. . . .. , BS2-MW3650PS 14 3 > > « R B « I8 B Jh=
Belki otworowe BS2HBL dostepne w opcji réwniez dla tej stacji w przypadku produkcji elementéw pneumatyczne =
. . . e Ve . . N N , . , . = [
budynkoy\./ olwysoko.sm ponizej .22.50. mm. Przy produkcji matych elementow st.aCJa ta (B) petni lli-lcyzc:]r:ullczna regulacja szerokosci — Wyréwnywanie hydrau- | pas st ooiis | 14 , J n| on| x| o) o
role stacji pierwszej. Dla umozliwienia transportu elementdéw po przewrdceniu ich na druga strone, -
stacja musi by¢ wyposazona w ,trzeci” przenosnik rolkowy. Rozszerzona hydrauliczna regulacja szerokosci - Wyrowny- | ges yw3g50Hs | 14 ) S T
wanie hydrauliczne
Ceowniki, poprzeczne BS2-C 13
Pozycja C (Operacje: montaz izolacji, przybijanie piyt) Belki otworowe, poprzeczne BS2-HBL 13 » » » |
Rolki podnoszone (3 rzedy) BS2RL3 lub rolki state (3 rzedy) BS2FR3 umozliwiajace transport Belki otworowe, krétszy bok BS2-HBC 13
elementéw o wysokosci ponizej 2250 mm.
‘ Pionowy przeno$nik wyjsciowy elementu Sciany ‘ BS2-RVP 16 ‘ + + ‘ + ‘ ‘ + ‘ ‘ ‘
Pozycja D (Operacje: przybijanie akfadziny, itp-) ‘Zasilanie pneumatyczne narzedzi pneumatycznych ‘ BS2-XA 17 ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘

Przenos$nik wyjsciowy elementdéw $ciennych w pozycji pionowej RS2RVP stosowany w sytuacji gdy
$ciany musza by¢ wyprowadzane z maszyny w pozycji pionowe;j.
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Stét motylkowy Stot motxlkowx BS20

Transport elementéw w pozycji poziomej — BS2-R

Stdt motylkowy St(’ﬂ- motxlkowx Bszo

Konfiguracja stotu motylkowego

Rolki do przemieszczania elementéw w pozycji poziomej umozliwiaja tworzenie linii produkcyjnych
opartych na systemie BS20. Wszystkie stoty BS05/10/20 moga by¢ wyposazone w rolki do prze-

o 88 mieszczania elementéw ustawionych w pozycji poziomej. Rolki
dostepne sg w wersji statej lub podnoszonej. Rolki stykaja sie z
gbrna i dolna belka elementu co zapobiega jego uszkodzeniom.
System rolkowy obejmuje dwie rolki, z ktérych jedna umiesz-
czona jest na mechanizmie regulacji szerokosci, umozliwiajac
regulacje belki gérnej na kazda wymagana szerokos$¢ elemen-
tu. Przemieszczenie elementu budynku odbywa sie z tatwoscia
poprzez reczne popchniecie go w przdd. Istnieje réwniez mozli-
wos$¢ umieszczenia dodatkowej rolki na $rodku stotu. Taka dodatkowa rolka pozwala na przemiesz-
czanie elementéw budynku o szerokosci ponizej 2250 mm, ktére po przewr6ceniu na druga strone
musza by¢ obite ptytami (patrz przyktadowa konfiguracja, rozwigzanie 3- lub 4-stotowe).

Na nastepnej stronie niniejszej broszury podano szczegbtowe opisy wszystkich funkcji. Nalezy je
doktadnie przeczytaé, a nastepnie wybra¢ funkcje dostosowane do panstwa indywidualnych wyma-
gan produkcyjnych. W razie potrzeby, prosimy skorzysta¢ z pomocy przedstawiciela firmy Randek.

Podstawe systemu BS20 stanowi maszyna podstawowa, ktéra mozna doposazy¢ w wiele réznych
opcji i urzadzen dodatkowych. Maszyna podstawowa to stét podnoszacy, odbierajacy lub roboczy
bez hydraulicznego mechanizmu przewracajgcego. Stoty te dostepne sg w dtugosciach 6,0 m, 7,5
m, 9,0m i 12,0 m. Wszystkie opcje do rozbudowy maszyn podstawowych dostepne w powyzszych
dtugosciach.

®  Rolki do tatwego przemieszczania elementéw budynku w pozy-
cji poziomej

®  Rolki state lub podnoszone

m  Zwiekszona wydajnos$¢ dzieki zastosowaniu linii produkcyjnej
opartej na systemie BS20

Opis operacji - rolki podnoszone

Nr katalogowy number _Maszyna podstawowa Model Diugost stacji | Wydajne zbijanie szkieletu przy zapewnieniu wysokiej jakosci wykonania dzieki zastosowa-
119000AA Stét podnoszacy BS10U-060 6000 mm niu uchwytéw wyréwnujacych BS2CR lub BS2HC

119000AB Stt podnoszacy BS10U-075 7500 mm ®m  Podnoszenie rolek i przepchnigcie elementu na kolejna stacje

119000AC Stét podnoszacy BS10U-090 9000 mm

119000AD Stot podnoszacy BS10U-120 12000 mm ®  Obnizanie rolek

119001AA Stot odbierajacy BS10R-060 6000 mm Opcja wymagana

11500148 Stét odbierajgey BSIO0R-075 7500 mm Numer katalogowy Opcja Model Liczha rzedéw rolek
119001AC Stot odbierajacy BS10R-090 9000 mm

119001AD Stét odbierajacy BS10R-120 12000 mm 6m 7,5m 9m 12m

119123AA Stét roboczy BS05-060 6000 mm 118972AA |118972AB | 118972AC |118972AD | Bez przemieszczania BS2-NR 2
119123AB Stoét roboczy BS05-075 7500 mm 118973AA | 118973AB |118973AC |118973AD |Rolki state BS2-FR 2
119123AC Stoét roboczy BS05-090 9000 mm 118973AE |118973AF |118973AG |118973AH |Rolki state BS2-FR3 3
119123AD Stét roboczy BS05-120 12000 mm 118974AA | 118974AB | 118974AC |118974AD |Rolki podnoszone BS2-RL 2

Aby skonfigurowac stot odbierajacy lub podnoszacy nalezy — obok maszyny podstawowej — wybrac¢ hydrauliczny mechanizm przewracajacy (str. 118974AE | 118974AF |118974AG | 118974AH | Rolki podnoszone BS2-RL3 3

;Zgié ;c,ﬁi) 35/2157 éjjriftr:/’]eﬁczama elementow w pozycji poziomej (str. 11). Dla stotu roboczego nalezy wybrac opcje przemieszczania elementow w Rolki wymagaja dodania opcji ,Mechanizm regulacyi szerokosci” (str. 14) dia umozliwienia zmiany szerokosci stohu,
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Stot motylkowy BS20 it motylkowy 5220

Hydrauliczny mechanizm przewracajacy — BS2-T Podpory uniwersalne
Bezpieczne i wydajne przewracanie elementow budynku z uzyciem hydraulicznego mechanizmu prze- Uniwersalne podpory elementow budynku w formie ceownikdow i belek otworowych. Dla umozliwienia
wracajacego. Stoty BS10/20 wyposazone sa w hydrauliczny mechanizm przewracajacy. Kat pod- produkcji prawie kazdego rodzaju elementu budynku, system BS20 mozna rozszerzy¢, stosujac

|9 ¢ my noszenia dla funkcji przewracania wynosi 90° a dla

' 4 funkcji podnoszenie 80°. Operator moze z tatwoscia
sterowac funkcja przewracania/podnoszenia za posred-
nictwem pulpitu sterowniczego umieszczonego obok
stotéw. Funkcja przewracania realizowana jest przez
sitowniki hydrauliczne zasilane z agregatu hydraulicz-
nego.

dodatkowe podpory w formie ceownikéw i belek otworowych.

Ceowniki

Ceowniki umozliwiaja umieszczenie w nich urzadzen podpiera-
jacych przewidzianych do montazu na ceownikach. Standardo-
wa konfiguracja systemu BS20 obejmuje 2 ceowniki bieghace
wzdtuz stotu na kazdym jego boku. Petnig one role znacznikéw
rozmieszczenia stupkéw pionowych, itp.. W opcji dostepne sa

®  Przewracanie $cian/elementow budynku, wyko- -
ceowniki montowane w poprzek stotu.

nywane hezpiecznie, skutecznie i hez powo-
dowania uszkodzen

Belki otworowe

B Funkcja podnoszenie lub przewracania Belki otworowe umozliwiaja wszechstronne podparcie i mocowanie elementéw. Wzdtuz belek
otworowych moga by¢ mocowane bolce podtrzymujace, co pozwala na produkcje elementéw
Opis operacji - funkcja przewracania budynku o szerokosci ponizej 2250 mm. Belki umozliwiaja réwniez zamontowanie dodatkowych
przeno$nych dociskéw hydraulicznych, np. przy produkcji katowych elementéw budynku lub w ra-
| Podniesienie stotu odbierajacego do pozycji pod katem 90°, nastepnie podniesienie stotu zie potrzeby docisniecia elementu od wewnatrz w kierunku bolcéw podtrzymujacych. Belki otwo-
podnoszacego rowe rozmieszone sg w poprzek stotu lub na krétkim jego boku, umozliwiajac dociskania elementu

®  Obnizenie stotu odbierajgcego z przewréconym na drugg strone elementem budynku; bez- w kierunku krétszego boku elementu budynku.

ieczne, skuteczne i niepowodujace uszkodzen. Obnizenie stotu podnoszacego. . .. .
P P R P aces B Uniwersalne mocowanie i podparcie z

®  Wykoriczenie elementu budynku uzyciem ceownikow i belek otworowych.
| Podniesienie stotu odbierajacego i przetransportowanie elementu $ciennego z uzyciem prze- [ | Mozliwos¢ produkcji krétkich lub kato-
nosnika lub przenosnika wyjsciowego elementéw Sciennych w pozycji pionowej BS2-RVP wych elementéw budynku

®  Dodatkowy docisk pneumatyczny dziata-
jacy pod kazdym katem

Numer katalogowy Opcja Model Kat podnoszenia W tym agr. hydr. **

Numer katalogowy Opcja Model Liczba rzedéw

6m 7,5m 9m 12m W razie wyboru maszyny podstawowej BS10U lub BS10R, naleZy wybrac jedna z ponizszych opcji

118971AA |118971AB |118971AC |118971AD |Przewracanie hydrauliczne |BS2T90S | 90° Nie 6m 7,5m 9m 12m
118971AE | 118971AF |118971AG |118971AH |Przewracanie hydrauliczne | BS2T90M | 90° Tak 118975AA | 118975AB | 118975AC | 118975AD | Ceowniki, poprzeczne BS2-C2 2
118971A1 |118971A) |118971AK |118971AL |Przewracanie hydrauliczne |BS2T80S — |80° * Nie 118975AE | 118975AF | 118975AG | 118975AH | Ceowniki, poprzeczne BS2-C3 3
118971AM | 118971AN | 118971A0 |118971AP |Przewracanie hydrauliczne | BS2T8OM | 80° * Tak 118976AA | 118976AB | 118976AC | 118976AD | Belki otworowe, poprzeczne BS2-HBL 2
*Stosowany w sytuacji gdy element jest podnoszony wézkiem widlowym lub przenosnikiem w celu ochrony elementu przed upadkiem. 118976AE | 118976AF |118976AG | 118976AH | Belki otworowe, poprzeczne BS2-HBL3 3
**Agregat hydrauliczny moze zasila¢ maks. dwa stoty — zwykle stot podnoszacy i stot odbierajacy. W takim przypadku stoty potaczone sa ze soba 118977AA Belki otworowe, krétszy bok (2 szt.) BS2-HBC 21ub 3
przewodami hydraulicznymi.
Opcja ta nie moZe by¢ zestawiana z maszyna podstawowa BS05 (stofy robocze z definicji nie posiadaja funkcji przewracania)
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Stét motylkowy Stot motxlkowx BS20

Mechanizm regulacji szerokosci z uchwytem wyréwnujagcym — BS2-W

Wydajna produkcja elementéw budynku przy zastosowaniu uchwytu wyréwnujacego i mechanizmu Opis operacji

regulacji szerokosci.
Pneumatyczny lub hydrauliczny uchwyt wyréwnujacy u Ustawianie szerokosci (wysoko$ci $ciany) z uzyciem mechanizmu regulacji szerokosci, recz-
zapewnia mocowanie i wyréwnanie szkieletu drewnia- ne - przy uktadzie pneumatycznym, automatyczne - przy uktadzie hydraulicznym.
nego do kata prostego, eliminujac krzywizny wypaczo- B Rozktadanie na stole stupkéw pionowych oraz belek gérnych i dolnych

nego drewna. Mechanizm regulacji szerokosci pozwala
na wydajna i uniwersalng produkcje elementéw budyn-
ku o réznych szerokosciach.

| Wyréwnanie bokéw elementu budynku do kata prostego z wyeliminowaniem krzywizn wypa-
czonego drewna

[ | Przybijanie ptyt do szkieletu drewnianego zapewniajace ustalenie bokéw elementu w usta-

Uchwyt wyréownujacy wieniu pod katem 90°
Stét roboczy pogiada bolce podtrzymgjch 0 Wysokosci | Wytaczenie funkcji wyréwnywania, nastepnie przewrécenie elementu budynku na druga stro-
160 mm na umieszczone na wszystkich jego bokach, ne lub przetransportowanie dalej w zaleznosci od konfiguracji catego systemu.

przy czym jeden bok posiada regulacje szerokosci i moze by¢ wyposazony w pneumatyczny lub hy- ) : o . . . p

drauliczny uchwyt wyréwnujacy. To wtasnie bolce podtrzymujace dociskaja szkielet drewniany, co Sl S - = = Wyrownanie hokow elementow budynku

do kata prostego ze zminimalizowaniem

owoduje wyréwnanie go do kata prostego wyeliminowanie krzywizn wypaczonego drewna. Bolce .
P e Wy & aap g0 WY / yP & krzywizn wypaczonego drewna

podtrzymujace sa rowniez zamontowane na obu krétszych bokach stotu.

®  Uniwersalna produkcja elementow bu-
dynku o szerokosci (wysokosci Sciany) w
zakresie 100 - 3650 mm

Mechanizm regulacji szerokosci

Mechanizm regulacji szerokosci zapewnia wszech-
stronnos$¢ zastosowan. Regulacja szerokosci ele-
mentu budynku (wysokosci $ciany) jest wykonywa-
na w tatwy sposéb w zakresie 2250—3100 mm.
Istnieje mozliwos¢ rozszerzenia zakresu regulacji o
100 - 3650 mm. Rozszerzony mechanizm regu-
lacji szeroko$ci BS2EWA zapewnia zwiekszenie
zakresu regulacji szerokosci do 3650 mm, nato-
miast belki otworowe pozwalaja na zmniejszenie
standardowej szerokosci minimalnej (2250mm) do

Widok przedstawiajacy mechanizm regulacji szerokosci z
uchwytem wyréwnujacym (BS2-HW3100HS)

Numer katalogowy Model $ciana Uchwyt Podpora

Wyrow-
nujacy

. ‘o s ozt 6m 7,5m 9m 12m
wymaganej wartosci (wysokos$¢ Sciany). W przypad- . - . - -
. . 118978AA | 118978AB | 118978AC | 118978AD | Mechanizm regulacji szerokosci BS2-MW3100 3100* Nie Nie
ku stosowaniu uktadu pneumatycznego, regulacja : . — :

i X 118978AF | 118978AF | 118978AG | 118978AH | Mechanizm regulacji szerokosci BS2-MW3100S 3100* Nie Tak
odpywa Sig pc?p.rzez Odb.|OkOW8n|e bOl.(U .regulowa— 118978Al | 118978AJ | 118978AK | 118978AL | Mechanizm regulaciji szerokosci BS2-MW3100P 3100* Pneum. Nie
neJ szerokosu ! r@czne Jego przestaW|en|e. SyStem 118978AM | 118978AN | 118978A0 | 118978AP | Mechanizm regulacji szerokosci BS2-MW3100PS | 3100* Pneum. Tak
hydrauliczny zapewnia automatyczna regulacje 118978AQ | 118978AR | 118978AS | 118978AT | Rozszerzony mechanizm regulacji szerokosci BS2-MW3650S | 3650* Nie Tak
hydraullcznym uchwytem, uzywanym rowniez do Widok recznej r'egu/a'lcj/ szerokosci z pneumatycznym 118978AU | 118978AV | 118978AW | 118978AX | Rozszerzony mechanizm regulacii szerokosci BS2-MW3650PS | 3650* | Pneum. Tak
funkcji Wyréwnywania. dociskaniem (BS2-MW3100P) 118979AA | 118979AB | 118979AC | 118979AD | Hydrauliczny mechanizm regulacji szerokosci BS2-HW3100HS | 3100* Hydr. Tak

118979AE | 118979AF | 118979AG | 118979AH | Rozszerzony hydrauliczny mechanizm regulacji szerokosci | BS2-HW3650HS | 3650* Hydr. Tak
*Minimalna szerokos¢ wyréwnywanego elementu (wysokosc sciany) wynosi2250mm dla wszystkich stofow.
Podpore nalezy stosowac gdy stot wyposazony jest w rolki state lub podnoszone.
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Stot motylkowy

St6t motylkowy BS20 St8t motylkowy BS20

Odtransportowywanie elementow scian w pozycji pionowej BS2-RVP Zasilanie pneumatyczne dla narzedzi pneumatycznych BS2-XA
Przeno$nik wyjSciowy elementow Sciennych ustawionych w pozycji pionowej zwiekszajacy wydajnosé Mozliwos$é podtaczania narzedzi pneumatycznych bezposrednio do stotu roboczego zapewniajaca
produkcyjna poprzez utatwienie obstugi i transportu elementéw. wieksza wydajnos¢ produkeyjna.

Stot podnoszacy posiada rolkowane bolce podtrzymujace umozliwiajace wyprowadzenie elemen- Dwa ztacza pneumatyczne umieszczone na stotach roboczych na $rodku ich dtuzszych bokdw.
tu Sciennego w pozycji pionowej przy podniesionym stole podnoszacym. Element $cienny zostaje Mozliwo$¢ podtaczenia narzedzi pneumatycznych bezposrednio do stotu, co minimalizuje ilos¢
wyprowadzona ze stotu podnoszacego na wézki mocowane na szynie lub na rolkowy tor wyjsciowy. przewoddw pneumatyczny lezgcych luzem nad podtodze; rozwigzanie takie skraca réwniez czas
Nastepnie element jest przekazywany dalej do magazynu, ewentualnie na stacje robocza celem wy- konieczny na podtaczenie narzedzi pneumatycznych.

konania koncowych operacji manualnych takich jak montaz okien, tynku, itp.. Pionowe ustawienie
elementéw zapewnia bardzie] efektywnq prace w poréwnaniu anizeli ma to miejsce przy elementach
ustawionych poziomo, co zwieksza wydajnos¢ pro-

dukcyjna zaktadu. B Podtaczanie narzedzi pneumatycznych

bezposrednio do stotow roboczych

®  Wyprowadzanie elementu Sciennego w

. B  Zmniejszenie iloSci przewodow pneuma-
pozycji pionowe;j

tycznych na podtodze hali produkcyjnej

®  Brak lub mniejsza konieczno$¢ stosowa-

. . . ®  Wydajna produkcja
nia przenosnika

m  Sprawne wykonywanie operacji robo-
czych na scianach ustawionych w pozycji
pionowej

Widok przedstawiajacy magazyn pionowy. Elementy moga .. , .
by¢ dostarczane bezposrednio z systemu BS20 w przypad- ™ Transport Scian bezposrednio do magazy-
ku wyposazenia w opcje BS2-RVP. nu pionowego

Opis operacji

| Podniesienie Sciany do pozycji pionowej na stole podnoszacym

| Wyprowadzenie $ciany w pozycji pionowej na rolkowanych bolcach podtrzymujacych na sa-
siednie szynowe woézki do przewozu $cian lub rolkowy tor wyjsciowy

u Umieszczenie $ciany w magazynie pionowym lub wykonanie wykonczeniowych operacji ma-
nualnych przy elemencie ustawionym w pozycji pionowej, np. montaz okien, tynku, itp.

Numer katalogowy Opcja Model Numer katalogowy Opcja Model
6m 7,5m 9m 12m 6m 7,5m 9m 12 m
118969AA | 118969AB | 118969AC |118969AD | Przenosnik wyjsciowy elementéw sciennych w pozycji pionowej \ BS2-RVP 118970AA | 118970AB | 118970AC | 118970AD | Zasilanie pneumatyczne dla narzgdzi pneumatycznych \ BS2-XA
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Stdt motylkowy St(’ﬂ- motxlkowx BSZO

Akcesoria

Systemu Randek BS20 posiada szeroki asortyment akcesoriéw i wyposazenia dla stotéw i linii
produkcyjnych.

Nr katalogowy Nazwa Model Opis

112783AA Sitownik mocujacy BS3-CC Do montazu na belce otworowej, sita docisku 1870 N przy 6 bar.
GP01039 Podpora okragta BS2-S Podpora ceownikéw

114391AA Uchwyt folii HFM002 Dtugos$¢: 3700 mm, wysokos¢: 850-1350 mm

114391AB Uchwyt folii HFM002 Dtugos¢: 3700 mm, wysokos¢: 450-600 mm

Sitownik mocujacy - BS3-CC Uchwyt folii - HFMOOZ2
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0 firmie Randek

Randek w skrocie

Randek projektuje, wytwarza i sprzedaje wysokowydajne maszyny oraz linie do produkcji prefa-
brykowanych domoéw. Gama produktéw obejmuje: pity poprzeczne, linie do $cian, stropéw i da-
chow, systemy do produkcji wigzaréw, stoty robocze i maszyny specjalne. Poziom zautomatyzowa-

nia rozciaga sie od petnej automatyzacji do operowania recznego.

Historia firmy siega lat 40-tych i wiaze si¢ ze $cista wspotpraca z pierwszymi producentami do-
mow prefabrykowanych. Dzi$ wiodacy dostawcy takich doméw w 36 krajach uzywaja linie i ma-
szyny Randek.

Sprzet do produkcji wigzarow
dachowych

tatwy w obstudze sprzet do efek-
tywnej produkcji wigzaréw. Od
systemow tradycyjnych po petna
automatyzacje.

Pity poprzeczne Linie do Scian, dachéw oraz
Wysokiej jakosci, sprawdzone w stropow

praktyce pity o zréznicowanym Kompletny program maszyn do
stopniu automatyzacji. Réwniez wytwarzania scian, stropow oraz
wersje wykonywane dla specy- dachdw. Od recznej pracy po sys-
ficznych potrzeb klientow. temy w petni zautomatyzowane.

Stoty robocze sktadane (motyl-
kowe)

Uniwersalne i sprawdzone w
praktyce stoty motylkowe. Wersje
proste lub zaawanasowane z catg

gama opcji.

RANDEK <SS

Maszyna specjalistyczne
Maszyny tworzone pod potrzeyb
klientow. Urzadzenia do automa-
tycznego tynkowania, stanowiska
do stupkow izolujgcych, desko-
wania dachow oraz do ramiakow
Okien.

Randek AB, Tangvagen 24, SE-311 32 Falkenberg, Sweden
Phone: +46 346 55 700, Fax: +46 346 55 701, www.randek.com, E-mail: info@randek.com

Ustugi

Szroki zakres ustug jak rozplano-
wanie zaktadow, serwis maszyn,
projketowanie linii do domaow,
finansowanie.

RANDEK nie ponosi odpowiedzialnosci za btedy w druku lub pomytki w tym katalogu



