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STOL. MOTYLKOWY RANDEK BS20 TO UNIWERSALNY,
WYDAJNY SYSTEM UMOZLIWIAJACY PRODUKCJE
PRAKTYCZNIE KAZDEGO TYPU ELEMENTU BUDYNKU,
TJ.: SCIAN, PODtOG, STROPOW WEWNETRZNYCH/
ZEWNETRZNYCH ORAZ SCIAN SZCZYTOWYCH.

Stot BS20 jest przeznaczony do produkcji prefabrykowanych elementéw budynkéw i stanowi
popularne rozwigzanie zarowno wsrdod nowych przedsigbiorstw jak i wiekszych producentow.

Stoty BS20 sg standardowo wyposazone w funkcje zapewniajgce
wysokg jakos¢ i wydajnos¢ produkcji. Ponadto, dostepne
jest wiele dodatkowych funkcji, opracowanych w Scistej
wspotpracy z naszymi dobrze prosperujgcymi klientami
na catym Swiecie.

Stot motylkowy BS20 skonfigurowany
jako linia do produkcji $cian
(patrz Konfiguracja przyktadowa,
rozwigzanie 4-stotowe, strona 8)

* Uniwersalny system

* Dtugosc¢ stotu 6,0 m, 7,5 m, 9,0 m lub 12,0 m

» Mechanizm regulacji szerokosci (wysokos$ci sciany) w
zakresie 2250 — 3100 mm (opcja 100 — 3650 mm)

«  System moze by¢ uzywany jako stét niezalezny lub
skonfigurowany w kompletng linie produkcyjng

* Pneumatyczny lub hydrauliczny uchwyt wyréwnujacy
zapewniajgcy wysokg jakosc i efektywnos¢ produkciji

* Hydrauliczny mechanizm przewracajgcy zapewniajacy
bezpieczne i sprawne przewracanie elementow budynku
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Stét podnoszacy BS10U to pierwszy element w [ ® [W zestawie

wiekszosci systemow BS20. Stot wyposazony
jest w pneumatyczny uchwyt wyrownujacy i

mechanizm regulacji szerokosci. Sklejkowy

blat i zdejmowane bolce podtrzymujgce, na Przewracanie hydrauliczne - 90° = ®
obu bokach stotu zapewniajg prostoliniowo$¢ Przewracanie hydrauliczne - 80 -
Brak funkcji przewracania '
wykonywanych elementéw budynkow. Rolki stale, 2 rzedy >
Rolki state, 3 rzedy _g >
Rolki podnoszone, 2 rzedy =S
Rolki podnoszone, 3 rzedy y
Rec'zna regu[acja szerokosci — Brak funkgji ™
wyréwnywania
Reczna regulacja szerokosci — Wyréwnywanie o
pneumatyczne
Rozszerzona reczna regulacja szerokosci- o .
Wyréwnywanie pneumatyczne 8. :
Hydrauliczna regulacja szerokosci — Wyréwnywan- ° "
ie hydrauliczne g
Rozszerzona hydrauliczna regulacja szerokosci - o~
Wyréwnywanie hydrauliczne
Ceowniki, poprzeczne '
Belki otworowe, poprzeczne -
Belki otworowe, krotszy bok (2 szt.) v
Pionowy przenosnik wyjsciowy elementu sciany y
OPIS OPERACJI Zasilanie pneumatyczne narzedzi pneumatycznych y
Plyty sklejkowe [ /]
- Regulacja szerokosci stotu L o
Zdejmowane bolce podtrzymujgce (bok nieruchomy) [ /]
o Wykonanie drewnianego szkieletu Zdejmowane bolce podtrzymujace (bok ruchomy) (]
Zdejmowane bolce podtrzymujgce (bok krotki) (/]

bezposrednio na stole - belki gérna/
dolna oraz stupki pionowe

* Precyzyjne wyréwnanie elementow budynku do kata 90°

« Obustronne zbijanie drewnianego szkieletu

* Wykonanie operacji manualnych takich jak montaz izolaciji, przybijanie
ptyt, itp.

* Przewracanie elementu na drugg strone - podniesienie stotéw
odbierajgcego i podnoszgcego i przetozenie elementu budynku

| | | | |

Szkielet drewniany — dtugos¢ 6000 mm 7500 mm 9000 mm 12000 mm
Nos$nos¢ maks. (wysokos$é elementu = 2,5 m)* 1000 kg 790 kg 1450 kg 2000 kg
Numer katalogowy — Model podstawowy stotu podnoszgcego | 119067AA 119068AA 119069AA 119070AA
Wysokos$¢ robocza 620 mm

Szkielet drewniany - grubos¢ 63 - 300 mm (grubos¢ elementu ograniczona masa)

Szkielet drewniany - wysokos$¢ 2250 - 3100 mm (opcja 100-3650 mm)

Urzadzenia bezpieczenstwa Maszyna wyposazona jest wytgcznik awaryjny

Zasilanie elektryczne 3 x 400 VAC +N +PE 16A 50 Hz

Zasilanie pneumatyczne 7 bar

* zwiekszona maksymalna zdolno$¢ podnoszenia — na zyczenie

Stot odbierajgcy BS10R stanowi zazwyczaj [ ® W zestawie
drugi stot, ktory odbiera element budynku
podczas przektadania go na druga strone.

Stot posiada sklejkowy blat. Na jednym boku

stotu umieszczone sg zdejmowane bolce Przewracanie hydrauliczne - 90°

podtrzymujgce umozliwiajgce przewrdcenie Przewracanie hydrauliczne - 80°
Brak funkcji przewracania

elementu. i Rolki state, 2 rzedy

Rolki state, 3 rzedy

efodo |

Rolki podnoszone, 2 rzedy

efodo |
v vviviviv @

Rolki podnoszone, 3 rzedy

Reczna regulacja szerokosci — Brak funkciji
wyréwnywania

(e

Reczna regulacja szerokosci — Wyréwnywanie
pneumatyczne

..1;.

Rozszerzona reczna regulacja szerokosci-
Wyréwnywanie pneumatyczne

efodo |
b

Hydrauliczna regulacja szerokosci — Wyréwnywan-
ie hydrauliczne

(e

Rozszerzona hydrauliczna regulacja szerokosci -
Wyréwnywanie hydrauliczne

(e

Ceowniki, poprzeczne

Belki otworowe, poprzeczne

Belki otworowe, krotszy bok (2 szt.)

Pionowy przenos$nik wyjsciowy elementu Sciany

Zasilanie pneumatyczne narzedzi pneumatycznych

OPIS OPERACJI Piyty sklejkowe

Ceowniki, podtuzne

Zdejmowane bolce podtrzymujgce (bok nieruchomy)

° Kontynuacja procesu przewracania Zdejmowane bolce podtrzymujgce (bok ruchomy)

Ve IIV v |v v v

. . ;. . . Zdejmowane bolce podtrzymujgce (bok krotki)

| opuszczanie sciany. Obnizenie

stotow podnoszgcego i odbierajgcego przy przewracaniu elementu
budynku na drugg strone.

* Wykonanie operacji manualnych takich jak: montaz izolacji, przybijanie
piyt, itp.

* Mocowanie paséw do podnoszenia na przenosniku lub innym urzgdzeniu
podnoszgcym. Podniesienie stotu z rGwnoczesnym przeciggnieciem
elementu budynku na przenosniku. Po ustawieniu w pozycji pod katem 900
element budynku zostaje zdjety ze stacji robocze;.

| | | | |

Szkielet drewniany — dtugos¢ 6000 mm 7500 mm 9000 mm 12000 mm
Nos$nos¢ maks. (wysokos¢ elementu = 2,5 m)* 1000 kg 790 kg 1450 kg 2000 kg
Numer katalogowy — Model podstawowy stotu podnoszgcego | 119071AA 119072AA 119073AA 119074AA
Wysokos¢ robocza 620 mm

Szkielet drewniany - grubosé 63 - 300 mm (grubos$¢ elementu ograniczona masg)

Szkielet drewniany - wysokos$¢ 2250 - 3100 mm (option 100-3650 mm)

Urzadzenia bezpieczenstwa Maszyna wyposazona jest wylgcznik awaryjny

Zasilanie pneumatyczne Doprowadzone ze stotu podnoszacego

* zwiekszona maksymalna zdolno$¢ podnoszenia — na zyczenie




NIEZALEZNY STOL. PODNOSZACY BS10U
Rozwigzanie ze jednym stotem BS20 ma
zastosowanie przy produkcji otwartych paneli ,
Scian ostonowych oraz innych otwartych elementow
(podtég, dachdéw).

POZYCJA A (OPERACJE: ZBIJANIE

SZKIELETU, PRZYBIJANIE PLYT)
Belki otworowe BS2HBL dostepne w opcji
umozliwiajg uniwersalng prace podczas
produkcji elementéw budynkéw o wysokosci
ponizej 2250 mm lub podczas produkciji
Scian szczytowych, itp. Jako system mocujgcy: hydrauliczny uchwyt wyréwnujgcy BS2HC

lub pneumatyczny uchwyt wyréwnujacy BS2CR. Rozszerzona regulacja szerokosci BS2IW

w przypadku produkcji elementéw o wysokosci powyzej 3100 mm (< 3650 mm). Przenosnik
wyjsciowy elementéw Sciennych w pozycji pionowej RS2RVP stosowany w sytuacji gdy $ciany
muszg by¢é wyprowadzane z maszyny w pozycji pionowej.

SYSTEM STANDARDOWY BS20
Rozwigzanie z dwoma stotami BS20

to standardowa pierwotna konfiguracja
stosowana przez producentéw na catym
Swiecie. Stacja ta umozliwia produkcje
izolowanych scian, podtog i stropow.

POZYCJA A (OPERACJE:
ZBIJANIE SZKIELETU,

PRZYBIJANIE PLYT)

Belki otworowe BS2HBL dostepne
w opcji umozliwiajg uniwersalng prace podczas produkcji elementéw budynkéw o wysokosci
ponizej 2250 mm lub podczas produkcji Scian katowych, itp. Jako system mocujgcy:
hydrauliczny uchwyt wyréwnujgcy BS2HC lub pneumatyczny uchwyt wyréwnujgcy BS2CR.
Rozszerzona regulacja szerokosci BS2IW w przypadku produkcji elementéw o wysokosci
powyzej 3100 mm (< 3650 mm).

POZYCJA B (OPERACJE: MONTAZ IZOLACJI, PRZYBIJANIE PLYT/OKLADZINY)
Przenosnik wyjsciowy elementdéw Sciennych w pozycji pionowej RS2RVP stosowany w
sytuacji gdy sciany muszg by¢ wyprowadzane z maszyny w pozycji pionowe;j.
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BS20 ZE STACJA

DODATKOWA

W tym 3-stotowym rozwigzaniu,
operacje robocze wykonywane po
przewrdceniu elementu, zazwyczaj
bardziej czasochtonne anizeli operacje
robocze przed przewroceniem
elementu, zostaty rozdzielone na 2
stacje dla zwiekszenia wydajnosci.
Linia ta umozliwia produkcje
izolowanych Scian, podtdg i stropdw.

System moze by¢ skonfigurowany

z systemem przenosnikowym z rolkami podnoszonymi BS2RL lub rolkami statymi BS2FR.
Rolki (str. 11) muszg by¢ stosowane na pierwszej stacji, gdzie wykonuje sie szkielet. Jako
system mocujgcy: hydrauliczny uchwyt wyréwnujgcy BS2HC lub pneumatyczny uchwyt
wyrownujgcy BS2CR. Rozszerzona regulacja szerokosci BS2IW w przypadku produkgciji
elementdéw o wysokosci powyzej 3100 mm (< 3650 mm).

POZYCJA A (OPERACJE: ZBIJANIE SZKIELETU, PRZYBIJANIE PLYT)

Belki otworowe BS2HBL dostepne w opcji umozliwiajg uniwersalng prace podczas produkciji
elementéw budynkdéw o wysokosci ponizej 2250 mm lub podczas produkcji Scian katowych,

itp. Dla umozliwienia transportu elementéw o wysokosci ponizej 2250 mm, po przewroceniu
ich na drugg strone, stacja musi by¢é wyposazona w ,trzeci” przenosnik rolkowy.

POZYCJA B (OPERACJE: MONTAZ IZOLACJI, PRZYBIJANIE PLYT)
Rolki podnoszone (3 rzedy) BS2RL3 lub rolki state (3 rzedy) BS2FR3 umozliwiajgce transport
elementéw o wysokosci ponizej 2250 mm.

POZYCJA C (OPERACJE: PRZYBIJANIE OKLADZINY, ITP.)
Przenosnik wyjsciowy elementéw sciennych w pozycji pionowej RS2RVP stosowany w
sytuacji gdy sciany muszg by¢ wyprowadzane z maszyny w pozycji pionowej.



BS20 ZE STACJA DO
ZBIJANIA SZKIELETOW |

STACJA DODATKOWA
Rozwigzanie 4-stotowe, ktore
stanowi kompletng linie produkcyjng
i gwarantuje uzyskanie maksymalnej
wydajnosci. Linia ta umozliwia
produkcje izolowanych scian, podtog
i stropow.

System moze by¢ skonfigurowany
z systemem przenosnikowym z
rolkami podnoszonymi BS2RL

lub rolkami statymi BS2FR. Rolki (str. 11) muszg by¢ stosowane na pierwszej stacji, gdzie
wykonuje sie szkielet. Jako system mocujgcy: hydrauliczny uchwyt wyréwnujgcy BS2HC lub
pneumatyczny uchwyt wyréwnujgcy BS2CR. Rozszerzona regulacja szerokosci BS2IW w
przypadku produkcji elementéw o wysokosci powyzej 3100 mm (< 3650 mm).

POZYCJA A (OPERACJE: ZBIJANIE SZKIELETU)
Belki otworowe BS2HBL jako opcji zwiekszajgca uniwersalnos¢ zastosowan, np. przy
produkgji scian kgtowych, itp.

POZYCJA B (OPERACJE: PRZYBIJANIE PLYT)

Belki otworowe BS2HBL dostepne w opcji rowniez dla tej stacji w przypadku produkcji
elementéw budynkéw o wysokosci ponizej 2250 mm. Przy produkciji matych elementéw stacja
ta (B) pemni role stacji pierwszej. Dla umozliwienia transportu elementéw po przewréceniu ich
na drugg strone, stacja musi by¢ wyposazona w ,trzeci” przenosnik rolkowy.

POZYCJA C (OPERACJE: MONTAZ IZOLACJI, PRZYBIJANIE PLYT)
Rolki podnoszone (3 rzedy) BS2RL3 lub rolki state (3 rzedy) BS2FR3 umozliwiajgce transport
elementdéw o wysokosci ponizej 2250 mm.

POZYCJA D (OPERACJE: PRZYBIJANIE OKLADZINY, ITP.)
Przenosnik wyjsciowy elementéw $ciennych w pozycji pionowej RS2RVP stosowany w
sytuacji gdy sciany muszg by¢ wyprowadzane z maszyny w pozycji pionowe;.

Ponizej podano przyktadowe konfiguracje sprzetowe. Stét BS20 zostat opracowany jako
uniwersalny modut systemowy, ktory moze by¢ rozbudowany z uzyciem wyposazenia
opcjonalnego w celu dostosowania do indywidualnych wymagan produkcyjnych kazdego klienta.

0 Wybrana opcja

= | Inne zalecane opcje

Mozliwe opcje

e Opcje niedozwolone przy tej konfiguracji
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Przewracanie hydrauliczne - 90° BS2-T9 12 g0 |® a6 o6, o6
Q. 2 ]
Przewracanie hydrauliczne - 80° BS2-T8 12 o © e e ®Hoee
Rolki state, 2 rzedy BS2-FR2 1 b= 18- di- ] b 35 15 5 ]
o
Rolki state, 3 rzedy BS2-FR3 11 o | b e 0
o |
Rolki podnoszone, 2 rzedy BS2-RL2 1 3 )@ o) & & -
[) [ |
Rolki podnoszone, 3 rzedy BS2-RL3 11 b2 ol e he e
Reczna regulacja szerokosci — Brak funkcji wyréwnywania | BS2MW3100 | 14 b B b e
Reczna regulacja szerokosci — Wyréwnywanie pneu- g |
matyczne squaring BS2MWIOE S o o 006 0000
: - . O [ ]
Roz§zerzona reczna regulacja szerokosci- Wyréwny- BOMVEERS | 14 3 ~ » oo o n on ol o
wanie pneumatyczne o
: . - . : 8 [
Hydrau[lczna regulacja szerokosci — Wyréwnywanie BSOHWBIOHS | 14 o) a » oo o oo o o
hydrauliczne
Rozs’zerzona.hydraullc;na regulacja szerokosci - BOHWERHS | 14 A . oo ol oo o
Wyréwnywanie hydrauliczne
Ceowniki, poprzeczne BS2-C 13
Belki otworowe, poprzeczne BS2-HBL 13 ¢ ] > - e i
Belki otworowe, krotszy bok BS2-HBC 13
‘ Pionowy przenosnik wyjsciowy elementu $ciany ‘ BS2-RVP ‘ 16 ‘ }‘ ‘ }‘ ‘ ‘ '}‘ ‘ ‘ ‘ }‘ ‘ ‘ ‘
‘ Zasilanie pneumatyczne narzedzi pneumatycznych ‘ BS2-XA ‘ 17 ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘
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Na nastepnej stronie niniejszej broszury podano szczegdtowe opisy wszystkich funkcji. Nalezy
je dokfadnie przeczytac, a nastepnie wybrac funkcje dostosowane do panstwa indywidualnych
wymagan produkcyjnych. W razie potrzeby, prosimy skorzysta¢ z pomocy przedstawiciela
firmy Randek.

Podstawe systemu BS20 stanowi maszyna podstawowa, ktérg mozna doposazy¢ w

wiele réznych opcji i urzadzen dodatkowych. Maszyna podstawowa to stot podnoszacy,
odbierajgcy lub roboczy bez hydraulicznego mechanizmu przewracajgcego. Stoty te dostepne
sg w dtugosciach 6,0 m, 7,5 m, 9,0m i 12,0 m. Wszystkie opcje do rozbudowy maszyn
podstawowych dostepne w powyzszych dtugosciach.

119000AA Stét podnoszacy BS10U-060 6000 mm

119000AB Stoét podnoszacy BS10U-075 7500 mm

119000AC Stot podnoszacy BS10U-090 9000 mm

119000AD Stot podnoszacy BS10U-120 12000 mm
119001AA Stot podnoszacy BS10R-060 6000 mm

119001AB Stét podnoszacy BS10R-075 7500 mm

119001AC Stét podnoszacy BS10R-090 9000 mm

119001AD Stét podnoszacy BS10R-120 12000 mm
119123AA Stét roboczy BS05-060 6000 mm

119123AB Stot roboczy BS05-075 7500 mm

119123AC Stot roboczy BS05-090 9000 mm

119123AD Stot roboczy BS05-120 12000 mm

Aby skonfigurowa¢ stét odbierajacy lub podnoszacy nalezy — obok maszyny podstawowej — wybra¢ hydrauliczny mechanizm przewra-
cajgcy (str. 12) oraz opcje przemieszczania elementéw w pozycji poziomej (str. 11). Dla stotu roboczego nalezy wybrac opcje prze-
mieszczania elementow w pozycji poziomej (str. 11).

Rolki do przemieszczania elementéw w
pozycji poziomej umozliwiajg tworzenie
linii produkcyjnych opartych na systemie
BS20. Wszystkie stoty BS05/10/20 moga
by¢ wyposazone w rolki do przemieszczania
elementéw ustawionych w pozycji poziome;.
Rolki dostepne sg w wers;ji statej lub
podnoszonej. Rolki stykajg sie z gérng i
dolng belkg elementu co zapobiega jego
uszkodzeniom. System rolkowy obejmuje dwie rolki, z ktérych jedna umieszczona jest na
mechanizmie regulacji szerokosci, umozliwiajgc regulacje belki gérnej na kazdg wymagang
szerokos¢ elementu. Przemieszczenie elementu budynku odbywa sie z fatwoscig poprzez
reczne popchniecie go w przod. Istnieje rowniez mozliwos¢ umieszczenia dodatkowej rolki
na srodku stotu. Taka dodatkowa rolka pozwala na przemieszczanie elementow budynku o
szerokosci ponizej 2250 mm, ktére po przewrdceniu na drugg strone muszg by¢ obite ptytami
(patrz przyktadowa konfiguracja, rozwigzanie 3- lub 4-stotowe).

* Rolki do fatwego przemieszczania elementow
budynku w pozycji poziomej

» Rolki state lub podnoszone

« Zwiekszona wydajnosc¢ dzieki zastosowaniu linii
produkcyjnej opartej na systemie BS20

OPIS OPERACJI - ROLKI PODNOSZONE

« Wydajne zbijanie szkieletu przy zapewnieniu wysokiej jakosci wykonania
dzieki zastosowaniu uchwytow wyrownujgcych BS2CR lub BS2HC

* Podnoszenie rolek i przepchniecie elementu na kolejng stacje

* Obnizanie rolek

6 meter | 7,5 meter | 9 meter 12 meter
118972AA | 118972AB | 118972AC | 118972AD | Bez przemieszczania BS2-NR 2
118973AA | 118973AB | 118973AC | 118973AD | Rolki state BS2-FR 2
118973AE | 118973AF |118973AG | 118973AH | Rolki state BS2-FR3 |3
118974AA | 118974AB | 118974AC | 118974AD | Rolki podnoszone BS2-RL 2
118974AE | 118974AF | 118974AG | 118974AH | Rolki podnoszone BS2-RL3 |3

Rolki wymagajg dodania opcji ,Mechanizm regulacji szerokosci” (str. 14) dla umozliwienia zmiany szerokosci stotu.
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Bezpieczne i wydajne przewracanie
elementéw budynku z uzyciem
hydraulicznego mechanizmu
przewracajgcego. Stoty BS10/20
wyposazone sg w hydrauliczny mechanizm
przewracajgcy. Kat podnoszenia dla

funkcji przewracania wynosi 90° a dla
funkcji podnoszenie 80°. Operator moze z
tatwoscig sterowac funkcjg przewracania/
podnoszenia za posrednictwem pulpitu
sterowniczego umieszczonego obok stotéw.
Funkcja przewracania realizowana jest przez sitowniki hydrauliczne zasilane z agregatu
hydraulicznego.

* Przewracanie scian/elementéw budynku, wykonywane

bezpiecznie, skutecznie i bez powodowania uszkodzen
* Funkcja podnoszenie lub przewracania

OPIS OPERACJI - FUNKCJA PRZEWRACANIA

» Podniesienie stotu odbierajgcego do pozycji pod katem 90°,
nastepnie podniesienie stotu podnoszgcego

» Obnizenie stotu odbierajgcego z przewréconym na drugg strone
elementem budynku; bezpieczne, skuteczne i niepowodujgce
uszkodzen. Obnizenie stotu podnoszgcego.

* Wykonczenie elementu budynku

» Podniesienie stotu odbierajgcego i przetransportowanie elementu
Sciennego z uzyciem przenosnika lub przenosnika wyjsciowego
elementow Sciennych w pozycji pionowej BS2-RVP

6m 7,5m 9m 12 m W razie wyboru maszyny podstawowej BS10U lub BS10R, nalezy wybra¢ jedng z ponizszych opgiji
118971AA | 118971AB | 118971AC | 118971AD | Przewracanie hydrauliczne | BS2T90S | 90 degrees Nie
118971AE |118971AF | 118971AG | 118971AH | Przewracanie hydrauliczne | BS2T90M | 90 degrees Tak
118971A1 | 118971AJ | 118971AK | 118971AL | Przewracanie hydrauliczne |BS2T80S |80 degrees* Nie
118971AM | 118971AN | 118971A0 | 118971AP | Przewracanie hydrauliczne |BS2T80M |80 degrees* Tak

*Stosowany w sytuacji gdy element jest podnoszony wézkiem widtowym lub przenosnikiem w celu ochrony elementu przed upadkiem.
**Agregat hydrauliczny moze zasila¢ maks. dwa stoty — zwykle stét podnoszacy i stét odbierajgcy. W takim przypadku stoty potagczone sg
ze sobg przewodami hydraulicznymi.

Opcja ta nie moze by¢ zestawiana z maszyng podstawowg BS05 (stoty robocze z definicji nie posiadajg funkcji przewracania)

UNIWERSALNE PODPORY
ELEMENTOW BUDYNKU

W FORMIE CEOWNIKOW |
BELEK OTWOROWYCH.

Dla umozliwienia produkcji prawie
kazdego rodzaju elementu budynku,
system BS20 mozna rozszerzyc,
stosujgc dodatkowe podpory w formie
ceownikéw i belek otworowych.

CEOWNIKI

Ceowniki umozliwiajg umieszczenie
w nich urzgdzen podpierajgcych
przewidzianych do montazu na ceownikach. Standardowa konfiguracja systemu BS20 obejmuje 2
ceowniki biegngce wzdtuz stotu na kazdym jego boku. Petnig one role znacznikow rozmieszczenia
stupkéw pionowych, itp.. W opcji dostepne sg ceowniki montowane w poprzek stofu.

BELKI OTWOROWE

Belki otworowe umozliwiajg wszechstronne podparcie i mocowanie elementéw. Wzdtuz
belek otworowych mogg by¢ mocowane bolce podtrzymujgce, co pozwala na produkcje
elementéw budynku o szerokosci ponizej 2250 mm. Belki umozliwiajg rowniez zamontowanie
dodatkowych przenosnych dociskéw hydraulicznych, np. przy produkcji kgtowych elementow
budynku lub w razie potrzeby docisniecia elementu od wewnatrz w kierunku bolcow
podtrzymujgcych. Belki otworowe rozmieszone sg w poprzek stotu lub na krétkim jego boku,
umozliwiajgc dociskania elementu w kierunku krétszego boku elementu budynku.

« Uniwersalne mocowanie i podparcie
z uzyciem ceownikow i belek
otworowych.

* Mozliwos¢ produkgcji krotkich lub
katowych elementow budynku

» Dodatkowy docisk pneumatyczny
dziatajgcy pod kazdym katem

6m 7,5m 9m 12 m
118975AA | 118975AB | 118975AC | 118975AD | Ceowniki, poprzeczne BS2-C2 2
118975AE | 118975AF | 118975AG | 118975AH | Ceowniki, poprzeczne BS2-C3 3
118976AA | 118976AB | 118976AC | 118976AD | Belki otworowe, poprzeczne BS2-HBL 2
118976AE | 118976AF | 118976AG | 118976AH | Belki otworowe, poprzeczne BS2-HBL3 |3
118977AA Belki otworowe, krétszy bok (2 szt.) BS2-HBC 2lub3
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WYDAJNA PRODUKCJA
ELEMENTOW BUDYNKU
PRZY ZASTOSOWANIU
UCHWYTU
WYROWNUJACEGO

| MECHANIZMU
REGULACJI
SZEROKOSCI.

Pneumatyczny lub hydrauliczny
uchwyt wyréwnujgcy zapewnia

. mocowanie i wyrownanie szkieletu
drewnianego do kata prostego, eliminujgc krzywizny wypaczonego drewna. Mechanizm
regulacji szerokosci pozwala na wydajng i uniwersalng produkcje elementow budynku o
roznych szerokosciach.

UCHWYT WYROWN UJACY

Stot roboczy posiada bolce podtrzymujgce o wysokosci 160 mm na umieszczone na
wszystkich jego bokach, przy czym jeden bok posiada regulacje szerokosci i moze

by¢ wyposazony w pneumatyczny lub hydrauliczny uchwyt wyréwnujgcy. To wiasnie

bolce podtrzymujgce dociskajg szkielet drewniany, co powoduje wyréwnanie go do kata
prostego wyeliminowanie krzywizn wypaczonego drewna. Bolce podtrzymujgce sg rowniez
zamontowane na obu krotszych bokach stotu.

MECHANIZM REGULACJI SZEROKOSCI

Mechanizm regulacji szerokosci zapewnia wszechstronnos¢ zastosowan. Regulacja szerokosci
elementu budynku (wysokosci sciany) jest wykonywana w tatwy sposob w zakresie 2250—
3100 mm. Istnieje mozliwosc¢ rozszerzenia zakresu regulacji o 100 — 3650 mm. Rozszerzony
mechanizm regulacji szerokosci BS2EWA zapewnia zwigkszenie
zakresu regulacji szerokosci do 3650 mm, natomiast belki
otworowe pozwalajg na zmniejszenie standardowej szerokosci
minimalnej (2250mm) do wymaganej wartosci (wysokos¢ sciany).
W przypadku stosowaniu uktadu pneumatycznego, regulacja
odbywa sie poprzez odblokowanie boku regulowanej szerokosci

i reczne jego przestawienie. System hydrauliczny zapewnia
automatyczng regulacje hydraulicznym uchwytem, uzywanym
rowniez do funkcji wyréwnywania.

Widok recznej regulacji szerokosci z
pneumatycznym dociskaniem (BS2-MW3100P)

OPIS OPERACJI

+ Ustawianie szerokosci (wysokosci sciany) z uzyciem mechanizmu
regulacji szerokosci, reczne - przy uktadzie pneumatycznym,
automatyczne - przy uktadzie hydraulicznym.

* Rozktadanie na stole stupkéw pionowych oraz belek gérnych i doinych

+  Wyréwnanie bokow elementu budynku do kata prostego z
wyeliminowaniem krzywizn wypaczonego drewna

* Przybijanie ptyt do szkieletu drewnianego zapewniajgce ustalenie bokow
elementu w ustawieniu pod kgtem 90°

+ Whytgczenie funkcji wyrownywania, nastepnie przewrdcenie elementu
budynku na drugg strone lub przetransportowanie dalej w zaleznosci od
konfiguracji catego systemu.

«  Wyrdéwnanie bokoéw elementow
budynku do kata prostego ze
zminimalizowaniem Kkrzywizn
wypaczonego drewna

* Uniwersalna produkcja
elementéw budynku o szerokosci
(wysokosci sciany) w zakresie

100 - 3650 mm
Widok przedstawiajgcy mechanizm regulacji szerokosci z
uchwytem wyréwnujacym (BS2-HW3100HS)
6m 7,5m 9m 12 m

118978AA | 118978AB | 118978AC |118978AD | Mechanizm regulacji szerokosci | BS2-MW3100 3100* | Nie Nie

118978AE | 118978AF | 118978AG | 118978AH | Mechanizm regulacji szerokosci | BS2-MW3100S | 3100* | Nie Tak

118978Al 118978AJ 118978AK | 118978AL | Mechanizm regulacji szerokosci | BS2-MW3100P | 3100* | Pneum. Nie

118978AM | 118978AN | 118978A0 | 118978AP | Mechanizm regulacji szerokosci | BS2-MW3100PS | 3100* | Pneum. Tak

118978AQ | 118978AR | 118978AS | 118978AT | Rozszerzony mechanizm regu- | BS2-MW3650S | 3650* | Nie Tak
lacji szerokosci

118978AU | 118978AV | 118978AW | 118978AX | Rozszerzony mechanizm regu- | BS2-MW3650PS | 3650* | Pneum. Tak
lacji szerokosci

118979AA | 118979AB | 118979AC | 118979AD | Hydrauliczny mechanizm regulacj BS2-HW3100HS | 3100* | Hydr. Tak
szerokosci

118979AE 118979AF 118979AG | 118979AH | Rozszerzony hydrauliczny BS2-HW3650HS | 3650 | Hydr. Tak
mechanizm regulacji szerokosci

*Minimalna szeroko$¢ wyréwnywanego elementu (wysokos$¢ $ciany) wynosi2250mm dla wszystkich stotéw.
Podpore nalezy stosowa¢ gdy stét wyposazony jest w rolki state lub podnoszone.




MOZLIWOSC PODLACZANIA NARZEDZI PNEUMATYCZNYCH

PRZENOSNIK WYJSCIOWY ELEMENTOW SCIENNYCH USTAWIONYCH BEZPOSREDNIO DO STOLU ROBOCZEGO ZAPEWNIAJACA WIEKSZA

W POZYCJI PIONOWEJ ZWIEKSZAJACY WYDAJNOSC PRODUKCYJNA WYDAJNOSC PRODUKCYJNA.

POPRZEZ ULATWIENIE OBSLUGI | TRANSPORTU ELEMENTOW. Dwa ztgcza pneumatyczne umieszczone na stotach roboczych na srodku ich dtuzszych

Stét podnoszacy posiada rolkowane bolce podtrzymujgce umoZliwiajace wyprowadzenie bokéw. Mozliwos¢ podtgczenia narzedzi pneumatycznych bezposrednio do stotu, co
elementu $ciennego w pozycji pionowej przy podniesionym stole podnoszacym. Element $cienny minimalizuje iloS¢ przewodéw pneumatyczny lezacych luzem nad podtodze; rozwigzanie takie
zostaje wyprowadzona ze stotu podnoszacego na wézki mocowane na szynie lub na rolkowy skraca rowniez czas konieczny na podtgczenie narzedzi pneumatycznych.

tor wyjsciowy. Nastepnie element jest przekazywany dalej do magazynu, ewentualnie na stacje

roboczg celem wykonania korcowych operacji manualnych takich jak montaz okien, tynku, itp.. —~—

Pionowe ustawienie elementéw zapewnia bardziej efektywng prace w poréwnaniu anizeli ma to * Podtaczanie narzedzi

miejsce przy elementach ustawionych poziomo, co zwieksza wydajnosé¢ produkceyjng zaktadu. pneumatycznych
W dzanie el bezposrednio do stotéw
. yprowadzanie elementu roboczych

Sciennego w pozycji pionowej
* Brak lub mniejsza koniecznos¢
stosowania przenosnika

« Zmniejszenie
ilosci przewodow

. . pneumatycznych
* Sprawne wykonywanie operacji na podiodze hali
roboczych na scianach orodukeyjnej

ustawionych w pozycji pionowej

. . . : » Woydajna produkcja
» Transport Scian bezposrednio do

Widok przedstawiajgcy magazyn pionowy. Elementy mogg

by¢ dostarczane bezposrednio z systemu BS20 w przypadku magazynu piOﬂOWGgO
wyposazenia w opcje BS2-RVP.

OPIS OPERACJI

* Podniesienie sciany do pozycji pionowej na stole podnoszgcym
« Wyprowadzenie sciany w pozycji pionowej na rolkowanych bolcach

podtrzymujgcych na sgsiednie szynowe wozki do przewozu scian lub |

rolkowy tor wyjsciowy 6m 75m om 12m

 Umieszczenie éCiany w magazynie pionowym lub Wykonanie 118970AA | 118970AB | 118970AC | 118970AD | Zasilanie pneumatyczne dla narzedzi pneumatycznych [BS2-XA

wykonczeniowych operacji manualnych przy elemencie ustawionym w

pozycji pionowej, np. montaz okien, tynku, itp.

| | | |

6m 7,5m 9m 12m
118969AA | 118969AB | 118969AC | 118969AD | Przenosnik wyjsciowy elementéw $ciennych w pozycji pionowe;j ‘ BS2-RVP




Systemu Randek BS20 posiada szeroki asortyment akcesoriow i wyposazenia dla stotéw i linii
produkcyjnych.

112783AA Sitownik mocujacy BS3-CC Do montazu na belce otworowej, sita docisku 1870 N przy 6 bar.
GP01039 Podpora okragta BS2-S Podpora ceownikéw

114391AA Uchwyt folii HFMO002 Dtugo$c¢: 3700 mm, wysoko$c¢: 850-1350 mm

114391AB Uchwyt folii HFMO002 Dtugos$¢: 3700 mm, wysoko$¢: 850-1350 mm

Uchwyt folii - HFM002

Sitownik mocujgcy - BS3-CC



Randek projektuje, wytwarza i sprzedaje wysokowydajne maszyny oraz linie do produkcji
prefabrykowanych doméw. Gama produktow obejmuje: pity poprzeczne, linie do $cian,
stropow i dachow, systemy do produkciji wigzarow, stoty robocze i maszyny specjalne. Poziom
zautomatyzowania rozcigga sie od petnej automatyzacji do operowania recznego.

Historia firmy siega lat 40-tych i wigze sie ze Scistg wspotpracag z pierwszymi producentami
doméw prefabrykowanych. Dzi§ wiodgcy dostawcy takich domoéw w 36 krajach uzywajg linie i

maszyny Randek.

PILY POPRZECZNE

Wysokiej jakosci,
sprawdzone w praktyce
pity o zré6znicowanym
stopniu automatyzacji.
Roéwniez wersje
wykonywane dla
specyficznych potrzeb
klientow.

SPRZET DO PRODUKCJI
WIAZAROW DACHOWYCH

tatwy w obstudze sprzet
do efektywnej produkciji
wigzaréw. Od systemow
tradycyjnych po petng
automatyzacje.

MASZYNA SPECJALISTYCZNE

Maszyny tworzone

pod potrzeyb

klientéw. Urzadzenia

do automatycznego
tynkowania, stanowiska
do stupkow izolujacych,
deskowania dachéw oraz
do ramiakéw okien.

LINIE DO SCIAN, DACHOW ORAZ
STROPOW

Kompletny program maszyn
do wytwarzania $cian,
stropow oraz dachow. Od
recznej pracy po systemy w
petni zautomatyzowane.

STOLY ROBOCZE SKLADANE
(MOTYLKOWE)

Uniwersalne i sprawdzone
w praktyce stoty motylkowe.
Wersje proste lub
zaawanasowane z catg
gama opcji.

USLUGI

Szroki zakres ustug

jak rozplanowanie
zaktadow, serwis maszyn,
projketowanie linii do
domoéw, finansowanie.

Randek AB, Tangvagen 24, SE-311 32 Falkenberg, Sweden

RAN DEK% Phone: +46 346 55 700, Fax: +46 346 55 701, www.randek.com, E-mail: info@randek.com

BUILDING THE FUTURE
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