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Schnitplan-Optlmlerung
Plattenautftell-Anlage
PA 5004-4200

Plan: 04

Punkt fiir Punkt zu Ihrem Vorteil:

Optimale Ausnutzung des Plattenmaterials

Zeitersparnis

R B ®

SAA - Standard Bedieneroberflache
PlattenVerwaltung mit Bestandsflhrung

Kopfschnitte, Minikopfschnitte, Zwischenschnitte

Etikettierung
Zeitwirtschaft
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Schnittplan-Optimierungsprogyrarminm

"OPTIMIA3 "

zum Elnsatz an SCHEER Plattenaufteill-Anlagen

Mit dem neuen Programm " OPTIMAX " wird ein
minimaler Verschnitt unter Beachtung der
technischen Parameter von SCHEER
Plattenaufteil-Anlagen erzielt. Das bedeutet im
Vergleich zur manuellen Ermittlung  der
Schnittpline eine wesentliche Emsparung an
Material und Zeit.

Fiir eine Optimierung miiBten folgende Daten vom
Benutzer zur Verfiigung gestellt werden:

1. bengtigte Bauteile:
- Bezeichnung
- Abmessung (Linge, Breite)
- benGtigte Menge
- Angabe, ob Maserung oder Struktur zu
beachten ist.

2. vorhandene Platten:
- Bezeichnung
- Abmessung (Linge, Breite)
- verfiigbare Menge
- Preis

3. Parameter:
- Anschnitt an allen vier Seiten
- Sageblattstirke
- stiickzahlgenaue Produktion oder Mengen-
toleranzen gegeniiber der Sollmenge
- Definition der Komplexitit der Schnittpldne

Selbstverstindlich kdnnen die oben bezeichneten
Eingabedaten abgespeichert und beliebig oft
wiederverwendet werden.
Nach erfolgter Optimierung erhilt der Benutzer
am Bildschirm bzw. Drucker folgende Infor-
mationen:
- den Bedarf an Platten
- den Verschnittprozentsatz
- die Matenalkosten
- eine grafische D4rtstellung aller Schmttplanc
mit Angabe der Schnittkoordinaten, so dall
die Platten an der Aufteil-Anlage zigig auf-
geteilt werden konnen.

Es ist moglich, die Ergebnisse und die
Schnittpline an einem grafikfahigen Bildschirm
anzuschauen. Die Schnittpline kénnen auch
verandert werden, so daB beispielweise freie
Flachen mit Beifiitterteilen belegt werden. .

Des weiteren k()nﬁen Etiketten fir jedes Bauteil
ausgedruckt werden. Die Etiketten werden in der
Reihenfolge der Schnittplane erzeugt.

Speziell fiir Betriebe des Innenausbaus, die nach
einer Holzliste arbeiten, wurde ein: Modul
realisiert, welches die Eingabe unterschiedlicher
Materialarten  erlaubt. Es laufen dann
automatisch soviele Optimierungen ab, wie
untcrschiedlichc Matcn'alartcn vorhanden sind.

Sencnfertlger beispielsweise aus der Mobelin- -
dustrie, wo immer wiederkehrende Produktions-
programme lediglich mit verschiedenen Stiick-
zahlen produziert werden, konnen Stiicklisten
anlegen, so daB durch Emgabe einer
gewiinschten Produktionstenge eine Aufldsung
der Stiickliste erfolgt und die zu sigenden
Bauteile in die Optimierung iibertragen werden.

Vorteile bei Verwendung von " OPTIMAX "

- besserer Ausnutzungsgrad des Plattenmaterials
als bei manueller Aufteilung. Vor allem, wenn
sehr viele unterschiedliche Teile zu sigen bzw.
zuzuschneiden sind, ist eine einigermaBen gute.
manuelle Aufteilung wegen der vielen Kombi-
naﬂonsmoghchkexten zeitlich kaum durchfihr- °

bar.

- Zeitvorteil gegeniiber der manuellen Auf-
teilung

Besonders wenn die Aufteilung von Masch- -
inenbedienern gemacht wird, sind Stillstand-
zeiten der Anlage zu beriicksichtigen. Demge-
geniiber dauert eine vom Rechner durchge-
fithrte Optimierung selten langer als 2 min.
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