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gesteuerte Bearbeitungszelle fUr Tlren und Fenster

« FLEXIBLE UND MODULARE BEARBEITUNGSZELLE
Verwirklichung jeden Typs von Turen und Fenster Méglichkeit Tiiren und
Fenster zu bearbeiten, die unabhangig vom Verbindungstyp, Form und
Beschlage sind.

- MODERNE TECHNOLOGIE FUR HOCHSTE FLEXIBILITAT UND
BEDIENERFREUNDLICHKEIT
Arbeitstisch fir die Verwirklichung jeder Profilbearbeitung und eine optimale
Qualitat der Endbearbeitung.
Spindeln die hohe Leistung bei niedrigen Umdrehungen gewéhrleisten, um
Werkzeugwechsel auf ein vernachldssigbares Mass zu reduzieren.

« AUTOMATISCHER ARBEITSPROZESS UND
INTEGRATIONSMOGLICHKEIT MIT ANDEREN MASCHINEN
Automatischer Arbeitsprozess mit einem Beschickungs-und
Entladesystem fiir hohe Produktivitit und nur zeitweiser Bedieneranwesenheit.
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Frasen.

Profilieren.

Schleifbearbeitung.
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einfach, unabhangig, prazise

Einfach
Durch den véllig automatisch ablaufenden Zyklus
kénnen die GréRenkontrolle des Werkstiicks und

samtliche Verarbeitungen ausgefiihrt werden,
einschlielich be- und entladen.

Unabhingig

Das Beschickungs-und Entladesystem fiir bis zum

20 Werkstlicke benétigt
Bedieneranwesenheit.
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Prazise

Mit dem Arbeitstisch Combiflex sind Werstiickspannungen unabhingig vom
Werkstiickmaflen méglich. Der direkte Zangenwechsel vermeidet Genauigkeits-und
Parallelitatsfehler. Combiflex erlaubt die Bearbeitung von 2 bis 8 Werkstiicken mit
verschiedenen Abmessungen (Lange, Breite und Hohe) gleichzeitig zu bearbeiten.
Wihrend der Bearbeitung ist es méglich das Stiick mit denselben Spannauflagen
in verschiedenen Positionen festzuhalten oder mehrere Wechsel der Werkstiicke
zwischen den Zangen auszufiihren.
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modular, schnell, komplett

Modular

Die Zelle kann auf Grund der

unterschiedlichen Werkstiickabmessungen,
Fenstertypen und des gewiinschten
Produktionstaktes verschieden ausgeriistet
sein.
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Schnell
w Der Bearbeitungszyklus des Be-und Entladesystems der Werkstticke ist

taktzeitunabhingig. So ist es moglich wihrend des Zapfenschneidens,
Profilierens oder Bohr-und Frisens zu be-oder entladenen. Mit diesem
System kann die Maschine die Produktionskapazitét von bis zu 75
Rahmen pro Arbeitsschicht fertigen.




Komplett

Dank der Integrierung der FX Stangenoberfliache besteht die Moglichkeit Bégen herzustellen, Tiiren, Fliigel, Fensterldden,

Blenden mit einem Pfalz zu versehen, Bossierungen und Platten allgemein rechtwinklig zuzuschneiden — dem Bediener
bleibt lediglich das Be- und Entladen tberlassen.
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Technologie und Leistung ohne Einschrankungen

Flexibilitat
Die Elektrospindeln HSK 63E mit 3 oder 5 Achsen
gewahrleisten hohe Leistung mit niedrigen

Umdrehungen pro Minuten. Es kénnen auch
Werkzeuge mit grossen Abmessungen gespannt
werden.

DasBohr-Fris-und Ablangungsaggregat
BRC hat eine hohe Flexibilitit und
Produktivitat.




Werkzeugplitze
Werkzeugmagazin fiir bis zu 48 Werkzeuge, bei einer gesamten
Kapazitit von iiber 300 Werkzeugen.

Schnell

Die Werkzeugwechselvorrichtung Mach 5
reduziert den Werkzeugwechsel auf 5
Sekunden (Holz-Holz).
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integra system die Integration folgender Produktionsverfahren
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Produktionsverfahren:

Bei besonderen Anforderungen der
automatischen Bearbeitung ist es méglich die
folgenden Funktionen zu integrieren:

- Ablangung

- Hobeln mit méglicher Glasleistentrennsige
- Schleifbearbeitung

- Einfugung der Klebstoff-Duibel

- Trennsage fur Glashalteleisten in der Anlage
- Markierung der Teile durch Laser oder
Ink-Jet
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Uberwachungsprogramm

Next ist die Software Mensch-Maschinen
Schnittstelle zur Integration, Verwaltung und
Kommunikation mit allen liniengeschalteten
Maschinen, einschlieRlich der Neustart-
Funktion und der Bedienung von
auszusondernden Teilen.
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Mechanik und Elektronik

Gestell der Maschine

Die Struktur der Maschine wurde mit Hilfe von CAD konstruirt. Alle Bearbeitungen
am Gestell sind auf Bearbeitungszentren mit einer einzigen Aufspannung
ausgefihrt. Das ist die Garantie von Prazision bei der Bearbeitung.

Antriebe

Die Positionierung von alle Arbeitsaggregate ist mit Kugelumlaufspindeln oder
mit Zahnstangen und lduft auf Prismenfithrungen. Der Antrieb ist von Brushless
Motion Control-Motoren gesteuert um die hochste Prazision zu gewahrleisten.




einfach Software im Dienste des Kundes

Bedienersberfliche

Durch die Bedienerschnittstelle Maestro wird das
Programmieren ganz einfach und intuitiv. Es ist
moglich:

. verwalten alle Bearbeitungen der Maschine,

Arbeitstisch eingeschlossen

. erstellen Mix in der Produktionsverfahren
. erstellen Programmen lber Editor mit

graphischen Symbolen

. anzeigen die Ladung des falschen Werkstiickes
- halten im Speicher alle Werksttickesdaten
. leiten den Bediener mit Grafik in jeder

Bearbeitung

. anzeigen die Diagnostik und die Daten uiber die

bearbeitete-und zu bearbeitende Produktion

Simulator

Durch das Proview
Simulationssoftware kénnen
Maschinenprogramme zuverlassig
ausgefiihrt werden um:

. Zusammenstofle zu Uberpriifen

- Zykluszeiten und Produktivitat zu
tberpriifen

. Verarbeitungsart und deren Stellung
zu tberpriifen
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sav€nergy, hohe Leistungen, hohe Energieeinsparung

Sav€nergy

« Optimale Vorschubgeschwindigkeit hinsichtlich Materialbeschaffenheit
und Werkzeug

« Wiedergewinnung der beim Abbremsen der Elektrospindel erzeugten
Energie

« Optimierung des Luftdruckverbrauchs

- Optimierung der Drehgeschwindigkeit der Vakuumpumpe
hinsichtliche des benétigten Vakuums

- Bedienung des Wiarmeaustauschers der Elektrospindel hinsichtlich
der Betriebstemperatur

« Automatisches Stand-by der Motoren bei Handbedienung oder CN-Betrieb SRAVENERGY

- Offnen der jeweiligen Ansaugéffnungen fiir die derzeit ablaufende
Verarbeitung.
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Sicherheit

Der Arbeitsbereich ist komplett von der
Bedienerposition getrennt, daher ist die
Maschine sehr sicher. Auf Anfrage ist auch eine
Vollschutzkabine zur Schallemission erhiltlich.



INTEGRA technische Daten

CNC-GESTEUERTE BEARBEITUNGSZELLE FUR TUREN UND FENSTER INTEGRA
Werksttickldnge min/max mm 210 + 3200 (opt 6500)
Werksttickbreite min/max mm 30 + 220
Werksttickstirke min/max mm 20 + 100 (opt 160)
Durchlasshéhe tiber dem Arbeitstisch mm 110

Arbeitshéhe Zapfenschneidstation mm 1020

INTEGRA Aussenabmessungen

3600 mm

A

10.000/15.000 mm

A

8.300/12.500 mm

Die technische Daten kénnen je nach Maschinenausstattung
variieren. In diesem Katalog sind die Maschinen mit
Sonderzubehér dargestellt. Der Hersteller behilt sich das
Recht vor, alle Daten und Mafie ohne Vorankindigung zu
dndern; solche Anderungen beeinflussen nicht die Sicherheit
laut CE Vorschriften.

SINTERT

SISTEMA
DIGESTIONE
CERTIFICATO

REG. N. 0918
UNI EN 150 9001:2001
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