For edge banding of

o70lls

- veneer, melamine, thin
PVC, up to 3 mm PVG/ABS

®sITips

- formica, laminate, solid
wood up ta & mm thick

Quality machining with

Zur Bearbeilung
von:

» Rollenkanten

- furniert, Melarmin, PVC
diinn, PYC/ABS bis 3 mm

= Streifenkanten

- Farmika, Laminat,
Massivholz bis 8 mm Starke

compact edge banders

Hochwertige Bearbeitungen mit
kompakten Kantenanleimmaschinen



High guality finish and Hohe Bearbeitungsgualitat
maximum versatility with: und grofite Vielseitigleit

shigh freguency motors durch:

srapid manual exclusion of » Hochfrequenzmotaren

rmachining units * Manuelle Schnellausschaltung der
*quick electrical disconnection of Arbeitaggregate

motors  Schnellwechsel der Motoren

efeed speed of 11 m/min * Vorschubgeschwindigkeit 11 m/min
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CE version K 208 F
K208 F - CE Amfﬂhmng



For the maximum ease of use

‘So praktisch wie méglich
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Rapid substitution of motars

Large size infeed guide
Excellent reference paint
for easy infeed of paneis
of any size.

A
N
et

Ciital displays standard on
the maching’s main possible
adjustments

and cutters
Grofies Einlauflineal
Zur problemiosen Eingabe

¢ Schnellwechsel der Motoren
tuberdimensionaler Platien

und der Fraser

Digialanzeigen serienmalig  Mechanical stop with two work  Mechanischer Anschiag mit awey
ftr I'jl'f:'. wichtigsten  settings. {(edge trirmming unit) ﬂrhzé.’fgﬁrﬁflungen
Einsteliungen (Blindigfrasagaregat)

Extendible
support for
large panels

Ausiahrbare
Rallenbahn fir
grole Platten

Centralised Zentrale
extraction Absaugung




Thin edging
Liinme Kante

Thin edging
Ciinne Kante

...and always in ve
compact dimensior

. und immer auf
kleinstern Raum

Some edyging examples
Einige Bearbeitungsheispiele

3 mm PVC/ABS edoing 3 mm solid wood edging
PVCABS-Kante (3 mm) Massivholz (3 mim)

G
fgx
3 mm F‘-IUABS Edqmg with rou 3 mm PVC/ABS edging on
off corners post-formed pane
PIYC/ABS-Kante (3 mm) ab PVCAABS (3 'mm) auf Post-Forming-Platte




Pneumatically adjusted pressure rollers .
- 1 motonsed roller to prevent-the edging from slipping
- 2 opposing-taper- pressure rollers for a thinner layer of g

alzen mit pneumatischer Einstellung
alze motorisch angeirieben, um das Durchrutschen
Kanfe 2u vermewdsn
“ 2 konisch zueinander versetzte Druckwatzen fir einen
dinneren Leimstreifen

: s, ~ Why pneumatic adjustment? Pneumatische Einstell'm_:’;. Warum ?
. e The pressure applied to the area being  Der angelegre Druck ver teull SICT) 3N GEr Rascois
o o e e glued is distributed in proportion to Vﬁblﬂﬂpﬂgﬁfiffllllf ﬂ{ii:: eine Flache, _ﬂin'l.':' ey
- Better edge th thickress of the edging (see "A® proportional zur Stérke der angeleimten Ainleimung di
gluing i ; ging Kante ist. {siehe “A” Zeichnung 1) inte
- Direct contiol on drawing 1) _ _ Soll der Druck an der Verbindungssielle exte
nirenﬁmmr& : If constant pressure 15 tequired on the a'iﬂpﬂram'bl_'eih-en. mul er auigrund der peivgrnbidant onds?
e e area being glued, the pressure has to Stdrke der angeleimten Kante ST AT
- w be adjusted in proportion to the veranderlich sein (siehe “B” Zeichnung 2): Dines S
- Consta m'.. prEssure: . of the edaing (ee “B" on grgﬁkggfﬁae Kante, desto gréfer muls der Tl “ﬁ"ﬂltm
without {wear drawing 2): therefore the thicker the [ ohne Risiko
el . edge the greater the pressure. T e
Pressure wheels Kugelgelagerte Double row of staggered
mounted on bearings Druckrollen pressure wheels for a better

* constant and free
rotation of the wheels

e hetter, smgothar
feeding of the
component being
mchined

= betier hold-down
against sige loads

s Konstant gieichmalige
Vorschul EWE‘QU?

» Bessere Fihrung des
Werksticks ber der
Searbeitung

s Besserer Halt bei
Seitendruck

hold-down of the component
being machined.

Doppelte Reihe von versetzt
angeordneten Druckrolien

fir ein besseren Halt des
Werksticks bei der Bearbeitung




Elumg umt
Glue pot with rofler for hot melt glue. Includes a
IeVICE '.'Z:' ne aUior FlFJ[IIZ

recycie of unused glue, Il“e

Anleima ggregat

Leimbehalier f0r Schme .z'fh*b@r mit
Leimaufiragswalze, Beinhalter eir

Yorrchiumg zur gitomauschen |1"I:.-.‘f Freng

issigen und ermbglicht die_einfache Dasierung
des sufsutrageden Kigbers

Advantages

- heated roller for mininum heat dispersion

weflon coating for minimum mainenance

- the glue pot can be excluded
far special machining

Vorteile
- Eene.ﬂe [ eimatfiraa
minimaten \Warmeveriust
- Teflonbeschichtete Oberflache for
T TI.'."I'JEIT.'? .iff'drrur'-::a.:._'.‘.*..: i
I_ eimbendlt {g bei Sonderbearbeiungen
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Glue application 1s
uniform over the whaole
panel's edge b

M

Cleichrmaliger Auftrag auf der
gesamten Platfencante

.~ Digital thermosiat
automatically lowers the temperature in case
of production: interrupticn.

Digitaitemperaturregler
bei Unterbrechung ger Ferbigung wird die
Temperatur automatisch gesenk!

Automatic
edge loading
device

= l "ssessssse

M

cutter for 1.2 mm F’
edging R

Hanmnmagan%\\ 5
fiir Streten- und 5
R-’l.ll.ﬂ'”';'-ﬁ."""ﬂ-“ il H\. l.'l
Kappmesser fir Kanten

bis 1.2 mm

A second cutier for Zum Schneiden
men PYCIABS roll var 3 mm PYVL/ABS-
edging is available Roitenkanten stehf (auf

ledd

an ""'u=5l (standard Wunsch) ein 2w ?'TE'!-.
on the E, F and ER Kappmesser 2u
onfigurations) Verltigung
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Atrsfiitr Lingen £, Fu
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Tilting end trimming
unit

Versatile and
precise under all
working

conditions because
ot the prism guides
Tilting motors from

o/
O to 157

Schrigstellbares
Happaggregat A

Handhch und prazise unter samiiiches ;éb
Arbeitsbedingungen durch die e\

Prismenfihrungen. NS
Vion O bis 15 Grag schrégstelibare Motores B .27-5"

_'h 2 -.\.-*\.‘-. )
he trimmer 15 tilted from the control panel (avatable on  Die Gber Bedienfeld (Option) auswahibare Schragstellung

request). This ensures perfect finish especially during the  gewshrieistet perfekte Bearbeitung, spesell beim zweiten

wecond pass on panels with 3 mmi PVCABS edging Arbeitsgang auf Platten mit 3 mm PYCABS-Kaniten

In line top and
botiom edge
trimming unit
Compaci-and poweTiul, it
enabies substantial trimming
Iy OeeT LD ';L!ﬂ:':'lrﬂ-ff d

perfect finsh

Ubereinanderiiegende
Bindigfrasaggregate

Dre kompakten und

y = terci mepsiarken Aoor
Shavings are rermoved Durch die Spaneabfuhr st der reslungssiafeen Agoregate
. = ) i o i S ==y == - Sefirfi=s srarles
autamatically ensuring that Arbeiisbereicn ges T e o
= Vet ey BESE , |
the tnmmer's working area  Kappaggregals Matenalablragurig und folghdh

. eine optimale Bearbeitun
is kept constantly clean immer sauher eine o ¢ Bearbeitung




Rotating coyping wheels
For maximurm guality in edge finsshing

Drehbare Kopierscheiben
FOr eine sorgiaitiqe Fertighearbentung oer

Kanten

S

Tilting edge trimming umnit Schrigstellbares Bindigfrisaggregat

High quality finish because of its solid and robust-structure, with high Hichste Bearbeitungsqualitdt durch eine stabile und robuste
frequency mators sliding on ground and hardened  guides. Tilting Struktur, mit HF-Matoren und Lagerung auf gehdrieten und
from 010 15° geschiiffenen Fdhrungen. Von O bis 15 Grad schrégstellbar.

A pair of adjustable tiltimg trimmesrs
(canfiguration F) enables rapid
machining change over,

Zwer gemensam schragstelibare
Bindigfrasegaregate fAush, £} ermdglichen

einen sofortigen Bearbeitungswechsel,




Finishing units
Fertighearbeitungsaggregate

Scraper Ziehkiingen-
unit aggregat
Compact but particularly.  Kompake, aber 3

sohid for perfect finishing 2 Einwandiress

e iR T i

o1 3 mm PVLADRS erligbearoeniung von 3 mm
5 o] o e AT B S e .

edging AR aTHE

Brushing unit Schwabhbel-
[SP]1 aggregat [SP]
Cleans and shines the Saubert und poliert die
applied edging. (Optian angeiermic Kanfe:

on compositions A and O (Opton bei Ausfithrungen

The humidifying Spriahvorrichtung
unit Die zeifgeste

complete with timer, Sprihvorrichtung tragi zul
emphasises the finish optimaien Bearbeitung bei

guality

Ty T

Rounding unit ; e
Easy to use, preqss and compact, it ensures the perfect :
finishing of every type of edging inone pass. The twe
motars sliding on prismatc guides ensure precise and
consiant timishing (for thin edging and 3 mm: PVCFABS
edging].Kit for edge trimming: function unit function is

el gl Ll TSl

+.

Abrundaggregat
[ias handliche, prazise und kompakte Aggregat gestattet
& einwandireie Fertighearbentung fecer

E--"I g

1!‘1

oA o
|

Zusdiziiche Ausristung fur ie FURKton des
rVerfGgung.




Set up adjustment at the touch of a bution
Umriistung auf Knopfdruci

Numerical control CNC-Steue ﬂmg

For quicker and easier machining chamge over. [option on Ermaglicht einen sofortigen Bearbeitungswechsel (Optien be

configurations F,ER Ausfihrungen F.ER
J'!'nl'“C“IS [R2-main IWnciicns der wichi tigsten Fun [FOnen

s Supplies gata concerning the numberof machined = Stelit '*.'Ce'{:u'_.ff' wie dst-Stdicizahl, Betri F'L.-‘:':-V."f.:f" der

|_||-'...j..\,

compenents, e number ol-hours the machine has been in Maschine, verarbeitete Kantenldnge, usw. zur Verfigung

'_:I-Jlr\"-‘ 'f"r"r-'llrr:. L L . k’.h"r";.l'_rl.\, L .'|.:':. FHOSE T F[:AI:' Iz rL.Il_.'.'l.._l.

diagnostics, and details at each stage. » Steuerung der Arbeitsagoregate bel Bsarbertungswechsel ohne

* |nciudes opersting unit control devices that allow change Eingriffe an dey

DVET -1-:.'3-.,_'__-_ rmanua EI'JJ'J:“T'IE"" {]F the mach e ~ 5|_-|'2|:I'_.|:'|"-"|"'-i'-\'|': o | X direkt '.||'.I|l]|t|-='rl"'|'l ['!'Q.Lprn'-'"' .4 f.'_:ﬂ"_' STRMiTe.
o Spre-capacity up to 100 F"lr]'.'hll'lll'l.ﬂ programmes. witl direct o Automatischer Siarm &8 zur Bearbsin ing ausgewshlen

recall, Arbeitsaggregate
= Automatic start of the selected operating units. o

| Siﬂﬁemeft, :ﬂass--kman :-Sie veﬂhn’__gmi

Where req uired, the machine is 5|_,-i:|p.-||r;1rj With o=d on edge-banding feeder complese with emespene '
the following parts complying with the CE Mark

L.'flf'l'_l. s

-Safety and warming messages and |abels on the
machine,
-Electrical emergency devices and visual
WATTIING oev i.'ff-_

-Interlocks and safety devices to prevent
accigentat or unauthorised actess to hazardous
areas

e N - ..-- K= [} - - r g -
- i1 dem Kanlenmagasin mir Sicheremschafie

SRR el TR Sual ey

Che Maschine wird (in den vorgesehenen Lan .
mi! folgenden Telfen nach EG-VORSCHRIFT |:I"" FEIL AT T B el an ot

geliefert breckes {for high-fregquency

-Hinwerschilder an der Maschine

tiektrische Notausschalteinrichtungen und TIOCHIET MIE ElEtronseher

"W At e "
i I DTEEE [ Td
.xfn"'“i-‘r"..x.'lu”“' i it vy

& bt HOchimeguersTRa e,
.Hla.-sn\'er und Sicherhesiseinrichtungen zur '
Verhingerung oes Zugangs zu Gefahrenbereichen
o cerel] Woremece mised : Sl Bt
Wkt ! e
]
T =
maChire workinmo I Tl Tl
oy e i m i u}
I
K 208 F 754 : -




_ Technical specifications - Technische Daten
g ; Fanel heichi Plarteniihe
Packing Fanel ha_gl'l with roanding unit Plattenhihe mir Abnundagaregs
I dimensions Rall .:.jgig 1hickirngs Ceiilirkanme s.'-.n!-t'
Rail'edging thickriess foniy for conip, . EF ER] li‘ﬂ-lﬂ"ll-:ﬂ"ﬂ-?'s-c-"r'k'l:' FALE .ﬂ_li" EFEI ]
Transpari- Max. strip edging thicknes 'Ae.': Srlr 'mLJnr-:'.'.slafi.'-_
il somesEmgen flkn, wioeking waclth of ralf adoing Win Arbaiishrerte far Reterkanpen
] ' I‘-.-1 i, -.'n:-'scmg length b A betslings
A-C E-C37) F ER | Foec speed Varschuboeschawindiaker
Cenlraliied wabaiar hood diametsy Dirchim. zenfrale Abssinghalibe
X mm | 2320 _ Compressed alr pressure Duurckluf Hor pocumatiche Ankage
Y mm | 1010 | 2700 | 3410 | 3880 [ Granule give potcaparity FassungeiErmixgen Granar
¥ ‘i | 1605 “Frwerrating _ Lenitngsautnehme des Leimberdirars
Toolwon all wieking unss Werkzeugs *4:'. E‘1'|'E'.-':|g|:lrl=|:|dI'E

— = —

ﬂvl dimensions - Abmessungen

Comp./Ausf. L H

: . a-c mm | 3300
Estrescion outhet connecio Compressed air E{IE'II'IEEI:I' trical connection E-C{%F) alia E00 | oaee
A it Drocklumanschiol rabil TR srernarechbod F iy 3000 B
__| Dsaganschil = = = ER mm | 4430 |

LR i e v b " ey At BT e

THIM 60 ® Rapid work changeover, machining precision
A“H Schnelle Umriistung und priizise Bearbeitung
EE?JIEEQTQQ& ﬂ -\:\\‘> * For rounding edages on: panels with thick edges; 2.3 and 4 mm edging in PVC,

W“Q} = ABS and solid wood: soft-formed and post-formed panels.
\ = 7im Abrunden der Ecken bei: Platten mit dicken Kanten, Z2-3-4 mm (PYUABS und
Massivholz): Softforming-und Postforming-Platten.

Crgital mechanical indicator Preumatic p-ﬂ“ﬂ-' hold-down
Meohanische igitalanzeige Preurratsche Panermoannvormoiiung

Meoe: hraigint of pariel with thiir ediges Mhax, Platberhite it atner Kanre h=mm &0
T e, pare] thaoe radis hfax, Plaeniormuingsacis 50% h
Wi, edge tickness e, Ranienithe mm 3
T i, cunter diaerester fuf, ra-inL.'i'rhrrEm' +hm 445=3
Nimirum parel length i Lange dher A mm 200
Minirnum ponel width: him Brevie Oer Pletie _ mm 0
Wlirirrm dirmeniions o soters penst VT AL DT KT TkiGen Patie ITiFT LB Trat b
Nickar pover holorkt g o 05
s smeed Tuckzahy rorniEn 2T 000
Conpressed ar consamipixe OrckAifrerhrach Micyde ——
Version CE Total retaled powes Arschlailasting deant oW I
Ausfihrung CE ekl o) Teuacht ca &0 150
Overal dimension: Blatbechr! mm TIZ07 707 20

Bt evel aocordine 1o FCVERS 7950 [opemor posmion) | Geraschemisran nad SOTDNG 7900 (Arbenptt) TheqoB (A)] 78,4



