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SCM GRUPPE:

TRADITION UND FORTSCHRITT

SCM: EINE STABILE
INDUSTRIELLE STRUKTUR

Die SCM-Gruppe ist einer der
grassten Holzbearbeifungs-
maschinen-Hersteller der Wel,
Heute stellt die Gruppe mit
25 Betrieben und 40 Jahren
Erfahrung eine dynamische
Wirklichkeit dar, die auch in
folgenden Bereichen
verireten ist:

— Betriebsanlagen “Turn Key”
— Giessereien

— Elektrosysteme

— Angewandfe Forschung

— Berufsausbildung -

SCM: VOLLKOMMENE UND
UNTERSCHIEDLICHE
HOLZBEARBEITUNGS-
MASCHINEN

Die SCM - Gruppe produziert
eine komplefte Linie der
Sekunddrholzverarbeitungs-
maschinen in einzelnen
spezialisierten Werken.

Die Erzeugnisse, von
Standardmaschinen bis zu
flexiblen
Bearbeitungssystemen,
werden alle von SCM selbst
hergestellt: Mechanik,
Automatisierungs-
vorrichfungen,
Verfahrenselekironik und
Mechanik/Elektronic-
Integration.

Alle SCM Maschinen werden
in einem automatischen
computergesteuerten
Zeichenzentrum entworfen
und nach numerischer
Fertigungstechnologie
hergestellt.

Die SCM-Maschinen sind in
der ganzen Welt durch
Filialen, Vertragshandler und
Agenten verireten, die
uberall einen prazisen und
punktlichen Beratungs- und
Kundendlienst garantieren.

Al bhinik

SCM: BESTANDIGER
EINSATZ IN DER
FORSCHUNG

Die SCM - Gruppe stellt
JGhrlich befrachfliche
finanzielle Mittel far
Forschungszwecke zur
Realisierung von sicheren
und ergonomischen
Maschinen mit
fechnologischen Neuheiten
zur Verfugung.

Eines der modernsten
Larmforschungslabors
Europas hat grosse Resultate
bei der
Maschinenldrmminderung
erzielf, ohne die Leistungen
der Maschinen zu
beeinfrachtigen.

Der Einsafz der Forschung
verbindet sich mit dem
Einsafz der Berufsausbildung:
SCM hat als einzigste Firma
des Holzsekfors eine
Berufsschule zur
Spezialausbildung von jungen
Menschen aus aller Well, die
spater in den
verschiedensten Sektoren der
Holzindustrie eingesefzt
werden zu kénnen.
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KONTUR: HOCHSTE FLEXIBILITAT BEI DER BESAUMUNG DER ZUSAMMENGESETZTEN FLUGEL

m Transportkettenvorschubsystem.
Flugelrahmentransport ohne Spuren - fur eine
opfimale Oberflichenqualitat,

m Einsatzmoglichkeit von Profilwerkzeugen mit
Durchmesser bis zu 250 mm fur eine hoéchste
Fertigbearbeitungsqualitdrt,

m Zukunftsweisende elekironische
Spindelpositionierung mit Kugelumlaufspindeln
garantiert hochste MaBgenauigkeit.

m Flexible Maschinenprogrammierung ermaoglicht
die rationelle Fertigung samftlicher
Flugelrahmenvarianten.

m Profilspindeln bis 620 mm Aufspannidnge
gewdhrleisten den Einsatz kompleter
Systemwerkzeugsdtze.

m Monoblockmaschinensténder, um Steifheit und
Prdzision zu gewdhrleisten.

m Drucksystem mit kleinem Rollenabstand.: erhdhte
Stabilitat und Moglichkeit, auch sehr kurze
Werkstlcke zu bearbeiten.




KONTUR: FLEXIBEL, PRAKTISCH, ZUVERLASSIG

SAMTLICHE WERKZEUGE STANDIG
EINSATZBEREIT. Profilspindeln mit
Aufspannlangen 320, 500 und 620 mm,
in jeder gewUnschten Kombination
lieferbar, ermoglichen den Einsatz jeder
denkbaren Systemwerkzeugkombination.
Die bendtigten Werkzeugsdaize fur
mehrere, unterschiedliche Fenstersystemen
kdénnen gleichzeitig in einer Maschine zum
Einsatz kommen. Dies bietet hdchste
Flexibilitéit bei Einzelfensterproduktion und
sichert einen hohen Rationalisierungseffekt.

OPTIMALE, GLEICHMARIGE OBERFLACHENQUALITAT.
Das seit Jahren bewdhrte Transportketten-Vorschubsystem
gewdhrleistet eine schonende und gleichmdaBige ruckfreie
Vorschubbewegung. Der “reibungslose” Transport vermeidet
Beschdadigungen der Oberfl&iche und hinterlédBt keine Spuren.

PROGRAMMIERBARE BESCHLAGNUTFRASUNG.

Die serienmdRBige Maschinenprogrammierung ermaoglicht die
funktionsbezogene Beschlagnutfréasung. Mit der auf Wunsch
lieferbaren Langenprogrammierung “Elab” kann die
Beschlagnutfrésung ein - oder ausgesetzt werden und die
gewlnschte Nutlange ist digital programmierbar.




PRAZISE, STUFENLOSE SPINDELPOSITIONIERUNG.

Die hochwertige, stufenlose Vertikalverstellung der Profilspindeln Uber
Kugelumlaufspindeln ermoglicht eine optimale Nufzung der
Aufspanniéinge und bietet ideale Justier- und Korrekturmdoglichkeiten
durch hochste Prazision.

FLEXIBLE, LEISTUNGSFAHIGE

2 EEaEEa PROGRAMMSTEUERUNG. Die

5 ‘ T S B speicherprogrammierbare Steuerung (SPS),
- ETY ‘ : Eﬁ:ﬁnﬂ:ﬂ welche vom Bediener nach eigenen
I = II a ‘ ot 2 Hn a Wunschen programmiert werden kann,
-—I-I-J . EEERnEDE koordiniert den Ablauf samtlicher
— EEDEDER Funktionen und steuert den Einsatz der
e ' Systemwerkzeugsdtze Uber Programme -
(ZyKlus).
XLIA Gespeicherte Programme werden auch

bei Stromausfall durch eine

Speicherbatterie gesichert.

Jede Programmnummer ermoglicht die komplette, automatische Bearbeitung einer Fligelrahmenvariante,
Nach Eingabe der Programmnummer zeigt die LCD-Anzeige im Klarschrifttext die auszuflhrenden
Funktionen. :




KOMFORTABLER, RATIONELLER ARBEITSABLAUF.
Individuelle Fensterkonstruktionen rationell zu
produzieren - mit dem Umfrasautomaten "KONTUR”
ist diese Aufgabenstellung leicht zu bewdltigen. Der
Bediener wahlt das bendtigte Funktionsprogramm,
adlles weitere Ubernimmt die Maschine, automatisch
und sicher.

Integrierte, automatische Beschlaggriffbohrung. Auf
Wunsch lieferbar perfektioniert dieses Zubehorteil
den Produktionsablauf beim Umfrésen der
Flugelrahmen. In nur einem Arbeitsgang kénnen
samtliche Flugelrahmenvarianten mit der
notwendigen Beschlaggriffbohrung ausgefuhrt
werden. Die benodtigten Anschldge werden Uber
Vorwahlschalter programmiert und folgerichtig
Uber die Maschinensteuerung reaktiviert.

DAS FENSTER WIRD AUTOMATISCH, SCHNELL UND MIT
HOHER PRAZISION GEFERTIGT

V)




EINFACHE EINSTELLUNG UND SCHNELLES ARBEITEN

KONTUR reduziert die Phasen des Arbeitszyklusses auf ein Minimmum. Ein einziger Bediener kann pro Stunde
mehr als 40 zusammengesetzte Flligel umfalzen (durchschnittliches MaB TOOOXIO0O mm).

1. PHASE

ISR

BEARBEITUNGSPHASEN:

1) Programm wdhlen
2) Zusammengesetzte Flugel einflhren
3) Bearbeitung ausfuhren
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KONTUR: AUF MAB FUR JEDE ANFORDERUNG
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KONTUR: TECHNISCHE DATEN

Max. Werkstuckstdrke mm 180
Vorschubgeschwindigkeit M/Min. 25—12
Motorstarke Profilspindel kW 7.5
Drehzahl Profilspindel U/Min. 6000
Aufspannlange Profilspindel (Standard) mm 320
Spindeldurchmesser Profilspindel mm 50
Max. Werkzeugdurchmesser Profilspindel mm 250
Motorstarke Profilspindel kW 7.5/10
Drehzahl Profilspindel U/Min. 6000
Aufspannlange Profilspindel mm 500 / 620
Spindeldurchmesser Profilspindel mm 50
Max. Werkzeugdurchmesser Profilspindel mm 250
Motorstarke Beschlagnutfréser . kW 3

Q‘Drehzohl Beschlagnutfréiser U/Min. 3000

| Aufspannlange Beschlagnutfréser mm 135

Spindeldurchmesser Beschlagnutfraser mm 40
Max. Werkzeugdurchmesser Beschlagnutfraser mm 250
Motorstarke Beschlagnutspindeln ' mm 21.5

Die Abbildungen und technischen Daten in diesem Prospekt sind unverbindlich. Aus fototechnischen Grinden sind einige Abbildungen ohne Schutzvorrichtungen.
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