MULTIFLEX
FENSTER- UND TURENFERTIGUNGSSYSTEM
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MULTIFLEX: EINE LEISTUNGSFAHIGE UND GEWINNBRINGENDE

LOSUNG FUR DEN FENSTERHERSTELLER

B Die elekironische Programmierung fur kontinuierliche vertikale Spindelpositionierung optimiert den Einsatz der
Werkzeugsaitze und gewdhrleistet prazise Werkzeugpositionen durch hochste Wiederholgenauigkeit.

B Die zentrale Arbeitsposition ermdglicht eine optimale Uberwachung der Maschinenfunktionen.

m Die gleichzeitige Aufnahme moglichst vieler Werkzeugsditze reduziert die Rustzeiten auf ein Minimum.

B Die kompakte Bauweise der Maschine bendtigt nur wenig Stellplatz und erlaubt schnelle Arbeitsausfuhrungen.

B Gleichmassige und hochste Fertigungsqualitét durch automatisches Gleichlauffrésen und stufenlos regelbaren
Vorschub.

B Das schwenkbare Bedienpult
ist von jeder Arbeitsposition gut
erreichbar.

B Eine der Profilspindeln kann
ein- und aussetzend
Beschlagnuten frasen.

W Die Profilierspindeln mit einer
maximalen Aufspannldnge von
230 mm ermdglichen eine
standige Abrufbereitschaft der
Werkzeuge.

m Das Vorschubsystem mit
engem Rollenabstand
ermoglicht die Bearbeitung
kurzer We(ks’rucke.

m Die frontale Anordnung
samilicher Bedienungselemente
ermddglicht eine rationelle und
komfortable Arbeitsweise.
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@ Das automatische Splitterholz
verhindert Aussplitterungen bei
der Querbearbeitung der
Werkstucke.

B Die leistungsfahige
Ablangséige eignet sich auch
fur Werkstucke mit sehr
grossem Querschnitt.

W Regelbare Fuhrung fur
schrage Zapfen.

| Die Werkstuckspannung an
der Maschinenfront erlaubt
eine einfachere Bedienung
und grossere Sicherheit.

B Der spezielle Rolltischzyklus
ermoglicht Werkstucke
gleichzeitig zu schlitzen und zu
profilieren.




MULTIFLEX: OPTIMALE LEISTUNG

BEI GERINGEM PLATZBEDARF

,_ ABLANGEN
Die horizontale Positionierung der Ablangsége
l . ermaglicht verschiedene Zapflangen (6 + 1). Die

Einstellung erfolgt ebenfalls von der
Maschinenvorderseite.

ZAPFENSCHNEIDEN

Die Zapfen-/Schlitzspindel kann mit Werkzeugen
mit einer Frastiefe von bis zu 120 mm bestlckt
werden.
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AUTOMATISCHER ROLLTISCH

Der prdzise, Uber RundfUhrungen

laufende Rolltisch realisiert hdchste

Fertigungsqualitat und Produktivitét,

- ein spezieller Rolltischzyklus
ermoglicht Werkstlicke gleichzeitig
zu Schlitzen und zu Profilieren,

- 2 Rolltischgeschwindigkeiten (Eil-
und Schleichgang) ermaglichen
kurzeste Takzeiten;

- der teleskopische Anschlag
ermoglicht die Herstellung von
schrégen Zapfen dank der in
beiden Richtungen schragstellbaren
Fuhrung;

- hohe Produkfivit&t des MULTIFLEX
durch paarweise Bearbeitung der
Flugelrahmen und der
Blendrahmenhdizer.




DREHBARES SPLITTERZOLZ

s, e Far garantiert ausrissfreie Querbearbeitung
E IR ! der Werkstucke steht ein auf 5 Positionen
drehbares Splitterholz zur Verflgung.
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PROFILIERAGGREGAT

Arbeitsspezifisch kdnnen eine oder zwei
Profilspindeln eingesetzt werden. Diese
Spindeln haben einen 4-fach Revolver fur
bis zu vier unterschiedlichste Werkzeug-Null-
Durchmesser.

MULTIFLEX: OPTIMALE LEISTUNG BEI GERINGEM PLATZBEDARF

GLASHALTELEISTEN-TRENNSAGEAGGREGAT

Die Glasleiste wird automatisch beim Profilieren ausgtrennt.

Bei der Version C wird die Glasleistenséige Uber das Programm
positioniert.

ROLLEN-VORSCHUBSYSTEM
Das stufenlos regelbare Voschubsystem gewdhrleistet grosstmogliche Oberfléichenqualitéit und
Produktivitat. Die elektromotorische Hohenverstellung erfolgt tber Schaltpult.




MULTIFLEX: PRAKTISCH EINFACH, PRAZIS

UMFALZEN
Das Umstellen vom Profilieren auf Umfdéizen oder umgekehrt erfolgt schnell. Eine vestellbare Rollenbahn sichert

eine konstante Auflagefléiche beim Bearbeiten der Werksttiicke, Das Gleichlauffrésen gewdhrleistet eine
splitterfreie Bearbeitung beim Umfdlzen der bereits verleimten Flugel.




GETRIEBERFASAGGREGAT

Das Beschlagfréisen kann gleichzeitig mit dem Aussenprofilieren durchgefuhrt werden. Die Léange der
Beschlagnuten variert nach Wunsch und ist unabhdngig, siehe Beispiele 1,2 und 3, von den
Werkstlckabmessungen. Dies verringert auf ein minimum die Einstellzeiten.
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ELEKTRONISCHE K
ie elektronische Programmierung fur die Spindeln ist sehr einfach zu bedienen und sehr zuverldssig. Sie besitzt
eine Speicherkapazitat von bis zu 100 verschiedenen Programmen.
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Der Bedienungsplatz bleibt bei allen Arbeitsvorgéingen unverandert. Dies ermoglicht eine bequeme und einfache
Kontrolle der Arbeitsvorgdnge.

Alle weiteren Einstellmaglichkeiten befinden sich ebenfalls an der Vorderseite der Maschine.
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MOGLICHE AUSFUHRUNGEN UND ABMESSUNGEN
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TECHNISCHE DATEN

Max. Arbeitsléinge (unter Verwendung der Anschiéige) mm 2800

Min. Werkstuckbreite mm 35

Max. Werksttckbreite mm 140

Max. Splitterholzhdhe mm 115
Motorstarke Abléngsage PS 4

Drehzahl Ablangsaige U/min 3000
Schlitzspindel Motorleistung PS 10
Schlitzspindel Aufspannlénge mm 320
Schlitzspindel-Hub unter Tisch mm 265
Schlitzspindel Durchmesser mm 50
Schlitzwerkzeuge Durchmesser mm 320
Schlitzspindel Drehzahl U/min 3250
Vorschubgeschwindigkeiten m/min 1,5/16
Vorschubmotorleistung PS 1 ﬁ
Profilspindeln Motorleistung PS 7.5 N
Max. Profilspindell&inge mm 320
Profilspindel-Hub unter Tisch mm 265
Min,/Max. Profilwerkzeug Durchmesser mm 100 +220
Profilspindel Durchmesser mm 50
Profilspindel Drehzahl U/min 6500
Getriebefrésaggregat Motorleistung PS S5
Getriebefrésaggregat Drehzahl U/min 3000
Getriebefrésaggregat Spindeldurchmesser mm 40
Getriebefrdssaggregat Spindelaufspannldnge mm 80
Getriebefrésaggregat Werkzeugdurchmesser mm 100 =220
Getriebefrésaggregat axiale Verstellung mm 25
Glashalteleisten-Trennséige Motorleistung PS 3
Glashalteleisten-Trenns¢ige Drehzanhl U/min 5000
Glashalteleisten-Trennséige Saigewelle Durchmesser mm 25
Glashalteleisten-Trennséige Sageblatt Duchmesser mm 220
Glashalteleisten-Trennséige Sagewelle Aufspanni@nge mm 22




Die in diesem Prospeki vorhandenen Abbildungen und technischen Daten sind unverbindlich. Die Firma SCM behdit sich das Recht vor, aus technischen, kaufmannischen und organisatori-
schen Grunden, Anderungen vorzunehmen untfer Beibehaltung der hauptséchlichsten Merkmale und Kennzeichen der dargestellten Maschinen. Desweiteren konnen zusatzliche Teile, wie
Schufzvorrichtungen, Armaturen usw. Anderungen erfahren und zwar je nach den Geselzen und besonderen Erfordernissen der Lander, fur die die Maschinen bestimmt sind.
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