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Automatic edge banding machines

Kantenanleimautomaten




Automatic gluing
and edge finishing
machines.

Kantenanleim- und
Kantenhearbeitungs-
automaten

Easy to read and use
control panel,
incorporated in the
numeric control

(on request).

Leicht lesbares und
benutzerfreundliches
Bedienfeld, in der
numerische Steuerung
integriert (Option).
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Precise and
accurate finishing
because the feed
belt guarantees
linear movement
of the |
components. *

Prézise und sorgfdltige Fertigbearbeitung dank
einer Werksttickvorschubkette, die maximale
Linearitat beim Werkstticktransport garantiert.
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Easy to read and use
control panel,
incorporated in the
numeric control

(on request).

Precise and
accurate finishing
because the feed
belt guarantees
linear movement

LeiCht IGSbareS Und EE L T 15T L1 Of the
benutzerfreundliches R components.
Bedienfeld, in der Dllllﬂlllllll
numerische Steuerung :
integriert (Option). IIEIIEIIDI L L Prézise und sorgféltige Fertigbearbeitung dank A solid and robust upper presser with a  The solid and robust structure
EE]DIEII . i ; : : i
einer Werkstlickvorschubkette, die maximale double row of staggered wheels guarantees stability even under heavy duty
l.lllDDllI Linearitdt beim Werkst(icktransport garantiert. | for excellent hold down even of small ~ conditions.
e : : components.

Das solide und robuste Untergestell garantiert
Ein solides, robustes Oberdruckwerk mit einer ~ Stabilitdt auch unter schweren
doppelten Reihe versetzt  Einsatzbedingungen.
angeordneter Druckrollen
sorgt selbst bei kleinen
Werkstticken fir
zuverldssigen Halt.
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EASY
EASY to use and maintain because of

up to date design technology; the
result of 30 years market experience.

RELIABLE

the base structure and high quality
materials used guarantee

an incomparable

product under all

working conditions.

MODULAR

a wide range of working units allows
the machine to be customised to
meet the various machining needs of
all customers.

FLEXIBLE

set-up times have been reduced to a
minimum in all available
configurations.

UNKOMPLIZIERT
Einfache Bedienung und Wartung dank
bewdhrter Konstruktionstechniken, die
das Ergebnis dreifligjéhriger Erfahrungen
auf diesem Sektor sind.

ZUVERLASSIG

Die Grundstruktur und die Verwendung
hochwertiger Materialien garantieren ein
Produkt mit unvergleichlichen
Leistungsmerkmalen unter allen
Einsatzbedingungen.

VMIODULAR

Eine groBe Auswahl an Arbeitsaggregaten
erméglicht die individuelle Anpassung
der Maschine an kundenspezifische
Anwendungen.

FLEXIBEL

Viele der angebotenen Ldésungen wurden
speziell zur Reduzierung der
Einrichtzeiten auf ein Mindestmal3
entwickelt.




YU 750/1000 End trimming units
Kappaggregate YU 750/1000

Various types of end trimming
units in order to assure high
quality finishing in all
customer needs :the "YU
750/1000" unit for high

productivity (max. machining speed: 26 m/min);
the 45/20 unit for maximum machining versatility

(max. edge thickness: 20 mm).

Eine Auswahl an Kappaggregaten
sorgt fur hohe
Fertigbearbeitungsqualitat nach
den Erfordernissen des Kunden: die
Aggregate YU 750/1000 bieten hohe
Produktionsleistungen (max.
Arbeitsgeschwindigkeit 26 m/min); das Aggregat
45/20 vielseitige Einsatzmdglichkeiten
(max. Kantenstdrke 20 mm).

RF-97 Tilting edge
trimming unit

A configuration that provides two edge
trimming units guaranteeing maximum
machining versatility. Thanks to their
alternate use depending on edging type,
immediate machining changeovers can
take place.

RF-97 Schréigstellbares

Biindigfrisaggregat

Die Konfiguration mit zwei schragstellbaren

Biindigfrésaggregaten bietet maximale

Flexibilitdt und ermdéglicht dank der

abwechselnden
Verwendung je nach
Kantentyp den
sofortigen
Bearbeitungswechsel.




"TT/A" - Straightener

Straightens the panel edge before gluing to ensure
a perfect layer of glue and hence the
quality of the final product.

"T1/A" - Schleifaggregat
Zum Schleifen der Plattenkante vor dem
Anleimen, um stets eine perfekte Leimauftragsfliche
und optimale Fertigungsqualitat zu erzielen.

C1 +C2

A 4 motor rounding unit for edge
rounding on straight and soft or
post -formed panels

Machining thickness can be set automatically
or manually. The PR 1-2-3-4 model offers
maximum versatility and can also be used
for edge trimming.

PR 1-2-3-4

Abrundaggregate mit 4 Motoren zum
F‘ Abrunden gerader und
Soft-/IPostforming-Kanten
Die Umrtstung kann automatisch oder
manuell erfolgen. Max. Einsatzflexibilitét
bietet das Modell PR 1-2-3-4,das gleichzeitig
auch als Feinfrasaggregat verwendbar ist.

Finishing units:

Edge scraper + Dryer +
Brushes

The final quality of PVC/ABS edging is :
guaranteed by the finishing units which ensure

a uniform, polished and clean surface. The

edge scraper is complete with extraction
unit.

Fertighearheitungsaggregate:
Ziehkilingenaggregat
+Fon+Schwabbelaggregat

Die Endqualitdt von PVC- und ABS-Kanten
wird durch Fertigbearbeitungsaggregate
optimiert, die fir eine gleichmaBige,
polierte und saubere Oberfléache sorgen.
Das Ziehklingenaggregat ist mit einer
eigenen Absaugung ausgestattet.
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ner Spez:ahst im ,Anleimen :
von Masswholzkanten i .

30 mm 28 mm

19 mm

"DOC" End trimming unit
Strong, robust and reliable even under
the most difficult working conditions. The
result of OLIMPIC technology for solid
wood edge application

(up to 30 mm thick).

Kappaggregat mit
"gepriifter Qualitat”
Widerstandsfahigkeit, Stabilitat und
Zuverléssigkeit auch unter schwersten
Einsatzbedingungen: Dies ist das Ergebnis
der OLIMPIC-Technologie fiir das Anleimen
dicker Massivholzkanten (bis zu 30 mm).

Spindie moulding units Frisaggregat <=

Spindle moulding unit: for through or jump Das Frésaggregat dient zur Ausftihrung von
grooving and mouldings on solid wood egdings. Durchgangsnuten oder Einsatzfrasarbeiten und
The "U" unit is particularly useful for big stock removals. fiir Profilfrdsarbeiten an Massivholzkanten. Das "U"-

Aggregat ist besonders geeignet fir Profilfrésungen mit
erheblicher Materialabtragung.




"YA" Vertical rounding unit

For special rounded finishing of solid wood edging.
The vertical rounding is achieved with the use of
copiers that guarantee reliable and precise
machining.

Vertikales ‘
Abrundaggregat "YA"
Aggregat zur speziellen

Fertigbearbeitung von Massivholzkanten. Die
vertikale Abrundung der Ecken erfolgt unter
Verwendung von Kopiereinrichtungen fir zuverldssige
und prézise Bearbeitungen.

GLU/45 - Universal belt sander

For sanding straight and moulded edges (solid wood and
veneer). It uses a sanding belt of adequate length to
guarantee a high quality finish.

GLU/45 - Universal-Schleifaggregat
Zum Schleifen von geraden und Profilkanten (Massiv- und
Furnierholz) mit einem besonders langen Schleifband zur
Gewdhrleistung ausgezeichneter Feinschliffqualitét.

"GL" and "LC" Straight bhelt sanders
Two types of belt sander for flat edges. Use of each one
depends on the required level of sanding.

Schieifaggregate fiir gerade Profile
"GL" und "LC"

Zwei Schleifaggregattypen flr gerade Profile, mit geeigneter
Differenzierung entsprechend ihrer Nutzungsintensitét.




Anleim-, Aufgahe-

Edge gluing,
loading and pressure units

und Kantenandriickaggregate -

Designed to satisfy the widest range of requirements.
Die geeignete Lésung fir alle denkbaren Anwendungserfordernisse.

Gluing type
Anleimungsart

VC DS/2,5-2D

VC DS QMS-20

Max edge thickness

Max. Kantenhohe

Max. Kantenstdrke mm 20 20
Feed speed .
Vorschubgeschwindigkeit m/min S 128
No. of presser rollers
Anzahl Druckrollen 1+4 b+
Suction cups edge
loading
Zuftihrung mit Saugnépfe
Strip pack capacity
Kapazitét Streifenpacket mm 230 20
Max edge height — 55 55
Max. Kantenhéhe
. Ve 34 VC 34 VC 34 Ve 34
Gluing type
Anleimungsart oms oms oms oms
20 mm 30 mm  [SOFTFORMING
Max edge thickness
Max. Kantenstdrke mm I 20 A 1
Feed speed - 12/18 12/18 12/18 12/18
Vorschubgeschwindigkeit ™" | (8+30) | (8+30) | (8+30) | (8+30)
1 + softforming
No. of presser rollers 13 i 4§ | e oy alght
Anzahl Druckrollen ¥ y " Iszfr&gg;lgstu”ng '
gerade Kanten
Suction cups edge i
loading optional | optional | optional | optional
Zuftihrung mit Saugndpfe
Strip pack capacity
Kapazitét Streifenpacket mm 220 300 B 220
Max edge height N 65 65 65 75

The VC 34 units for straight edges have a 0
to 7 degrees angle adjustment as standard.
Vertical adjustment and edging surface
rotation are available on request.

The VC 34 unit for soft forming has
vertical adjustment and edging
surface rotation as standard.

Die Aggregate VC 34 fir gerade Kanten sind
serienméBig mit Schrégstellung von 0 bis 7 Grad

ausgestattet, Héhenverstellung und Drehung des
Kantentisches sind optional.

Das Aggregat VC 34 fir Softforming-Kanten ist

serienméBig mit Hohenverstellung und Drehung
des Kantentisches ausgestattet.




Soft-forming application :
an "OLIMPIC" tradition.

Das Anleimen von Softforming-

Kanten zahlt zu den klassischen .
Anwendungen der "OLIMPIC"-
Tradition.

Panel

preparation

units

The complete cycle of soft
formed edging is achieved

with the moulding and edging
of the panel on the same
machine. The N 300 is available
with operating units that carry out
edge moulding using rotary copiers
to ensure maximum machining precision
even of straight line joining.

Aggregate zur
Plattenvorhereitung

Der komplette Zyklus zur Softforming-Kantenbearbeitung
wird optimal ausgefihrt, wenn die Profilbearbeitung und
Umleimung der Platte in derselben Maschine erfolgen.
Fur die N 300 sind Arbeitsaggregate fur das Profilieren
der Plattenkante lieferbar, die durch die Verwendung
drehbarer Kopiereinrichtungen grofite
Verarbeitungsprézision auch an komplanarer
Verbindungen sicherstellen.

The gluing unit and pressure applied to the edging
ensure quick and easy set up for perfect machining.
The edge finishing units satisfy the most diverse
needs.

Das Anleimaggregat und der Kantenandriickbereich ermdglichen
das schnelle und einfache Umrtisten fiir das optimale Gelingen
der Bearbeitung. Die Fertigbearbeitungsaggregate erftillen die
unterschiedlichsten Anforderungen.




Technical specifications - Technische Daten

Min. and max. edging thickness Min. und max. Kantenstarke mm 0,3 + 30

Min. length edging in strips Mindestlénge der Streifenkanten mm 240/430 (*)

Min. length edging in rolls Mindestlénge der Rollenkanten mm 175/300 (%)

Feed speed Vorschubgeschwindigkeit m/min 12/18 (8/30 optional VC 34)
Min. panel length Mindestlénge der Platte mm 60

Compressed air Druckluft ATM 6 ’

(*) depending on the type of gluing - je nach Verleimungsart

Overall dimensions - Aufienabmessungen

P2

L H P1 P2
mm mm mm mm

N 300-28 3740

N 300-33 4240

N 300-38 4740

N 300-43 5240

N 300-48 5740

N 300-53 6240 1800 1800 2800

N 300-58 6740

N 300-63 7240

N 300-68 7740

N 300-73 8240

N 300-78 8740

0 Extractor outlet connection - Absauganschluf3

Q Compressed air connection - Druckluftanschluf§

G Electrical connection - Stromanschluf8

In this catalogue, machines are shown with options. The firm reserves the right to modify technical specifications without prior notice, provided that such modifications do not affect safety as per E.C. certification.
In diesem Katalog sind die Maschinen mit Sonderzubehér dargestellt. Die Firma behalt sich das Recht vor, die Daten und MaBe ohne Verankiindigung zu &ndern, ohne dabei die EG-Vorschriften hinsichtlich der Sicherheit zu beeinflussen.

Safety, what you should expect
Sicherheit: das kéonnen Sie verlangen

Where required, the machine is supplied with the following
parts complying with the CE Mark directive: e Safety and
warning messages and labels on the machine e Instruction and
maintenance manual © Electrical emergency devices e Electrical
components and visual warning devices ® Guards for moving
parts ® Workpiece ejection guard e Interlocks and safety devices
to prevent accidental or unauthorised access to hazardous areas.

Die Machine wird (in den vorgesehenen Léndern) mit folgenden
Teilen nach EG-VORSCHRIFTEN geliefert: ® Hinweisschilder an
der Machine e Bedienungs- und Wartungsanleitung ©
Elektrische Notausschalteinrichtungen e Elektrische Bauteile und
Warneinrichtungen e Schutzeinrichtungen gegen Gefahren
durch herausgesschleuderte Teile ® Absperr- und
Sicherheitseinrichtungen zur Verhinderung des Zugangs zu
Gefahrenbereichen.

NOISE / GERAUSCH

Noise level to I1SO/DIS 7960 standard
Gerguschemission nach ISO/DIS 7960

N 300

Operator position LAeq [dB (A)] Machining

Model Arbeitsplatz LAeq [dB (A)] Bearbeitung
Modell T

Workpiece infeed 1 Workpiece outfeed
Werkstickeinlauf L Werkstuckauslauf
1
oLIvMPIC : Edge banding

1
1
1

79,4 86,1

Kantenanleimen




SCM has been an active force in the
woodworking machinery sector for more than
40 years and represents the nucleus of SCM
Group which now has a total of 2000
employees, 16 associate companies, 11
factories and an export which accounts for
70% of its production. All this makes SCM one of
the world’s top producers of woodworking equipment.
SCM produces the widest range of tooling machines for
secondary wood machining, from classical machines to CNC
work centres, to high production automated systems for the
machining ‘of solid wood. All SCM
machines are designed with the aid

of CAD (computer aided design) g al .

systems and manufactured using the
most modern machining and control
technology. Specialized technicians all
over the world are able to supply the most

comprehensive technical assistance and

services for SCM customers because full use is

made of a system of remote computerised

diagnostics and of a network of peripherical

spare parts warehouses. SCM’s customers can

moreover rely upon the Customer Satisfaction

Service recently installed as a reference point covering all their
requirements. SCGM can also utilize the internal structures of
SCM Group such as CSR-Study and Research
Consortium and CSR Training Centre. CSR-Study

and Research Consortium uses advanced
experimental and an acoustic instrumentation
laboratory fitted with a semianechoic room.
This ensures that all machines satisfy the
strictest international standards in terms of
safety, ergonomics and environmental
hygiene. CSR-Training Centre, a
highly regarded training school prepares
qualified operators for woodworking
machinery from all over the world.

SCM ist seit tiber 40 Jahren als Hersteller von
Holzbearbeitungsmaschinen tétig und bildet
gleichzeitig den historischen Kern der gleichnamigen
Gruppe. Diese gehdrt mit 2000 Beschéftigten, 16
angeschlossenen Firmen, 11 Produktionsstatten und
einem Exportanteil von 70 % seiner Gesamtproduktion
- zu den weltgroBten Herstellern der Branche. SCM
~ produziert die gréfte Palette von Werkzeugmaschinen fir
die Weiterverarbeitung von Holz.

Die Konstruktion aller Maschinen erfolgt mit Hilfe von CAD-Systemen

und die Produktion mit modernster Fertigungs-und
Steuerungstechnik. ;

In der ganzen Welt sorgen spezialisierte

; SCM-Techniker fur einen kompletten

Bt “  Kundendienst, der auch ein Ferndiagnose-

System (ber Computer und ein engmaschigen
Netz von Ersatzteile AuBenlagern umfaft.
SCM-Kunden kénnen nunmehr auch auf
den kirzlich eingerichteten
Service “Zufriedene Kunden” zéhlen: Ein
fester Ansprechpartner bei allen
- Belangen.
SCM kann auch von konzerneigenen
Strukturen Gebrauch machen : CSR - Consorzio Studi e
Ricerche und CSR Training Centre. Das (SR - Consorzio
Studi e Ricerche verfligt tiber modernste Versuchseinrichtungen und
ein Ldrmforschungslabor mit nahezu schalltotem Raum zur
Gerduschpegeluntersuchung. Dadurch erfillen sémtliche
Maschinen auch die strengsten intenationalen
Sicherheits-, Ergonomie- und Umwelt- sowie
Gesundheitsschutzvorschriften. Das CSR Training
Centre ist eine Berufsschule zur Ausbildung von
Fachleuten fir die Holzindustrie aus aller
Welt.




SCM GROUP spa

Via Casale, 450

47827 Villa Verucchio (RN) - Italia -
Tel. 0541/674111 - Fax 0541/674274
E-mail: scm@woodwork.it

A.D. Acanto - Stampa: Arti Grafiche Ramberti
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