R8 - ROBUST, PRAKTISCH, VIELSEITIG

B GroBe Standerausladung (750 mm)- fir die Bearbeitung groBdimensionierter Werkstlicke

® KraftUbertragung von Riemenschelbe zur Frasspindel Gber einen langen Flachriemen, der vibrafionsfrel die volie
Motorleistung Gbertragt ,

®m Der Maschinenstdnder aus einem Stlck garantiert hochste Stabilitat und Haltbarkelt

m Tiefen-Revalveranschlag mit sechs sinstellbaren Positionsanschliagen

m Wie alle SCM-Maschinen ist auch die R8 mit allen Sicherheltseinrichtungen versehen, die In den jeweiligen
Bestimmungsidndern vorgeschrieben sind, (BG-Prafnr. A-HO-12/1045/80




HOCHSTE VIELSEITIGKEIT,

Mit der R8 kénnen die vislseltigsten Profile und Bearbeitungen durchgefuhrt werden, Dle groBe Standerausladung
(780 mm) emnoglicht die Bearbejtung groBdimensionierter Werksticke, der Kopierstift st in der Hohe verstellbar
und kann daher Schablonen mit mehreren Ebenen fuhren; zur Aufnahme von grossdimensionierten Werkzeugen
kann die Maschine (gegen Mehrpreis) mit einer verstérkten Frasspindellagerung und Aufnahme MK2 dusgerlstet
werden; das Fuhrungslineal fur die geradiinige Beabeitung kann lelcht, sowohl in Bezug auf die Frasspindel und
ahnlich der Frasanschlage einer Tischfrdise, eingestellt werden. Ein altamatischer Schableonenvarschuts
(Sonderzubehdr) ermaglicht Serienfertigung und Verbesserung der Herstellungs-Qualitart,

AUTOMATISCHER SCHABLONENVORSCHUB FUR HOHE FRASQUALITAT UND
RATIONELLE SERIENFERTIGUNG.

Der automatische Schablonenvoschub (bestehend aus einer zentralen
Kopierrolle und einer Andruckrolle) wurde erstmals von SCM entwickelf, um
huf einer Schablone befestigte WerkstUcke automatisch arn Fraswerkzeug
vorbaizufiihren, Die Schablone wird auf der Maschine nach einem Muster oder
nach Zeichnung angefertigt. Der Bearbeltungsvergang wird daciurch
autornatisiert und erfordert weder hohen Kraftaufwand noch Spezialisten. Die
Werksttucke wearden perfek! bearbeifetl, da jedes Tell mit gleichblelbender
Vaorschubgeschwindigkeit dem Fréswerkzeug zugeflhrt wird, Kopier- und
Andruckralle kénnen In Sekundenschnelle enifernt werden. Bie Maschine wird
dadurch frei fUr die Bearbeitung von Einzel- oder Sonderanfertigungen von
Hand,




R8 - TECHNISCHE DATEN

Sténderausiadung

Spindelhiub

Tisehhub

Maximaler Durchgang zwlschen Tisch und Spindel
Spanrzangen-Werkzeugbsfastigling
Spindeldrehzatil

Motorsicitke

Revolver-Tisfenanse Alage elnstellbar
Tischabmessungen ohne Verbreiterungen
Motorstérke Schablonenvarschub
Schablonenvorschubgeschwindigkeit
Aussenmjmes'suﬁgéh_ o -
Aussenabmessungen mit seemadiger Vempackung
Gewicht R -
Eewicht mit seemaBiger Verpackung

=

Fobd mim
100 mm
200 mm
310 mm

10.000 / 20,000 U/min
2,2/ 33 KW B/ 45 HP)

& Stck

BO5X765 mm

[510%1170 mm

0.14/0.51 kW (0.2/0.7 PS)
1512 m/min

SOEx]138Ox 1800 mim
1500%1130x1830 mm.
533 kg

639 kg

STANDARD-ZUBEHOR — 3 Stck Kopierstifte fur manuelle Bearbeitung / 1 Stck Exzenter-Futter fur Zylinderschaft-Werkzeug /
Spannzangentufter / Fetipumpe [/ Bedienungsschilssel,
HAUPTSACHLICHES SONDERZUBEHOR — Automatischer Schablonenvorschub / Motorstarke 0,14 / Q.51 kW (0,2 / OF kW /
Spindel mit Werkzeugaufnahme MK2 / Vorschubgeschwindigksit 1.5 - 12 my/Min, / Tischverbrelterungen / Fuhrungslineal /

Schragstelbarer Tisch / Motorverstérkung 4 kW (5,5 PS) / Motorschutzschalter
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