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Fensterfertigungsanlagen
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Winkelbearbeitungszentrum fiir Fenster- un d Tirenfertigung

DIE FLEXIBELSTE UND KOSTENGUNSTIGSTE LOSUNG,
FENSTER UND TUREN HERZUSTELLEN
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QUALITY

Spitzenleistungen

Herstellung aller Arten von Zapfen, gerade und
schrage.

Hervorragende Prézision bei der Bearbeitung dank
der soliden Struktur der Zapfenschneidwagen.

EFFICIENCY

Gesteigerte Produktivitat

Keine Einschrankung bei den Profilen, die
man fertigen kann: je nach Anforderungen
beim Langsprofilieren sind zwei Profilspindeln
50x320 mm erhaltlich.

VERSATILITY

Maximale Flexibilitat
Bohr- und Frésaggregat fiir Beschlagbearbeitungen:
das Werkstiick ist bereit fiir die Montage.
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STRENGTH ACCURACY RELIABILITY
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Zuverlassige Technologie Prozess abschlieen Totale Ergonomie

Hohe Leistungen und Schnelle Einrichtung: der Moglichkeit einen Fligel zu umfalzen auf Vollsténdig geschlossene Maschinenstruktur,
Maschine kann sowohl im Zapfenschneidaggregat einfache Weise, dadurch wird eine hervorragende um ganz sicher und leise zu arbeiten.

als auch im Profilieraggregat mit auswechselbaren Bearbeitungsqualitat gesichert.

“HSK* Spindeln ausgestattet werden.
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UBERBLICK UBER DIE TECHNISCHEN

TECHNOLOGISCHE VORTEILE

Konsole “eye-M evo*
Extrem Einfach.

Profilieraggregat
Gesteigerte Produktivitat.

Geschlossene
Maschinenstruktur
Totale Ergonomie.

Umfélzen
Prozess abschliel3en.
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MERKMALE

Zapfenschneidaggregat
Spitzenleistungen.

—4

Bohr- und Frédsaggregat
Maximale Flexibilitat.
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ZAPFENSCHNEIDAGGREGAT

Herstellung aller Arten von Zapfen, gerade und schrage.

Hervorragende Prazision bei der Bearbeitung dank der soliden Struktur der Zapfenschneidwagen, der durch Prismenfiihrungen am
Grundgestell verankert ist. Fiihrungen mit Kugelumlaufspindeln und biirstenlose Motoren.




Die Herstellung von schragen Zapfen durch die interpolierende
Bewegung des Zapfenschneidtisches: eine Losung aus den
hochentwickelten Maschinen bei geringen Kosten und in der
Standardausstattung.

WERKSTUCK AUTOMATISCHE DREHUNG

Noch nie war Zapfenschneiden so schnell: dank der Drehbewegung
des Spannzylinders kénnen die Werkstiicke vollig automatisch
gedreht werden.

(Option)

windor nt1

Winkelbearbeitungszentrum fiir Fenster- und Tiirenfertigung

"JOLLY" SPLITTERSCHUTZVORRICHTUNG

Durch diese Automatische Vorrichtung wird das Aussplittern beim
Zapfenschneiden vermieden. Sie kann ganz einfach entfernt werden,
auch beim Auswechseln des Werkzeugs.

Die Bearbeitungswechsel werden dadurch noch rascher, praziser und
sicherer.

Das Spannen der Werkstiicke erfolgt {ber einen zentralen
Zylinder mit elektronischer Positionierung, die je nach Lange des
Werkstiicks arbeitet. Durch die Zange ist das bestlicken ganz leicht
und das Werkstlick wird sicher gespannt, auch wenn zwei Holzer
zusammengespannt werden. escm 9



BOHR- UND FRASAGGREGAT

"OPTIMA 1" AGGREGAT
Maximale Flexibilitdt mit der Moglichkeit, einem Bohr- und Frésaggregat fiir die Beschlagbearbeitung im Zapfenschneidaggregat bestiickt
werden: das Werkstick ist bereit flir die Montage.
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Spindel fur Vertikalfrasen von oben
(Glasleistentrennung/ Schliessblechen)

2/

Aggregat flr Vertikalbohren von oben,
Achsenabstand: 21,5 mm (Griffolive)
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________

k ________

Aggregate fiir Werkstiickstirnbohrungen und
Werkstiicklangsbohrungen rechts/links
(1 Bohrung nach dem anderen)

Spindel fir Vertikalbohren von oben
(Drehkipp)
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PROFILIERAGGREGAT

Keine Einschrankung bei den Profilen, die man fertigen kann: je nach Anforderungen beim Langsprofilieren sind zwei Profilspindeln
50x320 mm erhaltlich mit einer pneumatischen Horizontaleinstellung mit 5 Positionen ausgestattet. Es kénnen Werkzeuge mit einem
Mindest-/Maximaldurchmesser von 130/240 mm eingesetzt werden.

[ —
{iscm

Vorschubsystem mit gummierten Vorschubrollen mit geringem Achsabstand, um auch kurze Elemente perfekt bearbeiten zu kénnen.
12
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"DUQ" AGGREGAT
Vorrichtung zum Heraustrennen der Glasleiste und Beschlagfrasen, in einem Aggregat.
Die pneumatische Schwenkung mit zwei Positionen 0-90° ermdglicht den schnellen Wechsel von einer Bearbeitung zu einer anderen.
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VORRICHTUNGEN AUF ANFRAGE

Horizontalspindel zur Bearbeitung der Werkstlickunterseite. Maoglichkeit einen Fliigel zu umfalzen auf einfache Weise, dadurch
wird eine hervorragende Bearbeitungsqualitét gesichert.

Keine unproduktive Zeit mit dem Rckfiihrungssystem an den Bediener am Maschinenausgang.
14
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SPINDELN MIT "HSK" WERKZEUGAUFNAHME

Hohe Leistungen und Schnelle Einrichtung: der Maschine kann
sowohl im Zapfenschneidaggregat als auch im Profilieraggregat mit
auswechselbaren “HSK*“ Spindeln ausgestattet werden.

Bei Spindeln mit "HSK" Werkzeugaufnahme, mithilfe einer manuellen Vorrichtung zum Wechsel der Spindel wird der Werkzeugwechsel fiir
den Bediener ganz einfach und extrem sicher.

¢scm ;5
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Konsole “eye-M evo“: smart, groB, interaktiv, praktisch, revolutionar
Die innovative SCM Touchscreen Konsole “eye-M evo* mit LCD Full-
HD-Display (24”) erméglicht eine einfache Navigation in der Next
Maschinenverwaltungssoftware, mit einer praktischen und intuitiven
Benutzeroberflache, SCM Supervisor iber zum Programmieren von

Fenster- und Tirelementen, aber auch zur Interaktion mit Daten aus
externen Softwarehausern.
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TECHNISCHE DATEN windor nt!
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Min. - Max. Werkstilcklange mm 200 - 3000 (200 - 3800 Option)
Min. - Max. Werkstlickbreite mm 40 - 200

Min. - Max. Werkstlckstéarke mm 40 - 140

Maximaler Zapfenwinkel Grad +60
Vorschubgeschwindigkeit Zapfenschneidwagen m/min 0+12
Vorschubgeschwindigkeit Profilieraggregat m/min 6 (4 + 10 Option)

Hohe der Arbeitstisch Zapfenschneidaggregat mm 990

Hohe der Arbeitstisch Profilieraggregat mm 870

COMPANY WITH Die technischen Daten kénnen je nach Maschinenausstattung variieren.
QUALITY SYSTEM In diesem Katalog sind die Maschinen mit Sonderzubehdr dargestellt.
CERTIFIED BY DNV Der Hersteller behét sich das Recht vor, alle Daten und MaBe ohne Voranktindigung
=1S0 9001= zu &ndern; solche Anderungen beeinflussen nicht die Sicherheit laut CE Vorschriften.

Maximaler, ermittelter Gerduschpegel entsprechend der Betriebsbedingungen laut Norm ISO 7960 - 1995 / H.
Akustischer Druck in Arbeit bei 90 dB(A) (gemessen entsprechend EN 1SO 11202:1995, Ungewissheit K =5 dB)
Schalleistungspegel in Arbeit bei 100 dB(A) (gemessen entsprechend EN ISO 3746: 1995, Ungewissheit K = 4 dB)

Obwohl es eine Verbindung zwischen oben genannten “konventionellen” Gerduschpegel und den durchschnittlichen Pegel gibt, dem das Personal
in 8 Stunden ausgesetzt ist, hangen diese letzteren auch von den tatsdchlichen Betriebsbedingungen ab: Dauer, die man dem Geréusch ausgesetzt ist,
akustische Bedingungen des Arbeitsplatzes und Anwesenheit anderer Gerduschquellen, d.h. Anzahl anderer Maschinen und Arbeitsablaufe in der Umgebung.
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¢Ascm | service

“WE'LL GO THE
EXTRA MILE
FOR YOU

£ L
()  DIGITAL SERVICES

o D

SCM BIETET EINE KOMPLETTE PALETTE AN HOCH SPEZIALISIERTEN
SERVICELEISTUNGEN MIT DER QUALITAT UND DER ZUVERLASSIGKEIT AN, DIE
UNS SEIT 70 JAHREN IN DIESEM BEREICH AUSZEICHNEN.

Von der Installation und dem Produktionsstart bis zum Kundendienst und der Wartung.
Von der Schulung bis zur Lieferung von speziellen Original-Ersatzteilen: bei uns erhalten Sie
maBgeschneiderte Lésungen fiir Ihre Anforderungen!

KUNDENDIENST UND WARTUNG ‘ TRAINING
& - |
[ —= ]
e Remote-Support per Telefon e Kurse flir Maschinenbediener
e Wartungsvertrag e Kurse Software und Programmierung
e Garantieverlangerung e Schulung fiir den Produktionsstart
y 7/ QP
-’ ERSATZTEILE @ DIGITALE SERVICES
(of o)
e Liste empfohlene Ersatzteile e Maestro Connect - loT-Plattform fiir eine konstante
e E-Shop direkte Verbindung mit der Maschine
¢ Interaktive Ersatzteilkataloge e Smartech - Kundendienst mit Augmented Reality
e Reparatur von elektronischen Bauteilen, Leimwannen e Portal My Scm - Eréffnung von Kundendienst-Tickets
und Elektrospindeln und einheitlicher Zugriff auf die Apps und Instrumente
des Service-Bereichs.
KONTAKT
SCM SERVICE SCM SPAREPARTS
via Emilia 77 - 47921 Rimini - Italy Via Emilia, 61 - 47921 - Rimini - Italy
tel. +39 0541 700100 tel. +39 0541 674111
scmservice@scmgroup.com spareparts@scmgroup.com

www.scmwood.com www.scmwood.com



DIE ENTSCHEIDENSTEN
HOLZBEARBEITUNGSTECHN(]L(]GIE
SIND BESTANDTEIL UNSERER DNA

SCM - EINE ENORME KOMPETENZ VEREINT ZU EINER EINZIGARTIGEN MARKE

Mit 70 Jahre Erfahrung ist SCM einer der unangefochtenen Marktfuhrer im Bereich
der Holzbearbeitungstechnologien und ein Innovationsmotor auf dem Feld der
Holzbearbeitungsmaschinen und modernen Fertigungsanlagen mit einer weltweiten
Prasenz und dem dichtesten Vertriebs- und Servicenetzwerk auf diesem Sektor.

70 Jahre Erfahrung

3 Hauptproduktionsstandorte in ltalien
300.000 m? Produktionsflache
20.000 Produzierte Maschinen pro Jahr
90% Exportanteil

20 Tochtergesellschaften

400 Vertretungen und Vertriebspartner
500 Servicetechniker

500 Eingetragene Patente

Unsere DNA ist gepragt von der Starke und Sicherheit einer groBen Firmengruppe. Die Marke SCM ist Teil der SCM-Group,
dem fuhrenden Hersteller industrieller Maschinen und Komponenten zur Verarbeitung einer enormen Bandbreite an Materialien.

SCM GROUP, EIN HOCHQUALIFIZIERTES TEAM AUF DEM AKTUELLSTEN WISSENSSTAND IN BEZUG
AUF INDUSTRIELLE MASCHINEN UND KOMPONENTEN

INDUSTRIAL MACHINERY

Einzelmaschinen, integrierte Systeme und Dienstleistungen fiir Technische Bauteile fiir die Maschinen und Systeme der Gruppe,
die Verarbeitung einer groBen Bandbreite von Materialien. Drittparteien und die Maschinenbauindustrie.

¢scm @Cms RITECO Qes Qsteelmec ¢ scmfonderie

HOLZBEARBEITUNGSTECHNOLOGIE TECHNOLOGIEN FUR DIE VERARBEITUNG SPINDELN UND SCHALTSCHRANKE METALLVERARBEITUNG GUSSEISEN
VON KOMPOSITMATERIALIEN, ALUMINIUM, TECHNISCHE BAUTEILE
KUNSTSTOFF, GLAS, STEIN, METALL

escm is more

woodworking technology
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SCM GROUP SPA

via Casale 450 - 47826 Villa Verucchio, Rimini - Italy
tel. +39 0541 674111 - fax +39 0541 674274
scm@scmgroup.com

www.scmwood.com
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