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Weinig-Profilfrésautomaten sind schon von ihrer Grundausstattung
her perfekte Kehlmaschinen. Sie bewéltigen die meisten Fertigungs-
aufgaben auf Anhieb, noch bevor sie zum Problem werden konnen.

Doch damit nicht genug: Fir ganz spezielle Aufgaben, fiir Sonder-
fertigungen und individuelle Losungen 148t sich der Unimat um- und
ausbauen. Er wird zur ,maBgeschneiderten” Maschine fir die Betriebe,
die ihren Profilfrasautormaten wirklich optimal-ausnutzen wollen —

qualitativ wie quantitativ.

Diese Druckschrift zeigt solche Extras. Erganzungen und Sonder-
" ausrlstungen, die Ihren Kehlautomaten zur Spezialmaschine machen.
Es sind Extras, die - richtig eingesetzt - Geld sparen helfen.

Vom ersten Tage an.

Schwenkbarer Vorschub

bis 30°, zum Transport schrag zuge- ’)
schnittenen Rohholzes in der
Leistenfertigung

PreBluftandruck

fur Vorschubwalzen, garantiert einen
konstanten Druck bei Holzern unter-
schiedlicher Starke und verhindert
dadurch Vorschubstérungen.

(fur alle Kehlmaschinen ohne S 140).

Die Vorschubwalze vor der Abricht-

spindel ist grundsétzlich mit Federdruck
. ausgestattet, da sie je nach Produktion

separat von den Ubrigen Walzen in

der Hohe verstellbar sein muB




Seitlicher Rollenandruck
teleskopgefedert. Voraussetzung fur
einwandfreies Bearbeiten langer
verzogener Brettware und kurzer
gekappter Teile

Gleitrollen im Tisch
zur Entlastung des Vorschubs bei der
Bearbeitung von feuchtem Holz

Einlegsegmente fiir Vertikal-
spindeln :
zum SchlieBen der Aussparung im

~ Tisch bei der Bearbeitung extrem
schwacher und schmaler Teile

Verkiirzter Abstand zwischen
den Vorschubwalzen
zum Transport extrem kurzer Teile

Zuséatzliche Vorschubwalze
gegeniiber linker Spindel
sorgt fur einen sicheren Transport
kurzer Teile




Vorschubgeschwindigkeit bis

100 m/min.

Der hydraulische Vorschub ist lieferbar
_ fur eine maximale Geschwindigkeit

von 60, 80, oder 100 m/min.

Mobilspindel

Diese hydraulisch oder mechanisch
operierende linke Spindel ermaoglicht
es, unterschiedlich breite Teile verleim-
fahig zu bearbeiten.

Waxilit-Pumpe

zur Tisch-Entharzung, handbetatigt
(links) oder automatisch (rechts).

Durch Hebeldruck oder Automatik
gelangt tropfenweise Waxilit durch die
Offnungen im Maschinentisch zwischen
Abricht- und Dickenspindel. Auf diese
Weise wird der Maschinentisch von
Harz-Ablagerungen freigehalten




VerschleiBBleiste

hartverchromt oder blankgeschiliffen,
findet Verwendung bei der Bearbeitung
von gleichbreiten Teilen in GroBserien
zur Vermeidung von Schéden auf dem
Maschinentisch.

Das Bild zeigt auBerdem Gileitrollen im
Tisch, die den Vorschub — vor allem
bei feuchtem Holz — wirkungsvoll
entlasten.

Meterzahler
zur Ermittlung des Fertigungs-
AusstoBes

Betriebsstunden-Zihler
eingebaut in den Schaltschrank
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Anbau der Universalspindel
vorbereiten

Rechte Frisspindel 45° neigbar ‘
fUr Profile, die mit starren Vertikal-
spindeln nicht zu fertigen sind

@

Zusétzliche rechte Frasspindel
45°neigbar,

nach unterer Spindel. Anwendung wie
oben. Diese Erganzung ist erforderlich,
wenn aus fertigungstechnischen
Griinden auf eine rechte Fras-

spindel nicht verzichtet werden kann.
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Linke Vertikalspindel versenk-
bar

Diese Ausflihrung bietet die Moglich-
keit, zB.fertige Fensterrahmen zu
umfrasen bzw. Uberbreite Teile rechts
zU bearbeiten

Zusatzliche obere Kehlspindel
Durch diese Erganzung werden
aufwendige Werkzeugkombinationen
vermieden, weil jetzt die von oben
durchzufihrenden Arbeiten auf zwei
Spindeln verteilt werden konnen

Zusétzliche obere Kehlspindel
fUr die Herstellung préaziser Mébel-
Profilleisten. Arbeitsfolge : die 1. obere
Horizontalspindel frast das Profil bis auf
etwa 1mm Zugabe vor, die untere
Spindel frast'die Leimflache nach, die 2.
obere Spindel frast das endgtiltige
Profil




Zweite Universalspindel

Wie die serienmaBige Universalspindel
ist auch die zweite horizontal oben

und unten einsetzbar, vertikal links und
90° schwenkbar.

Hochleistungs-Genauigkeits- .\)‘
spindeln
zur Erzielung einer besonders hoch-
wertigen Oberflachenqualitat -im Foto

die Spezialaufhangung der Motoren

')

Jointer

Mit Hilfe dieses Geréates werden die
geraden Hobelmesser wahrend des
Laufes in denselben Flugkreis-Durch- /
messer gebracht.

Dadurch ist es moglich, mit mehrfacher
Vorschubgeschwindigkeit bei gleich-
bleibender Hobelqualitéat zu fertigen.




Einstellehre fiir Hobelmesser
Die Einstellehre ist lieferbar fir runde
Hobelképfe mit den Flugkreis-Durch-
messern 100 mm, 125 mm und 140 mm

Einstellehre fiir Profilmesser
geeignet fr alle Flugkreis- und Spindel-
durchmesser bei Weinig-Profilfrés-
automaten.

Riickschlagsicherung
Schutzvorrichtung bei Sagearbeiten
auf der Kehlmaschine




Figestralien

ermoglichen es, unterschiedlich breite
und konische Teile in einem Arbeits-
gang vierseitig zu bearbeiten.

FiigestraBien -
fiir kurze Mbbelteile gewshrisisten{ )
die vierseitige Bearbeitung verleim-

fahiger Teile unterschiedlicher Breite

und konischer Abmessungen.

Q)
')

Zusitzliche obere Kehlspindel

fUr die Herstellung praziser Mobel-

Profilleisten. 0y




Spezialspindelanordnung —
Sonderkonstruktionen
ermdglichen es uns, annahernd jedes
Fertigungsproblem individuell zu I6sen.
Hier werden acht Dreikantleisten

mittels zweier Spezial-Universalspindeln
produziert.

Ein angetriebenes Auszugband
in Verbindung mit verbreiterten Auszug-
walzen, Ruckschlagsicherung, etc.
ermoglicht es, beidseitig unbesaumte
Brettware zu hobeln und aufzutrennen.
= Im besonderen fir die Gestellbau-
pe e | "~ — industrie entwickelt.

‘ R (Unimat14N, 17N, 22N, 25N)

Eingebaute Jointer
ermaoglichen es, Messer

Uber die gesamte Arbeitsbreite auf
gleichen Flugkreisdurchmesser zu
bringen. Mehrfache Vorschubge-
schwindigkeitist bei gleichbleibender
Hobelqualitat maglich.




Teleskopgefederte Fithrung
seitlich und oben, montiert auf dem
Abrichttisch der Kehimaschine.

* Sie ist erforderlich, wenn das
Beschickungsmagazin EM 2 vor einer
abrichtenden Kehimaschine steht, um
die Werkstticke perfekt am Anschlag
zur ersten Vorschubwalze zu fihren.

Eintauchspindeln —
fUr individuelle Fertigungsprobleme C )

e

Automatisches Abrichten

bei hoher Geschwindigkeit war bisher
nicht moglich.

Das seitliche Vorschubaggregat
montiert auf dem Abrichttisch I6st
dieses Problem




- Hydrosystem

Weinig-Hydro-Kopf

die neueste Weinig-Entwicklung.

Ein Werkzeugsystem, welches durch
hydraulisches Spannen die Toleranz
zwischen Bohrung und Spindel-
durchmesser vollig eliminiert.

Dadurch ist es maglich, auf den Weinig-
Prazisionsschleifmaschinen die
Schneiden auf Rundlauf zu schleifen.
Durch das hydraulische Spannen geht
die Genauigkeit beim Umspannen auf
die Kehlmaschine nicht verloren.

Rondamat 911

Eine Hochgenauigkeits-Schleif-
maschine fur Profilfraser und Messer-
kopfe. Besonders entwickelt flr das
Weinig-Hydro-System zum Schleifen
auf exakten Schneidenrundlauf.

Rondamat 920

Erstmals werden manuell vorge-
schliffene Profilmesser im Messerkopf
nach Schablone maschinell fertig-
geschliffen, wobei die Profilverzerrung
und der eventuell erforderliche Frei-
winkel automatisch bertcksichtigt
werden.

Das Profilmesser verandert trotz
Nachschleifens seine Form nicht.
Messer im Weinig-Hydro-Kopf
werden gleichzeitig auf exakten
Schneidenrundlauf geschliffen.
Alle Schneiden sind ober-
flachenbestimmend.




Gegenlager
an sémtlichen Horizontalspindeln sind
dann empfehlenswert, wenn das

Weinig-Hydro-Werkzeug

eingesetzt wird.

Rotaplanspindel

und Stabwelle werden in der c\))y

7

Hobelwerkmaschine Hydromat 25 R
verwendet. Spezielle Druckschuhe
garantieren, daB auch Werkstticke mit
minimaler Dicke von 6 mm bearbeitet
werden konnen.

Amperemeter
zur Kontrolle der Motorleistung.




Sondermaschinen

Wascheklammern

werden aus extrem kurzem Querholz
gefrast. Diese Spezialmaschine wurde
hierfir entwickelt.

(S140)

Spanplatten-Schubladenteile
werden in dieser Spezialmaschine von
der Platte abgetrennt, besdumt und
genutet, so daB sie von hier direkt in
die Ummantelungsanlage gehen.

Eine automatische Ruckfuhrungs-
einrichtung der Platte zum Einlauf der
Maschine steht ebenfalls auf Wunsch
zur Verflgung.

Spanplatten-Paneele

werden in dieser Spezialmaschine
besaumt und von rechts und links
genutet.




Schubkastenseiten
Spezialmaschine zur Herstellung von
Schubkastenseiten in Mehrfachbreiten
aus Spanplatten (auf Kundenwunsch
in Linksausflhrung).

Riickforderband .
Diese Einrichtung macht es dem ’«D'
Bedienungsmann der Kehimaschine
maoglich, wahrend des Aufflllens des
Beschickungsmagazines auch gleich-

zeitig die automatisch zu ihm zurtck-
gefdrderten, und in Greifhohe

gestapelten Teile zu kontrollieren und

auf Paletten zu stapeln.

Der normalerweise notwendige
Bedienungsmann am Auslauf der

Maschine entfallt.

Der Abrichttisch

bzw. Abrichteffekt wird bei vielen
Produktionen nicht verlangt. Wirbauen
jede Kehimaschine auf Wunsch auch
ohne. ; :




Nutenfithrung

fiir kurze verzogene und
ungekappte Holzer

Die auf dem Maschinentisch auf-
gebaute Nutenflihrung verhindert ein
Ablaufen kurzer ungekappter Teile vom
Anschlag und sichert die exakte
Bearbeitung verzogener Holzer.

Arbeitsablauf:

Auf der ersten Abrichtwelle frast ein
Nutzfrasersatz (Hartmetall) Fihrungs-
nuten in die Werkstlcke; und zwar Uber
die gesamte Holzbreite. Sie dienen zur
exakten Fihrung der Hélzer.

Im Abrichttisch befindet sich eine
auswechselbare Finger-Tischplatte,
deren einzelne Finger in die gefrasten
Nuten greifen und das Holz in den
Auflauftisch tragen, der mit tiefen Nuten
~ die weitere Flihrung Ubernimmt.

Das gefurchtete Verkanten an den
Tischlippen scheidet aus. Einer konti-
nuierlichen Magazinbeschickung steht
nichts mehr im Wege.

Der auBere Steg an der Flhrungs-
seite der Maschine entspricht genau
der gefrasten Nutbreite des Holzes und
dient als Hauptfiihrung. Die tbrigen
Stege sind etwas schmaler gehalten
als die Nuten und verhindern eine
Vorschubstockung durch Verkanten,
wenn sich nicht abgesaugte Spane

- festsetzen.

Durch Stege und Nuten getragen
gelangen die Holzer an die weiteren
Kehlwellen. Auf der letzten unteren
Horizontalspindel wird die Unterseite
sauber gehobelt.

Weder vor noch wahrend des Abricht-
vorganges ist ein Abkippen oder
Durchdrticken moglich.




Beschickungsmagazin
EM1

mit elektro-pneumatisch gesteuertem
Vorschub

fiir Werkstiicke unterschied-

licher Lange

Arbeitsbreite 10- 200 mm
Arbeitshohe 8- 120 mm
Werkstucklange 700-3000 mm
Einsatzmdglichkeit an Maschinen mit
kurzem Aufgabetisch

Besonderer Vorteil der EM-Serie: )
2 Kehlmaschinen kénnen von einem
Mann bedient werden.

Beschickungsmagazin ()
EM 2 '

fiir Werkstiicke unterschied-

licher Liange

Arbeitsbreite bis 200 mm

Arbeitshohe ab 6 mm

Vorschubmotor 2,2 kW (3 PS)
oder 55 kW (7,5 PS)

Vorschub

stufenlos regelbar 45-27m/min

oder 8-48 m/min

Zubehor:

Tischverlangerung (Rollenstander)

flr Werkstlicke ab 1,5m Lange,
Teleskopgefederte Flhrung seitlich
und oben, montierbar auf dem Abricht-
tisch der folgenden Kehlmaschine.
Einzugscheiben in verschiedenen
Starken, glatt und verzahnt.

O

Beschickungsmagazin
EM 3

fiir Werkstiicke gleicher Linge

Arbeitsbreite 30-200 mm
Arbeitshohe ab 12 mm
Einstellung fUr gleichlange
Werkstticke von 300-1200 mm
Sonderausfuhrung ~ 220-1800 mm
Vorschub,
elekiropneumatisch 0-35m/min
erforderlicher Luftdruck 6 atu

Besonderer Vorteil des EM 3:

Das Gerat wird auf dem Abrichttisch
des Profilfrasautomaten montiert,
beansprucht also keinen Platz.
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Der Unimat

Holzverarbeitende Betriebe aller GroBen meistern

A

5. Die obere Horizontalspindel hobeltaufDicke 2. Diese rechte Vertikalspindel schafft
oder profiliert von oben. die Bezugskante an der Anschlagseite.
Man erhalt nun automatisch eine gefligte
Kante. Diese Spindel kann auch zum

6. Die untere Kehlspindel liegt extrem nahe Profilieren verwendet werden.
zu der oberen Spindel, sie profiliert Nach diesen ersten beiden Spindeln
oder nimmt einen Putzspan, falls dies ist ein Winkel von 90° gegeben.
gewinscht wird. Eine perfekte Fihrung des Werksticks

Eine Profilabfihrung ist nach der oberen in der Maschine ist nun gewéhrleistet.
Spindel montiert und flihrt das Werkstuck ;
lber die untere Spindel.

3. Die linke Vertikalspindel hobelt auf Breite,
bzw. profiliert von links.

'7. Die Universalspindel arbeitet entweder Das Werkstuck kann nun in einem starren
Uber dem Tisch, unter dem Tisch, »Kanal« gefuhrt werden, da es von unten,
vertikal links und ist schwenkbar bis 90°. rechts und links bearbeitet ist.

Sie wird eingesetzt zum Nuten,

Sagen und ahnlichen Arbeiten. Sie erspart

lange Umstellzeiten und komplizierte 4.Die rechte Frasspindel profiliert lediglich,

(teuere) Werkzeugkombinationen. da die Fugekante bereits auf der ersten
rechten Vertikalspindel angebracht wurde.

Michael Weini

GmbH & C_o. Kommanditgesellschaft

die unterschiedlichsten Fertigungsaufgaben
mit unseren Kehlmaschinen des Typs Unimat.
Ein HochstmalB an kompakter Technik
bewaltigt vierseitige Vollholzbearbeitung
in einem Durchgang, wo einst sechs und
manchmal mehr Arbeitsgange notig waren.
Fur spezielle Produktionsvorhaben und
Sonderfertigungen 1aBt sich jeder Unimat
- zur »maBgeschneiderten« Spezialmaschine
um- und ausbauen.

~
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Unimat 22N

1’ E

1. Die erste Spindel liegt unter dem Tisch
und schafft die Bezugsflache, auf welcher
das Holz durch die gesamte Maschine luft.
Je nach Produkt wird die erste Einzug-
Vorschubwalze so eingestellt,
daB entweder ein Abrichteffekt erzielt
oder egalisiert wird.

WeinigstraBe 2/4, Postfach 1440
D-6972 Tauberbischofsheim
Telefon (0)93 41/86-0, Telex 689 511
Bundesrepublik Deutschland




Mosaik-Parkett-Anlagen

Die Herstellung von Mosaik-Parkett kann nur auf perfekten,
robusten Maschinen vorgenommen werden. Von ausgereifter
Technik , die auch bei seltenen und als kritisch bekannten Holz-
arten storungsfrei funktioniert.

Wir bauen seit Jahrzehnten Mosaik-Parkett-Anlagen, die selbst
extremsten Forderungen gewachsen sind. Anlagen, die je nach
Bedarf und finanziellem Aufwand Stufe fur Stufe nach dem Bau-
kastenprinzip ausgebaut werden und die pro Schicht wenige
hundert oder gar einige tausend Quadratmeter Mosaik-Parkett
produzieren.

: Telefon (0)93 41/86-0, Telex 6 89511
GmbH & Co. Kommanditgesellschaft Bundesrepublik Deutschland
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