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Sagezentrum WBS

Das Sagezentrum WBS

fur einen rationellen, schnellen, prazisen
und flexiblen Zuschnitt.

Egal ob fiir Nagelplattenbinder, Holz-
hauser oder fur den Zuschnitt im Ab-
bund, mit unserem WBS Sagezentrum
wird lhnen die Arbeit Gberall erleichtert.
Die WBS wurde speziell fiir hohe
Geschwindigkeit und fur eine prazise
Bauteilbearbeitung (ségen, markieren,
beschriften) entwickelt.

Als kostengunstige Zuschnittsage mit
integrierter, ausgekltgelter Software,
entspricht sie den kundenspezifischen
Anforderungen.

Des Weiteren ist die WBS nachtraglich
erweiterbar z.B. automatischer
Beschickung und kann somit den schnell
sich andernden Marktanforderungen
angepasst werden.




S ell

- Zufuhrgeschwindigkeit: bis zu 2,5m/pro Sekunde
- Hochdynamische Antriebe

- Prozessoptimierter Arbeitsablauf

- Mehrkanalige Steuerung (5-Achs-Technik)

Prazise
- Hochauflésendes Positioniersystem
(Positioniergenauigkeit +/- 0,1 mm)
durch 2 NC Greifer fur Zufuhr und Abfuhr
- Hochgenaue Fuhrungen
(horizontale und vertikale Spannung)

- Uberwachung samtlicher Prozesse
(z.B. Materialdimensionen)

Flexibel

- Querschnitte minimal: 20mm x 50mm,
Maximal: 200mm x 420mm

- Automatische Anpassung an verschiedene
Werkstticke (Holzdimensionen)

- Manuelle Eingabe oder direkte Datentibernahme
aus dem CAD

lhr Nutzen:
- Hohe Ausbringleistung
- Kostenreduzierung durch Zeitgewinn

¥

lhr Nutzen:
- Passgenauigkeit auf der Montage
- Qualitatsverbesserung
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lhr Nutzen:
- Ein-Mann-Bedienung
- Automatische Ubernahme von CAD Daten
- Zeitersparnis und Reduzierung der Fehlerquote



WBS 120

...sagen mit Flex

Mit der 7,5kW Spindel ist ein hochdy-
namisches, flexibles und sehr genaues
arbeiten madglich.

Dieses Sagesystem ermdglicht nicht nur
kombinierte Schragschnitte, sondern
auch Abschnitte wie z.B. der Kerven-
schnitt.

Winkelschnitt, Gerade- und Kervenschnitt
(0 - 360° Drehwinkel)

Langsschnitt
(0 - 90° Schwenkwinkel)
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Schifterschnitt
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I Jweinmann Holzbau Systemtechnik GmbH =

. 120000 x 1400 x 380
I LS 815 Bauteil

Truss

815 Bauteil

Etikettendrucker

Weitere Merkmale




1 Maschine + 1 Bediener = Ergebnis

Zufuhr

Die Werkstlicke werden dem Sagezen-
trum manuell oder automatisch zuge-
fuhrt. Beim Einférdern wird der Balken
an den Anschlag geschoben und von
der Vorschubeinheit tbernommen.
Wahrend der gesamten Bearbeitung
wird der Balken mehrfach gefihrt.
Nach der Bearbeitung wird der Balken
automatisch aus- und quergeférdert.

Automatische Zufuhr (Option)

Automatische Beschickung (Option)

Greifwagen und Spanneinrichtungen
ermoglichen eine unvergleichlich
schnelle und préazise Holzhandhabung
und somit sehr kurze Durchlaufzeiten
ohne Rusten und Einstellen.
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Handlingportal

Mit dem Handlingportal

werden die Hoélzer von verschie-

denen Holzstapeln mit einem
Vakuumsystem der Sage automatisch
zugeflihrt. StandardméBig kdnnen

bis zu 5 verschiedene Holzdimensionen
vorgelagert werden. Optional sind auch
weitere Stapelplatze verflgbar.



Abfuhr

Sortierung

Kleine Gutteile (<160 mm) und Abfall
werden automatisch getrennt und auf
separaten Forderbandern (Option)
austransportiert.
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Automatische Gutteilesortierung fur
Werkstlicke kleiner als 160 mm

L o

Férderband fir die automatische Rest- Definierte Holzablage
stlickentsorgung (Option)



Maschinenbedienung/
Service

Ein-Mann-Bedienung

Mit der Software WUP Editor Professi-

onal I6sen Sie problemlos die notwen-
digen Bearbeitungen fir Ihre Bauteile.

Dies ist direkt an der Maschine oder im
Meisterburo méglich.
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Schallddmmendes Gehause Touchscreen
= Larmschutz Einfache Bildschirmbedienung mit dem
Mit einer gekapselten, schallge- Touchscreenpanel.

dammten Kabine und ergonomisch
gestalteten Bedienelementen setzen wir
auch bei Sicherheit, Larmschutz und
Design MaBstabe.

Service

Weinmann-Service: weltweit schnelle
Hilfe im Fall der Falle

Sollte einmal ein Serviceeinsatz vor

Ort nétig werden, ist ein Spezialist von
Weinmann oder einem anderen Unter-
nehmen der Homag-Gruppe schnell zur
Stelle. Denn durch die Einbindung in
die Homag-Gruppe verfugt Weinmann
Uber ein weltweit hervorragend aus-
gebautes Servicenetz. Das heiBt kurze
Wege, rasche Aktivitdten und intensive
Kundennéahe.

Effiziente Ferndiagnose

Uber eine zeit- und kostensparende
Ferndiagnose werden in unserer
Servicezentrale mégliche Stérungen
diagnostiziert, eingegrenzt und mei-
stens gleich behoben.
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Software

Weinmann bietet lhnen umfangreiche
Softwareprogramme fir die einfache
Element- bzw. Einzelstabkonstruktion
sowie Diagnose- und Wartungssoftware
fur Ihre Maschinen.

WUP-Edit Professional

Mit dieser Software erzeugen Sie mit
bereits fertigen Makros schnell und ein-
fach Konstruktionen, die die Maschine
daraufhin automatisch produziert.

Im Makrokatalog sind Sparren, Balken,
Pfosten, Pfetten etc. enthalten. Durch
Eingabe der Variablen entstehen die
fertigen Bauteile grafisch am Bildschirm.
Das Programm wandelt die konstruk-
tiven Angaben in maschinenlesbare
Daten um. Nach dem Einlegen des
Materials in die Maschine wird das ent-
sprechende Bauteil vollautomatisch und
in hdchster Prazision hergestellt.

Standard ist der Wup-Editor Basic. Als
Programmerweiterung gibt es den Wup-
Editor Professional mit Makrofunktionen.

Kundennutzen:

Einfache Bedienung - Elemente erzeu-
gen ohne CAD - Makrofunktionen kén-
nen durch den Kunden selbst definiert
werden.

Wup-Works

Mit dem Wup-Works werden Ihre Wup-
Dateien in Maschinen lesbare Dateien
umgewandelt und mit den jeweiligen
Funktionen der Maschine verknuipft.
Weiterhin wird eine grafische 3D Anzeige
erzeugt. Farblich besonders gekenn-
zeichnet ist immer die aktuelle Bearbei-
tung, die die Maschine gerade ausfihrt.

Vorteile der Weinmann-Software:

- Auswahl vorgegebener
Elementmakros

- Automatische Vereinzelung
des Elements in Bauteile (Balken)

- Holzoptimierung

- Bearbeitungsoptimierung

- 3D Darstellung
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Wood Scout | + (Option II)

Mit dem multimedialen Diagnosesystem
Wood-Scout werden die Fehlermel-
dungen benutzergerecht angezeigt

und Zustande der Maschine grafisch
visualisiert. Das System Wood-Scout
ermoglicht eine systematische St6-
rungsbeseitigung und fuhrt zu einer we-
sentlichen Erhéhung der Verfligbarkeit
der Anlage. In der Version Wood-Scout
Il ist ein Abspeichern von Expertenwis-
sen mit eigenem Kommentar moglich.
Dies wird bei erneutem Auftauchen des
Fehlers ebenfalls wieder angezeigt. Die
integrierte Maschinendokumentation
offnet sich automatisch an der richtigen
Stelle zur zugehdrigen Fehlerbeschrei-
bung. Durch die benutzerfreundliche
Bereitstellung von Informationen, kann
sich der Bediener wesentlich éfter, ohne
Unterstlutzung des Weinmann-Service,
selbst helfen.

Kundennutzen:

lernendes System; spezielles Kunden-
wissen wird systematisch archiviert und
fur die Zukunft bereitgehalten.

MDE

Schuler MDE Basic + Professional

Mit der Maschinendatenerfassung kén-
nen Sie wichtige Daten speichern und
daraus die fur Sie relevanten Informati-
onen nutzen. Folgende Daten kénnen
ausgewertet werden:

- Betriebszeiten der Maschine

- Nutzungsgrad und Taktzeit

- Produktivitatszahlen

- Stérungszeiten und Stérungsgrund

- Momentaner Wartungszustand

- Anstehende WartungsmaBnahmen
So macht Schuler MDE professional
ihre Fertigung transparent und hilft
lhnen, Licken oder Schwachstellen in
der Produktion aufzudecken.

Schuler MDE basic ist als Standard-
software auf jeder Maschine kostenlos
installiert.



Technische Daten
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Séageblattdurchmesser: 550 mm Abmessung der Werkstiicke §
Drehwinkel: 0 - 360° n;
Schwenkwinkel: 0-90° Querschnitt min.: 20 x 50 mm 2
Leistungsaufnahme beim Sagen 7,5 kW Querschnitt max.: 200 x 420 mm g
Geschwindigkeit pro Bearbeitung: 2-10 sec Restlange min.: 160 mm o
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Ein Unternehmen der Homag-Gruppe 'ﬁ
WEINMANN
[

Weinmann
Holzbausystemtechnik GmbH
ForchenstraBe 50

D-72813 St. Johann-Lonsingen
Telefon + 49 (0) 71 22/ 82 94-0
Telefax + 49 (0) 71 22 / 82 94-66
E-mail info@weinmann-partner.de
www.weinmann-partner.de



