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Mehrere verschisden starke Halrer kdnnen gleichreitig geho-
belt werden.

Ein Gliederdruckbalken und 2 nevartige Gummivorschubwal-
ran (DGM No. 1919313} gewibrleisten esinen einwondireien
Varschub und soubere Hobelflachan

Besonders soubere Hobalflachen baim Dickenhabeln, weil dos
Holz soft ouf dem Dickentisch aufliegt und sicher gefihrt wird.
Keine verdrickten Kanten mehr, auch nicht bei schmolen Lai-
sien.

Keine Kratzer und Riefen im fedigen Holr durch Holzsplitter,
die sich bisher in dan Walzendffnungen des Dickantisches fes!-
setzen konnten, denn durch dis Gummiverschubwalzen und
deren gute Griffigkeit sind CGleitwalzen im Dickentisch nicht

werden, wenn gleichzeitig verschieden storke Hblzer durch
dia Maschina louvfen, Selbst Hélzer mit nur 1T mm Starke los-
sen sich noch vollkommen souber hobeln,

Die Messerwelle st mit Vorbringerfedern und Treiblochern
cusgestoiiet, 30 dafi:sowohl dis Einstellung mit sinem Messer-
sinsteliopparat, als auch von Hand ohne Schwierigkeiten mag-
lich =t Sie lauft in ausgesuchten, schweren Prizisionskugel-
lagern, die sinen ruhigen louf und eine longe Lebensdaver
der Logerung gewdhrleisten,

Der Dickentisch ist geschliffen und besitzt eine durchgehende
geschiossene Tischflache, Gleitwdlzen im Dickentisch sind nicht
nétig, weil die Gummivorschubwalzen ouch feuchtas oder
schledhl gesBotes Holz einwandfre: tronsportisren. Darum ist
es ouch nicht méglich, doff die Werkslicke an der unteren,

mehr nétig. Auch rouvhes Holz wird ochne Gleitwalzen nicher
durch die Maschine gezogen,

Ginstige Vorschubgeschwindigkeit fir jede Hobelorbeit durch
den stufenlos versteliboren Vorschub von 7 m [feinsie Hobal-
fldchen) bis 20 m [grafite Mengenleistung] in der Minute.

Soforfiges Stillsetzen des Vorschubs beim Auvsscholten durch
die outomatische Yarschubbremse,

Beliebig storke Hoh!l- oder Spitzfuge durch Versieliung des
Aufgobetisches nach Skala miglich.

Folzarbeiten bis zu 15 mm Tiefe noch Skola durch Foizkonte
om Abrickitiech.

VerkUrtte Umsiellzeiten durch Messerwellenbramse.

bersils farfia gehobelien Seite Riefen bekommen, wie dies
bei Hobelmaoschinen mit Gleitwolzen im Tisch immer wiedar
vorkommt, Auch des bisher Gfters nobwendige Remigen cer
Glethwalzen von den Haorzrickstanden entfalit.

Do der Dickentisch ouf 4 Tragspindeln rubt, konn er guch bei
schwarster Baanspruchung nicht, kippen. Von disser Seite her
kinnen olso ocuch keine EinzchiGge im Holz cufireten. Die
4 Trogspindeln loufen auf Druck-Kugellogem, o dofl die Tisch-
varstellung ouf Johre hinous |eichtg@ngg bleibt,

Beim Dickenhobeln edfolat dia Emnslellung der Holzdicke nach
der ouf der Hondrodnabe sitzenden Skolo. Es st nicht ndhg,
Mustarh8lzer zu hobeln und noch diesen donn die gawinsch-
te Starke nochzustellen. Die Skalo gibt dos MaB in elwo




sencue Dickeneinstellung obme Prebestiick durch vergréfiern-
le Mafskale am Hondreogl, '
Yickentisch ohsolut kippsicher auf 4 Trogspindeln gelogert.
die Moschine besifzt nevortige Vorschubwaolzen mit grofiem
yurchmesser ous einer abriebfesten Gummiqualitat, Dodurch
vird ein einwondfreiar Durchzug des Holzes gewdhrleistet,
elbst wenn das Holz ungleich stark, feucht oder rauh ist, Die

Malzen bewegen sich parellel zum Dickentisch, so dob jedes

tolz sicher ouf dem Dickenlisch gefihrt ist. Dies ist fir eine
aubere HobelfiGche sehr wichtig. AuBlerdem erhalt das Holz
jemals irgendwelche Eindriicke, wenn Spéne oder andere
leine Holzteile zwischen Werkstick und Verschubwaolze ge-
aten. Die Walzen reinigen sich douernd selbst und missen
ie extra gereinigh werdan

facher Vergrofierung wieder, so dal selbet Bruchisile von
lillimetern genau nach der Skalo einstellbor sind, '
la Abrichtische sind kréiftig verrippt und geallert. Dadurch
t auf Jahrzehnte hinous eine genove Abricht. und Fige-
rheit gewdhrieistet. Die Stahllippen der Tische besitzen bei
dar Spontiefe den gleichan Abstand von den Messern,

as Abschwanken oder Auflegan der Tische erfolgl innerhalb
eniger Sekunden durch einfoche Hondgriffe, Eine Berih-
mg: der Messer durch die Tische ‘ist durch eine Sicherung
sthinderl, Do die Tisch-Tragarme durch Gelenke fest mil
=n Tischen verbunden sind, ist es ouch nicht méglich, einen
sch versehentlich auf den Boden fallen zu lassan. _
ig Einstellung der Spontiefe beim Abrichten erfolgt mit ei-
sm im Griffbereich des Arbeilers liegenden Hebel nach einer

Im wvollkommen geschlassenen Yorschubgefriebe loufen ge-
friste Stahlrdder im Olbad. Dodurch wird ein leichter, ruhiger
Lauf und sing lange Lebensdaver gewihrlaisiel. Die Vorsch ub-
gaschwindigkeiten sind stufenlos von / m bis 20 m in der
Minute sinstellbar, und zwar kann sowohl die Verstallung cher
Vorschubgeschwindigkeiten als .guch das Aus- und Einscholien
des Yorschubes bei loufender oder bei stehender Moschine
arfolgen, und zwor mit einem einzigen Hebel Dieser sitzt
om Handrad, also direkt im Griffbereich des Bedienungs--
mannes. Beim Ausschallen des Vorschube wird das Vorschub-
getriebe- oulomahisch shllgesetzt, .

Dis Druckbalken greifen in die unmittelbore Nahe der Mes-
ser, Der Einlauf-Druckbalken ist'ols Gliederdruckbalken ous-
gebildet, so doff schmaole Hblzer auch dann sicher gehalten

stark vergroBernden Skaly, die im Blickfeld des Bedianungs-

mannes liegh
Dar Aufgobe-Abrichifisch kann gegen dan Abnohmetisch ge-
neigl werden, Mach Balieben kann so eine mehr oder weniger

storke Hohl- oder Spitziuge oder eine genau dichte Fuge
hergestellt werdan, Auch diese Einstellung erfolgt nach einer

Skola, die im Elickfeld des Bedienungsmannes liegt.
Das Anschlaglineal st lang und hoch; auch grofie Holzteils

konnen leicht und sicher daran verbeigefihrt werdan, Der
Verstellberaich des Anschloges erlaubt eine Ausnutzung der
ganzen Tischbreite, Er [afit sich mit einern Handgriff nach
Skala bis zu 459 schragstellen. Der Anschlog wird zum Wea-

schwenken der Abrichitische einfach ganz nach hinten ge-

sthoben,



Der Motor sitzt ouf einer Wippe im Maschinenfufi. Die Mo-  Grundousriistung:
torstirke 5 7.5 PS5, well die Gummiwalzen ‘dos gieichreitige

Hinlialy Seakipisas- ibkrar armanichen. T3 Kombinierte Abricht-Dickenhobelmoschine mit  kEomplat-

ter alakirischer Ausristung fir Drehstrom, Motor 7.5PS,

Alle wichtigen blonken Bedienungsteile der Maschine sind Messarwella mit 2 Messern, Zubehse: 1 Anschioglineal
verchromt, : ) . . 1 Spanecuswurfhaube, 1 Sofz Werkzagge, 1 Reini-
Die Maschine besitzt eine solid gebovute Rickschlegsiche- gungspinsel, 1 Satz Mezser [eingebaut]

rung und entspricht den goitigen UnfallverhBtungsvorschrit-

fen.

Soenderausfihrungen: (ouf besonderen
Wunsch|

11 Messerwelle mit 4 Mestern onstelle der
normalen Zwesimesserwelle

2} Dickentisch zusétzlich mit Gleitwolzen
ausgeristal,
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Technische Dotep-

Hobaldicke % 1 —250 mm
Maesserld \15 G40 mm
GrobteOnan . Lieim Abrichten -+ Falzen 15 mm
AN beim ' Dickenhobeln 8 mm
] Niange 2000 mm
= Abrichttische Ober dem Boden 825 mm
Maburie: it 4. Sl e oma] -~ Yischlange . 1000 mm
2 WX des Dickentisches iher dem Boden:
: /‘%> a) in der hachsten Slellung 700 mm
[:‘%) bl in der fiefsten Stellung 450 mm
/R N Vorschubgeschwindigkeilen stufenlos 7—20 m/min
] “1} Drehzahl der Meszerwelle 5000 UpM
v e Durchmesser der Masserwelle 125 mm
L Durchmesser der Vorschubwulzen 75 min
Lange dez Abrichionschloges 1100 mm
Hahe des Abrichtanschloges 170 mm
Verstellbersich des Anschloges 430 mm
Schrigstellbarkait des Anschloges 457
Grofite Breite der Maschine 1280 mm
Grofite Hohe der Moschine 1050 mm
Grofite Lange: o) bei oufgelegten Tischen 2150 mm
b) bei weggeschwenkten Tischen 2900 mm
Motor 7TAPS
Gewicht 1250 kg

Anderungen vorbehaltenl



