V/Albertii POLAR/CN

CENTRO DI LAVORO A CONTROLLO NUMERICO PER LA LAVORAZIONE DEL LEGNO
NUMERICAL CONTROLLED MACHINING CENTER FOR WOOD WORKING
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TAVOLE DI LAVORO | MACHINE TABLES |

e due tavole di lavore sono ricopéerte con appo-
sita materiale fenclico di alto spessore rettificato
ed adottano un sistema di bloccaggio del pan-
neli di semplice set-up. Sulla suparficie delle
tavole sona presenti delle press del vuoto dispo-
ate 3 'reticolo’ dotate di agnanci rapidi ed otiura-
lori. Si possono pertanto posizionare con un mad
gior grade di liberta e flessibilita | blocchi della
wantase. che risultane  essere di tipo a doppia
camera del vuoto.

La camera dal vuolo infericre @ ulilizzata per i
bloccaggio della ventosa sul piano i lavoro men-
tre guella superiore & utilizzata per il Bloccagguo
dal panneallo.
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The two working tables are covered wiln higfr
thicknass rectifiod phenolic material and aaopl an
a5y sat-up system for the panel clamping. £y the
1abies surface vacuum connections provided wilf
vacuum block clamos and vacuum valves are
pasitioned on squares. Is therelore easy 1o freely
paosition the double affect types vacuum DICCKS.
Tha lower vacuum chamber is used o oblain e
clamp of the vacuum hlock on the lables, while
the Lpper one is used for the panal clamping. -
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OFTWARE GESTIONE UTENSILI
TOOL SET-UP SOFTWARE

[ na serie di grafici rende  facile ed intuitiva geslions delle |

_ parametriche macchina, permetie un samplice settaggio
.n'}'._'_..,.[ _ v , degli ulensili sianc essi a forare o fresare,

|| Il software, prevede inglire una gastione automatica o dia-

| B e et e gnostica delle operazioni programmale nei rispetto delia con-

: B figurarione @ componantistica della macching.
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ppe o A eeres of graphic synoohc makes 1Ne management of ihe |
_!' by i 1 = i . '

¥ i machine parametric and of the tooling set-up { drilling or rou-
[ e ting) easy and nshinchve. The software, allows alsc an aulo-
| - matic manageman! of the programmed gperalions in respecl

' af the machine configuration and compananis. o

‘ Aftacea utensili HSK per Elettromandring.
Thol conpection HSK for the Electrosgindie:
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FLESS'B"—'TA TOTALE L'unita principale o # della POLAR/CM & un
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Elettromandring con potenza di 10 HP, dotato di sistema farzato
TDTAL FLEX’E!LITY per. il raffreddameanto. Questa unita polivalente, olire al canoni-
C1 movimeant nalle coprdinata X-Y-7 & controllsta in rolazione su
J60” (asse C) ed in inclinaziona: da 0™ a 8¢ '
L'Elettrarmandring & pertanto in grada di posizionarsi libss

e nalic spazio per e gare lavorazion u:n::-"’p esse fingad ogo
esciusivamentis oo :'1_. 'T”“-“ui.l“unr: | faac i piu alta
! Ciltre alla precadente otala ai ur
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THe main operaing U o7 the POLARATN s the Eleciros: e
wifth 70 Hg, provided with Tarced coaling. system .-*r:.-s. =]
wrnl, s o rmaved on fhe norma! X-¥ grrf:l g axes and s

contrafied i refation on 360° (C axerand in inclination from 0F 1o
200 (8 gaxe), The Elecrr '_'5'”*::.5 s heralore able fo be fresly

pasitionad an the three cartesian axas in order o parfonm com
plex operations W loday possinie only on mare comalicaled
machines, The POLARCN s then complefed with a drifling
block of 18 in sndent verlical spindlas angd one honzontal
gouale exit drlling fead. The spindles block s prograrmmable in

i ratation o 3807 (C axe)

Esemoio & lavorazion su "facce fithzie” inchnate

1) Esscuziong d ""‘:E:Lll’l interpelata X-Y-£ essguita con Efetiromandring

2) Esecuzione di faratura orizzontale su lato inclinato eseguita con testina di foratura comrollata 2u 3607

3) Ezecuzione di fresatura interpaiata “T'-E eseguita con Elettromandring posizicnate negl assi C e B.

4) Esecuzione di -:,-I o con lama asseguila con Eletiromandrino pasizionaio nagll ass CeB

5) Ezecunione o profilatura interpolata eseguita con Elatiromandring

&) Esecuzione di sede per ferraments o incastoo (fencne) eseguita con Eletiromandring  posizionalo negl ass C e B

'_' - o — - [ b o o H.
CXADMIss of Soeralions of inchned sige

1) Execution of iwnleroaiated roLng aperation with the k Flactrosnindla m X-Y-F axe=.
2 Execulon of horizantal diliing cperation an inclined swde with the drling head controlied on 3607
J) Execation of imerpalaled rouling operation in Y-2 with the Electrospindle posiioned in C-ang B.axes

%) Execution of saw blaoa cut with the Eleckosondie posihoned i L and H EXES

51 Execulion of interpolaléd panel profiing us ‘_S e Elecitrospindls.
8) Execubion of tenoning operations executed with the Electrosmindle positioned in C and B axes,




s POLAR/CN & un centro di lavora 'UNIVERSALE” che permette di risolvere tutte le problematiche sino-ad cggl nsconirate nal-
ruso dei centri di lavors punto & punto. Grazie alla sua innovativa conceziona di macehing universale, POLAR/CHM e in grado di
effettuare tWwite le tipologie di lavorazioni con asportazione di truciclo con flessibilita, rapidita e pracisions. Tra le caratigristiche
evidenziamo

_ Banco di lavoro con  tavole mobili controllate @ gestite in modo indipendente su due assi (Y e W) Questa configurazione di
macchina rende possibile eseguire cicliche alternate dilavoro e cancofscarico pannalli aventi lunghezza massima di 1480 mm.
Su ogni tavola macching & possibile lavorare un programma uguale, speculare 0 Giverso a seconda delle esigenze, Le dus tavo
le possono essare controllate simultaneaments dal CN, per permettere la lavorazions di pannelli con lunghezza supernore a | 40
L sina A 3000 mm. La POLAR/CN, permetta inoltre di lavorare pannelli con larghezza massima di 650 mm. & lungnezza supe

=ione di movimenio & qualitd delle lavorazioni nel lempo.

riore ai 3000 mm, attivando una particolare ciclica {top cucina)

Monoblocco a mandrini indipendenti con selezione pneumatica, dotato dell'esclusivo sistema di bloccaggic meccanico, ulliz
zaln per rendare solidale il movimante del mandrine selezionate con il cinematismo dell’asse 2
Si oftiene cosi un contrallo In avanzamento e profonditd completamente meccanico tale da parmetiere l'esecuzione di fori pas
santi su diversi materiali {melamina, laminate, impiallacciatura) con risultati ottimali sia sul lato di enfrata (faccia superiore} che
di ugcita (facela inferigra) dellutensile
- Tutti-‘gli assi principali di movimento 50n0 MESs! da cinematismi formati da VITI a ncircalo di stere & MADREVIT] precaricate
Per i movimenti =i utilizzano inoltre  quide lineari con pattini precaricali a ricircolo di sfere. Questi sistemi garanliscono preci-




The POLAR/CN /s a "UNIVERSAL® machine centre that will solve all the problamatic since today connecied with the use of paint |
io point maching centres. Thanwks o the innovative conceplian of universal maching, the POLAR/CN is able to perform all types
of chip making cperations with high flexibiltty, rapidity and precision. Between the maln characteristic wa undsriine,

- Working tables controlled with two separaie axes (Y and W), This machima configuration allows the possibility fo operate in
“landam” for the machine cycle loading/unloading operations an panels with maximum length up to 1460mn: On each machi-
ne table Is therefore possible to machine an identical program, a mirror one-or even different programs. The two machine tables
could then be controlisd by the NC in simultaneous movemeant, in order to allow the machining of panals with length over
1480mm and Le o 3000mm, The POLAR/CN aliows the possibility in operate an paneis with maximum width up to 650mm and
length over 3000mm by recaliing a specific cycle {i.el kitchen fops)

- Indenandent spindias block with pneumatic spindile selection and mechanical lock of the spindle once selected. This exclus-
va syslemn, creates a direct connection of the recalled soindie with the 2 axis movermeanis, This dllows a complete control in clo-
sad loop of tha spindie feed speed and position; allowing to perform for example though Goring operations on different mate-
rials (melaming, Formica, veneer) with oofimal results aither in the upper panel surface and on the lower one

- All main axes are moved with high precision hinear slides with ball recirculating bearings and driven by ball screws, incorpora-
ting precharged re-cirulating nuts. This systems allows precision in the movemeants and quality of machining in the iime;




AREE DI LAVORO |/ WORKING AREA
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Fer parmetiere aperazioni veloc ed ottimizzate di cambio
utensilie dallElettromandring si utilizza un magazzino uiensi-
li posizionato centralmente rispetto all'area di lavoro della
macchina, La configurazione del magazzino porta utensil &
personalizzabile in funzione dei diametr, nella sua configu-
raziona standard sono praviste 10 posizion,

i ordar to allow fast and optirmized ool change

aperations on the Electrospindls, a fog! change r'ruag'af.'r‘.'[—"

positioned i the middie of the machineg working area is uzsed.
The configuration of the fool change magazine could be per-

sonalsed i consioeralion of the fogl diameters, in standard
configuration 10 lool positions are foreseen,
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SOFTWARE DI PROGRAMMAZIONE

PROGRAM SOFTWARE
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Un nuovo e potenta software grafico in ambiente Windows ™ vieng uii-

lizzaic per la programmazione e l'interfacaia tra l'operatore @ la mac-
china POLARSCN, rendendo estreamamente semphol anche operazion
da eseguirsi sulle facce hittizie” inclinate nel tra assi cartesiani. A scel
ta deil'operatora il software EDIALB & in grada di otimizzare in modo
automatico o manwale I ciclo di lavore della macching.

A new ocoweriu! Windows ™ graphic soiftware, 1s ulilised to Grograrm
the machinge and as imerface between the ocoeraltor and the machine,
This software makes exiremely simple the execution of operations on
sanel sides inchned in the three cartesian axes. On chalce of the ope-

ralor Ihe

made the maching working cvoie.
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HALE software 15 able o optimise i automalic or manual

mands and control ights are positichead,

Protezione O sicurezza perimetrala a
pannelli componibili tico WSS Nella
parte frontale deila protezicng, par age-
violare fe operazion di canco e scaneo
panell, sono posizionati due schermi
lrasparenti 4 scomparsa in policarbao-
nale, collsgati ner lore mavimenti alla
ciclica macchina.

Fenmeltral safsly protection in steal
panels type WSS, In the front part of the
protection, inardar fo allow the panal
faading unloading operabons,  bwo
cisgpoeanng shiglds are posilioned
and moved accordingly 1o the machine
| cyolig,

Mel quadro comandi & alloggiate un Farsonal Computer IBM compatibile, utiizzatc guale interfaccia operatore-macching
collegato in linga con il CH wlilizzato per la gesticng /0 remotaia ed i controlla degl assk Sena present | comand meantia
I e lucl di segnalazions necessan al controlle della maecohina.

In the elgctric control cabinel g Persona! Computer 1BM compatible s wsed g wmterfaee operatorimachine, The PLIs con-
rected with Ihe maching NG for Ihe O remole managerment and axes condral, On the cabingt front all ihe main manual com-
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