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Felder-Gruppe -+ www.felder-group.com - Tel. +43 (0) 5223 58500 §


http://www.felder-group.com/

FELDER-GRUPPE Zentrale
KR-Felder-Strafe 1

6060 HALL IN TIROL

Tel. 05223 58 500
www.felder-gruppe.at

FELDER-GRUPPE
INFO-Zentrum Deutschland
Postfach 1174

83703 GMUND

Tel. 089 37 15 90 08
www.felder-gruppe.de

FELDER-GRUPPE
Generalvertretung fir die Schweiz
HM-SPOERRI AG
Weieracherstrafie 9

8184 BACHENBULACH

Tel. 044 8725100
www.felder-gruppe.ch

FELDER-GRUPPE
INFO-Zentrum ltalien
Julius-Durst-Straf3e 72a
39042 BRIXEN

Tel. 0472 832 628
www.felder-gruppe.it

WILLKOMMEN
BEl FELDER

Die Felder-Gruppe mit Unternehmenssitz in Hall in
Tirol zahlt zu den weltweit fihrenden Anbietern von
Holzbearbeitungsmaschinen fir Handwerk, Gewerbe

und Industrie.

Mit Leidenschaft, Uberzeugung und Mut zur Innovation
verfolgen wir seit 1956 eine zentrale Philosophie:
Unserem Kunden genau die Maschine anzubieten,

die er benétigt.

Trotz wachsender globaler Herausforderungen setzen

wir weiterhin auf Qualitat und Prézision aus Osterreich.

So erfolgt die Produktion der rund 150 Produkte

umfassenden Modellpalette im Werk in Hall in Tirol.

Zahlreiche internationale Auszeichnungen, wie der
Bayerische Staatspreis, der IF-Design-Award oder der
Adolf-Lloos-Preis, bezeugen unsere Leidenschaft und
untermauern unseren Anspruch, die besten Holzbe-

arbeitungsmaschinen zu bauen.

Mit den Marken Felder, Format-4 und Hammer gelingt
es uns, die hochst individuellen Anforderungen von
Handwerk, Gewerbe und Industrie kompromisslos zu

erfillen.

Hansjérg Felder

== Qualitdt und Prézision aus Osterreich

©JB - 04/2015 FELDER KG - KRFelderStraBe 1 - A6060 HALL in Tirol - Anderung der technischen Daten, Satz und
Druckfehler sowie Irrtimer jederzeit vorbehalten. Die Maschinen sind teilweise mit Sonderausstattungen abgebildet.
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WIR SIND

FUR SIE DA

Mitarbeiter in 72 Landern und mehr als 200 Verkaufs-

und Servicestellen tragen unsere Vision unter dem

EUROPE

Austria
Albania
Belarus
Belgium
Bosnia
Bulgaria
Czech Republic
Croatia
Denmark
Estonia
Finland
France
Germany
Grecce
Hungary
Iceland
Ireland
ltaly

GER

Leitsatz , Alles aus einer Hand” in die ganze Welt.

Latvia
Lithuania
Luxembourg
Netherlands
Norway
Poland
Portugal
Romania
Russia
Serbia
Slovakia
Slovenia
Spain
Sweden
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Turkey
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Ukraine

ASIA / AFRICA
AUSTRALIA
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Egypt South Korea
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ALLE NEUHEITEN
AUF EINEN BLICK

ABRICHTHOBELMASCHINEN

06 FELDER A 951L mit konkurrenzlosem Abrichttisch
2.700 mm massive Grauguss-Abrichttische

2 8 FORMAT-4 plan 51L mit 3-Meter-Abrichttisch
Hohl- und Spitzfugen fir perfekte Verleimungen

KANTENANLEIMMASCHINEN

'I 8 FELDER G 360 mit Figeaggregat
Die Innovation in der Kompakiklasse

22 FELDER G 480 mit Eckenrundungsaggregat
Effizienz und Qualitat auf kleinstem Raum

3 2 FORMAT-4 tempora 60.08, tempora 60.12
High-End Ergebnisse in Bestzeit

4

ABSAUGTECHNIK

10
13
15

FELDER RL Reinluftabsauggerdte
Bis zu 8.000 m®/h jetzt noch leiser absaugen

FELDER FST 160 Schleiftisch
Sauberer Arbeitsplatz - gesunde Werkstatte

FELDER AF 16 Rohluftabsauggerat
Quartett komplett mit Spanesack-Schnellwechselsystem

CNC-BEARBEITUNGSZENTREN
46
48
58

FORMAT-4 profit HO8 mit Entladeeinheit
CNC-Nesting, Effizienz auf kleinstem Raum

FORMAT-4 profit H200, profit H300
Gewinnbringer zum Bestpreis

FORMAT-4 profit H350, profit H500
5 Achsen fiir unendliche Kreativitét
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FORMAT

BANDSAGEN WERKZEUGSCHRANK
'I 4 FELDER FB 710 'I 7 FELDER WS 1000
Grofler, starker und schwerer als je zuvor Unverzichtbar viel Platz auf wenig Raum

PLATTENAUFTEILSAGEN BREITBANDSCHLEIFMASCHINEN
70 FORMAT-4 kappa automatic mit neuen Baugréfen 72 FORMAT-4 finish 1350 classic mit Superfinishaggregat
Prazision, Vielseitigkeit und Produktivitat in einem Stiick Fir Ergebnisse die begeistern

GER 5



A 951L
ABRICHTHOBEL-
MASCHINE MIT KONKURREN!Z-
LOSEM ABRICHTTISCH

Fir hochste Anforderungen an Stabilitét, Leistung und Bedienkomfort

entwickelt, sichert die neue A 951L mit modernster Hobelmesserwellen-
Technologie exzellente Hobelergebnisse.

\/ Massiv verrippte Grauguss-Abrichttische,
Spanabnahme-Schnelleinstellung

\/ Meisterwerk Figeanschlag sichert
Stabilitat, Prézision und Raumersparnis

\/ 4-Messer-Systemhobelwelle, zehntelmilli-
metergenaue Einstellung ohne Werkzeug

Weitere Informationen finden
Sie auf www.felder.at
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2.700 mm
massive

Grauguss-
Abrichttische

Auch mit
Silent-POWER®
Spiralmesser-
Hobelwelle
erhaltlich

Abrichthobelbreite 510 mm
Abrichttischlange 2.700 mm
Spanabnahme 0-8 mm
4-Messer-Felder-Systemhobelwelle
Profi-Figeanschlag mit
Parallelogrammverstellung

GER 7



380 mm

FELDER

Hobelwelle

Standard: Felder-Systemhobelwelle

Seit mehr als 25 Jahren gehért die Felder-Systemhobelwelle zu
den Highlights in jeder Felder-Hobelmaschine. Mit dem Slogan
.Nie wieder Hobelmesser einstellen” wurde 1987 das damals
einzigartige Hobelmesser-System fiir stationdre Holzbear-
beitungsmaschinen vorgestellt. Die Vorteile von 1987 gelten
auch heute noch: minutenschnelles Wechseln der Hobelmesser
ohne Einstellarbeiten, keine Investition in teure Einstellgerdte,
kostenginstige Wende-Hobelmesser als Vorrat lagerbar,
perfekte und sensationelle Hobelbilder in jeder Holzart.

Fligeanschlag

Stabil, exakt

und platzsparend

Der Figeanschlag: Das Meisterwerk sorgt
fir Stabilitat, Prazision und Raumersparnis!
Der Figeanschlag ist von 90° nach 45°
stufenlos schwenkbar. In 90°- und 45°-
Position befinden sich Endanschlage.

Revolutiondr: Silent-POWER® Hobelwelle

Exklusiv fir Hobelmaschinen aus dem Hause Felder.
Die Silent-POWER® Spiralmesser-Hobelwelle reduziert die

Larmbelastung bei Hobelarbeiten um mehr als die Halfte und

sorgt mit einem durchgehenden, ziehenden Schnitt fir aus-
rissfreie Hobelbilder in jeder Holzart. Mit der revolutiondren
Felder-Neuentwicklung sichern Sie sich alle Vorziige einer
Spiralmesser-Hobelwelle bei wesentlich geringeren Betriebs-,
Investitions- und Einstellkosten.

Hachstmdgliche Arbeitssicherheit und
maximaler Bedienkomfort. Der platz-

-_ === Felder Abrichtschutz

sparend in den Maschinenstander
integrierte Abrichtschutz stabilisiert
das Werkstiick bei Abricht- und
Figearbeiten.

Komfort-Abrichtschutz

An zwei Stellen abklappbar fir
uneingeschrénkte Bewegungsfreiheit
beim Abrichten.

Der Felder Hilfsanschlag
Bei der Bearbeitung dinner und
schmaler Werksticke garantiert der
neue, zuklappbare Hilfsanschlag

am Figelineal ein sicheres und
komfortables Abrichthobeln.

GER
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Abrichttisch

Extreme Zuverlassigkeit selbst bei héchsten Belastungen
Lange, massive Abrichttische aus Grauguss firr héchste
Genauvigkeit und unerreicht prazise Arbeitsergebnisse.

nen Sie schnell und einfach die exakte Spanabnahme einstellen.

Das ideale Maschinenpaar

Tipp: Die Kombination der Dickenhobelmaschine D 951 mit
der Abrichthobelmaschine A 951L und deren platzsparendem
Hobelanschlag ergibt eine ideale Maschinenpaarung.

Prazise Einstellungen einfach ablesbar

Die Spanabnahme Igsst sich stufenlos einstellen. An der integ-
SpO ncbnchme-Schne”eins’re”ung rierfen Lupe kdnnen Sie die Einstellwerte prézise ablesen und
Mit dem neuen, ergonomisch geformten Spanabnahmehebel kén-  erzielen so exakte Ergebnisse.

A951L
Abrichttischlénge 2700 mm
Spanabnahme max. Abrichteinheit 0-8 mm
Abrichthobelbreite 510 mm
5,5 PS (4,0 kW) S6/40 % s
7,5 PS (5,5 kW) 56/40 % ¢}
10,0 PS (7,35 kW) S6/40 % ¢}
13,5 PS (10,0 kW) S6/40 % ©)

S ... Standardausstattung O ... Option




NEW

<70 dBA

RL 125

jetzt noch jetzt noch
Sleiser RL 140 Peiser

RL 160

/|

REINLUFT-
ABSAUGGERATE

Staubfreies Arbeiten ist nicht nur gesinder, sondern bietet auch
zahlreiche Méglichkeiten fir Energie- und Kostenreduzierungen in
holzbearbeitenden Betrieben. Der Reststaubgehalt in der Atemluft
betragt weniger als 0,1 mg/m?3! Dafir sorgen Filterelemente (Staub-
klasse M) und das reinluftseitig angeordnete Lifterrad. Die mobilen
Reinluft-Absauggerate sind staubgeprift und BG-prifzertifiziert.

GER



Felder-

Brikettierpressen
reduzieren das

Volumen anfallender
Spdne um 90 %

GER

v
v

RL 350

8.000 m*/h

Sensationelles
Preis-Leistungs-Verhaltnis

Beste Spaneverteilung
im Spanefangbehalter

Mobilitat und Hochstleistung
auf kleinstem Raum

Weitere Informationen finden
Sie auf www.felder.at
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REINLUFT-
ABSAUGGERATE

Absauganschluss @ mm
Max. Volumenstrom (m3/h)
Reststaubgehalt (mg/m?3)
Filterflache (m?)
Schalldruck (dB)
Spdnevolumen

Platzbedarf mm (L x B x H)

—

74
2001

1.040 x 898 x
1.940

RL 140
140

2.500

<0,1
10
74

200 |

1.040 x 898 x
1.940

RL 160
160

3.200
<0,1
10
70
400 |

1.775 x 898 x
2.005

RL 200
200

4.000
<0,1
20
70
400 |

1.775 x 898 x
2.005

RL 250
250

5.000
<0,1
50
75
500 |

2.640 x 1.140 x
2.260

RL 300
300

6.000
<0,1
50
75
500 |

2.640 x 1.140 x
2.260

WIR PLANEN

—

IHRE ABSAUGUNG

RL 350
350

8.000
<0,1
71
75
500 |

2.640 x 1.140 x
2.260

GER




FST 160
SCHLEIFTISCH

GER

Sauberer Arbeitsplatz - saubere Werkstiicke -
wichtige Gesundheitsvorsorgel!

Arbeitshohe stufenlos verstellbar mit dem
héhenverstellbaren Arbeitstisch FAT 300

\/ Optimale Erfassung der Staube und groBe
Auflageflache mit durchgdngiger Absaugung

Einfacher Anschluss an
bestehende Absauganlagen

e Abmessungen (L x B) 1.660 x 1.020 mm

* Arbeitsflache abgesaugt (L x B) 1.530 x 800 mm
* Arbeitshdhe einstellbar 726-1.026 mm

® Absauganschluss 140 mm

 Bendtigte Luftmenge 1.500 m3/h

* Gewicht 120 kg

Auf Wunsch
auch
platzsparend
abschwenkbar

HO 153003

holzstaubgepriift
wood dust tested

Weitere Informationen finden Sie

auf www.felder.at
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FB 710
BANDSAGE

Fur den harten taglichen Einsatz - mit méchtiger Schnitthohe
und grofler Schnittbreite: Die neue FELDER FB 710 punktet
und Uberzeugt in allen Bereichen!

\/ Fir hochste Belastung konzipiert:
massiver Maschinenstdnder, Laufrollen
und Maschinentisch aus Grauguss

\/ Standard-Ausstattung: hohe Langlebigkeit,

Prazision und Laufruhe durch X-Life®
Bandsageblatt-Keramikfihrungen

\/ Einfacher und bequemer

Bandsageblatt-Schnellwechsel

® Motor 5,5 PS (auf Wunsch 7,5 PS)
e 460 mm Schnitthche
® 690 mm Schnittbreite
® Maschinentisch: 700 x 840 mm,
3 Seiten verlangerbar,
von -5 bis +45° schwenkbar

Jetzt im Trio:
FB 510, FB 610
und FB 710.

Drei Modelle aus
dem erfolgreichen
FELDER-Bandsagen

Lieferprogramm




AF 16
ROHLUFT-
ABSAUGGERAT

Quartett ...

AF 12 - 120 mm,

AF 14 -3 140 mm,

AF 16 - @ 160 mm,

AF 22 -3 120 + 80 mm,
... komplettl

\/ Langlebige, verwindungssteife

Stahlblechkonstruktion

\/ Lifterrad aus Stahl, extreme Absaug-
leistung durch speziell optimierte
Anordnung der Lisfterrad-Schaufeln
Absolute Bedienfreundlichkeit dank
Spanesack-Schnellwechselsystem

Absauganschluss @ 160 mm
Absaugleistung 3.000 m3/h
Maximaler Unterdruck 2.150 Pa
Spanesackinhalt 200 Liter
Minmaler Platzbedarf, wendig
und mobil durch integrierte
Fahreinrichtung

Weitere Informationen finden
Sie auf www.felder.at
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WS 1000
WERKZEUG-
SCHRANK

Auf unter einem Quadratmeter Standflache bietet der universell anpass-
bare Schrank auf mehreren variabel einsetzbaren und frei rotierenden
Etagen Platz fir die unterschiedlichsten Werkzeuge (passend fir alle
Schnittstellen - HSK 63F, HSK 50, SK 40, SK 30, efc.). Durch den
schnellen und barrierefreien Zugriff auf die Werkzeuge sichert der

WS 1000 effiziente und produktive Werkzeugwechsel.

\/ 36 Hahenpositionen fir die variable

Anpassung an verschiedenste Werkzeuge

Bis zu 18 leicht drehbare, um 14° nach
auBBen geneigte, massive Etagen

\/ Stabile Bauweise mit hochwertigen
Komponenten und 100 kg Tragkraft pro Etage

Weitere Informationen finden
Sie auf www.felder.at

GER
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G 360
KANTENANLEIM-
MASCHINE MIT
FUGEAGGREGAT

Das erste Modell der Kompakiklasse mit Figeaggregat -

Uberzeugend unkomplizierte Bedienung und individuelle
Finish-Abstimmung fir prazise Kantenbearbeitung.

\/ Quick-Set-System fir schnelle Einstellung
auf verschiedene Materialstdrken

\/ Kompakte Bauweise mit

geringster Aufstellflache
Einzigartiges Preis- e ——
Leistungs-Verhdltnis -

2.600 mm

Ve Ly

R

Finishaggregate

Figeaggregat Leimwalze und Anpress-Einheit Schlagschere - Kappsdge- Bindig- und
Leimaggregat Pneumatische aggregat Radienfrds- Fléchenzieh- Radienzieh- Poliereinheit
Vorkappung aggregat klingenaggregat  klingenaggregat

18 GER



Die Innovation in
der Kompakiklasse:
Zweimotoriges
Fugeaggregat

Kantenstarke 0,4-3,0 mm
Werkstickhéhe 10-45 mm
Vorschubgeschwindigkeit 8 m/min
Bedienpult mit LCD-Anzeige und Tastfeld
Figeaggregat fir ausrissfreie Leimfugen
Kappaggregat fir den prézisen Endbeschnitt
Multifunktionsaggregat zum Bindig-, Fase-
und Radiusfrasen in einem Arbeitsgang

* Zwei Freiplatze fir Finishaggregate

Weitere Informationen finden
Sie auf www.felder.at

GER
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FELDER

Anpresseinheit

mit ,Quick-Set”

Die Anpresseinheit besteht aus einer
groBBen Walze mit darauffolgender
Nachdruckrolle. Diese zwei Andruck-
rollen bewirken ein besseres Andriicken

des Kantenmaterials auf das Werkstiick.

Die gesamte Einheit ist mechanisch
vorgespannt und kann iber das Felder
+Quick-Set”-System schnell und exakt
eingestellt werden. Dies gewdhrleistet
eine perfekte Fugenbildung des Kanten-
materials mit dem Werkstick.

Figeaggregat

Zwei gegenlaufige, einsatzgesteuert
arbeitende Figeaggregate mit diamant-
bestiickten Spiralfigefrasern sorgen fir
die perfekte Kantenbearbeitung vor dem
Anleimen der Kanten. Mit dem Figeag-
gregat erzielen Sie bei beschichteten
Werkstiicken absolut ausrissfreie Kanten.

Kappsageaggregat

Hochprézise Linearfihrungen sorgen firr perfekte Schnitte.
Die Sageblatter drehen mit 9000 U/min und garantieren
Schnittergebnisse der héchsten Gite in jeder Holzart und -stérke.

GER
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Perfektes Finish

Multifunktionsfrasaggregat
mit Felder ,Quick-Set”

Der groBBe Vorteil des Kombiaggregates ist
die erheblich kirzere Maschinenlange.
Komfortabel und schnell erfolgt die Um-
stellung zwischen Bindig-, Fasefrasen fir
Diinnkanten und Radienfrésen; Standard-
ausstattung mit Radius 2 mm Werkzeugen.

Radienziehklinge Flachenziehklinge

Veredelt durch leicht ziehenden Schnitt den Die manuell zuschaltbare Flachenziehklinge

Kantenradius und entfernt Kleberriicksténde. sorgt fir ein perfektes ,finish” an den Werk-
stiickflachen und entfernt Kleberriickstéinde.

Poliereinheit

Super-Finish fir ABS- und PVCKantenmaterial.
Auf Wunsch sorgt eine Spriheinheit fir die
Abgabe von Politur auf die Polierscheiben.

G 360
Kantenstdrke min.—max. 0,4-3,0 mm
Werkstiickdicke min.—max. 10-45 mm
Min. Werkstickbreite 70 mm
Min. Werkstiicklénge 210 mm

21



G 480
KANTENANLEIM-
MASCHINE MIT
ECKENRUNDUNGS-
AGGREGAT

Bereits in der Standardausstattung mit
Figefras- und Eckenrundungsaggregat fir
optimale Ergebnisse ohne Kompromisse!

Zweimotoriges Figeaggregat
mit Diamantfrasern fir aurissfreie Leimfugen
\/ Quick-Set-System fir schnelle Einstellung
auf verschiedene Materialstarken
\/ Zwei flexibel bestickbare Finishplatze

for vielfaltigste Anwendungen

Kantenstarke 0,4-3,0 mm

Werkstickhdhe 8-45 mm
Vorschubgeschwindigkeit 9 m/min
Bedienpult mit LCD-Anzeige und Tastfeld
Figeaggregat fir ausrissfreie Leimfugen
Kappaggregat fir den prazisen Endbeschnitt
Multifunktionsaggregat zum Bindig-, Fase-
und Radiusfrasen in einem Arbeitsgang

e Eckenrundungsaggregat bis 30 mm

K

p

Figeaggregat Leimwalze und  Anpress-Einheit Schlagschere - Kappsdge-
Leimaggregat Pneumatische aggregat
Vorkappung

22 GER




Effizienz und
Qualitat auf
kleinstem

Raum
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— Finishaggregate . . .
Bindig- und Eckenrundungs- — — — Weitere Informationen finden
Radienfrds- aggregat Fléchenzieh- Radienzieh- Poliereinheit .

aggregat klingenaggregat  klingenaggregat Sie auf www.felder.at
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FELDER

Leimbecken Schlagschere Anpresseinheit
Teflonbeschichtetes Leimbecken Fir das Vorkappen von mit ,,Quick—Se’r”
mit 1,2 kg Fassungsvermégen fir Endloskantenmaterial bis

Die Anpresseinheit besteht aus einer groBBen
Walze mit darauffolgender Nachdruckrolle.
Diese zwei Andruckrollen bewirken ein

Schmelzkleber-Granulat. Leimauftrag 3 mm Kantendicke.
mittels fein einstellbarer Leimwalze.

besseres Andriicken des Kantenmaterials
auf das Werkstiick. Die gesamte Einheit is
mechanisch vorgespannt und kann iber
das Felder ,Quick-Set”-System schnell und
exakt eingestellt werden.

Kappsdgeaggregat

Hochprézise Linearfihrungen sorgen fir

perfekte Schnitte. Hochfrequenzmotoren
mit 12.000 U/min sind dabei Garanten
fir alle Herausforderung unabhéngig
von Holzart und -stérke.

Multifunktionsfrasaggregat mit Felder ,Quick-Set”

Komfortabel und schnell erfolgt die Umstellung zwischen Biindig-, Radius-

frésen und Fasefrasen fir Dinnkanten. Durch das neu entwickelte Einstellsystem
werden Kantentoleranzen ausgeglichen und eine Fehleinstellung unterbunden.
Zwei unabhéngige Hochfrequenzmotoren mit Spezialfrésern sorgen fir perfekte
Frésergebnisse an allen Kantenmaterialien. Als Standard ist die Maschine mit
Radius 2 mm Werkzeugen ausgestattet (auf Wunsch: Radius 3 mm).

GER
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Perfektes Finish

Eckenrundungsaggregat
Kein aufwendiges Nachbearbeiten der
Werkstiicke! Das Felder Eckenrundungs-
aggregat Ubernimmt das ,finish” von
Werkstiickecken (auch von Softforming-
oder Postformingmaterialien) fir Kanten-
material von 0,4-3,0 mm und 30 mm
Bearbeitungshdhe ohne die Vorschubge-
schwindigkeit zu verringern. Die massive
Graugusskonstruktion, Linearfihrungen
und HW-Fréser mit Anlaufkupplung
sorgen fir langlebige Prézision.

Radienziehklinge Flachenziehklinge

Veredelt durch leicht ziehenden Schnitt den Die manuell zuschaltbare Fléchenziehklinge

Kantenradius und entfernt Kleberricksténde. sorgt fur ein perfektes ,finish” an den Werk-
stickflachen und entfernt Kleberrickstande.

Poliereinheit

Super-Finish fir ABS- und PVC-Kanten-
material. Auf Wunsch sorgt eine
Spriheinheit fir die Abgabe

von Politur auf die Polierscheiben.

G 480
Kantenstdrke min.—max. 0,4-3,0 mm
Werkstiickdicke min.—max. 8-45 mm
Min. Werkstickbreite 70 mm
Min. Werksticklédnge 210 mm

25
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plan 51L

ABRICHTHOBEL-
MASCHINE MIT
3-METER-ABRICHTTISCH

Ansprechendes neues Design und beeindruckende 3 Meter
Abrichttischlange. Allein der zufGhrende Abrichttisch bietet
mit 1,65 m Lange ausreichend Auflagefléche fur
gro3dimensionierte Werksticke.

\/ Zehntelmillimetergenau mit der elekirischen
.Power-Drive”-Abrichttischverstellung

\/ Meisterwerk Figeanschlag sichert
Stabilitat, Prézision und Raumersparnis

\/ Hohl- oder Spitzfuge komfortabel und
schnell einstellbar

Weitere Informationen finden
Sie auf www.format-4.com

28 GER
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Hohl- und
Spitzfugen
fir perfekte
Verleimungen

S.&

Auch mit
Silent-POWER®
Spiralmesser-
Hobelwelle
erhaltlich

Abrichthobelbreite 510 mm
Abrichttischlénge 3.000 mm
Spanabnahme 0-8 mm, ,Power-Drive”
4-Messer-Felder-Systemhobelwelle
Profi-Figeanschlag mit
Parallelogrammverstellung

Hohl- und Spitzfugeneinstellung

e Elekirisch verstellbarer Abrichttisch

mit zentraler LED-Anzeige

29
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FORMAT

Hobelwelle

Standard: Format-4 Systemhobelwelle Revolutionar: Silent-POWER® Hobelwelle

Seit Jahrzehnten bewdhrt sich das Format-4-System mit den Exklusiv fir Hobelmaschinen aus dem Hause Felder
beidseitig verwendbaren Einweg-Hobelmessern. Werksseitig Die Silent-POWER® Spiralmesser-Hobelwelle reduziert die
hochprézise produziert und eingestellt, entfallen fir Sie lastige Larmbelastung bei Hobelarbeiten um mehr als die Halfte und
Einstellarbeiten beim Hobelmesserwechsel ebenso, wie die sorgt mit einem durchgehenden, ziehenden Schnitt fiir aus-
Anschaffung von teuren Einstelllehren. Der Hobelmesserwechsel  rissfreie Hobelbilder in jeder Holzart. Mit der revolutiongren
wird zum Kinderspiel — in wenigen Minuten ist jede 4-Messer- Felder-Neuentwicklung sichern Sie sich alle Vorziige einer

Hobelwelle wieder mit scharfen Format-4-Hobelmessern Spiralmesser-Hobelwelle bei wesentlich geringeren Betriebs-,

einsatzbereit. Investitions- und Einstellkosten.

Profi-Fluigeanschlag

B Format-4 Abrichtschutz

Hachstmdgliche Arbeitssicherheit und
= maximaler Bedienkomfort. Der platz-
sparend in den Maschinenstander
integrierte Abrichtschutz stabilisiert
das Werkstick bei Abricht- und

Figearbeiten.

30

Der neue platzsparende
FORMAT-4 Figeanschlag

Ein Meisterwerk an Stabilitdt, Prézision
und Raumersparnis — das innovative
Parallelogrammsystem des Format-4
Figeanschlages erméglicht lhnen die
Positionierung der Hobelmaschine nahe
an lhrer Werkstattwand, ohne dabei die
Hobelbreite einzuschrénken.

Komfort-Abrichtschutz
An zwei Stellen abklappbar fir

uneingeschrénkte Bewegungsfreiheit
beim Abrichten.

Der Format-4 Hilfsanschlag
Bei der Bearbeitung dinner und schmaler
Werksticke garantiert der neue, zuklapp-
bare Hilfsanschlag am Figelineal ein

sicheres und komfortables Abrichthobeln.

GER
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Abrichttisch

Extreme Zuverlassigkeit selbst bei héchsten Belastungen
Lange, massive Abrichttische aus Grauguss fir hdchste Genauigkeit
und unerreicht prazise Arbeitsergebnisse.

Abrichttisch-Einstellung mit Power-Drive Hohl- und Spitzfugen

Exzellente Abrichthobelqualitat bietet das hochprazise Ab- Als erste Format-4 Hobelmaschine bietet die plan 51L eine
richttisch-Verstellsystem. Die langen, massive Abrichttische aus Kippeinstellung des zufihrenden Abrichttisches fir die Anferti-
Grauguss kénnen fir maximalen Bedienkomfort serienméfig mit ~ gung von Hohl- und Spitzfugen. Durch die konkav oder konvex
der elektromotorischen ,Power-Drive”-Steuerung auf Knopfdruck ~ gehobelten Werkstiicke erzielen Sie beim Verleimen perfekte
zehntelmillimetergenau eingestellt werden. Das ergonomische Ergebnisse ohne sichtbare Verbindungen.

Bedienpult befindet sich stets auf Augenhéhe.

Das ideale Maschinenpaar

Tipp: Die Kombination der Dickenhobelmaschine exact 63 mit
der Abrichthobelmaschine plan 51L und deren platzsparendem
Hobelanschlag ergibt eine ideale Maschinenpaarung.

plan 51L
Abrichttischlédnge 3000 mm
Spanabnahme max. Abrichteinheit 0-8 mm
Abrichthobelbreite 510 mm
5,5 PS (4,0 kW) S6/40 % S
7.5 PS (5,5 kW) S6/40 % e}

S ... Standardausstattung O ... Option
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tempora
KANTENANLEIM-

MASCHINEN

Kantenbearbeitung muss so schnell, einfach und effizient wie

32

moglich sein. Um dies zu erreichen vereinen die tempora-Modelle

die Kernkompetenzen Geschwindigkeit, Produktivitat, Flexibilitat

und Bedienkomfort in einem Uberzeugenden Gesamtpaket.

Figeaggregat mit separat
steverbaren Diamantfrasern
for ausrissfreie Leimfugen

Bedienkomfort der Premium-
klasse mit dem e-motion-Paket
und motorisch gesteuerten
Aggregaten

Absolute Stabilitat bei héchs-
ten Bearbeitungsgeschwin-
digkeiten durch den neuen
massiven Maschinenkorpus

tempora 60.12 tempora 60.08

¢ Kantenstarke 0,4-12 mm ¢ Kantenstdrke 0,4-8 mm

* Vorschubgeschwindigkeit 20 m/min e Vorschubgeschwindigkeit 12 m/min

* Eckenrundungsaggregat bis 60 mm Hohe e Eckenrundungsaggregat bis 45 mm Hohe
* Professional und Performance Pakete * Professional Paket

* Werkstickhdhe 8-60 mm, Feineinstellung der Aggregate im 1/100 mm Bereich am Bedienfeld

e 10,4" Touch-Screen-Steuereinheit mit unbegrenztem Arbeitsprogrammspeicher

* Leimaggregat zur Verarbeitung von EVA- und PURKlebstoffen

e Airmotion HeiB3luftaggregat

GER



High-End
Ergebnisse
in Bestzeit

Weitere Informationen finden
Sie auf www.format-4.com
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http://www.format-4.com/
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,tempora”-Highlights

ry_
Ete i

Rehau 44270 blau hochgllru

4 inur Kettenférderer |

Auftragsbezogene

Bediener-Datenerfassung
Dieses Softwarepaket erméglicht eine
individuelle Benutzerverwaltung inkl.
Passwortschutz. Sie erhalten eine
unbegrenzte Benutzeranzahl mit
einschrdnkbaren Zugriffsrechten.

Die Arbeitsprotokolle jedes Anwenders
kénnen individuell ausgelesen, ausge-

werten und detailiert abgerechnet werden.

ot [ um a\

e slel=|

Einfache, intuitive Steuerung
Dank selbsterklarender Symbole und
bersichtlicher Menifihrung am 10,4”
Touch-Farbbildschirm wird die Bedienung
lhrer Format-4 Kantenanleimmaschine zum
Kinderspiel.

Bei ,e-motion”-Modellen werden
Aggregate am Touch-Farbbildschirm
hundertstelmillimetergenau feinjustiert. Der
unbegrenzte Arbeitsprogrammspeicher
erleichtert benutzer- und kundensperzifische
Einstellungen und sichert lhnen schnellste
Maschinenristzeiten.

Die Software informiert Sie zudem
zuverlassig Uber alle Wartungsintervalle.

GER
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Oberer Druckbalken

Die Einstellung der Werkstickhdhe erfolgt bei ,e-motion”“-Modellen serienméfig und
elektromotorisch am 10,4” Touch-Farbbildschirm. Bei ,x-motion plus“-Modellen wird
die Hohenverstellung manuell eingestellt. Die Position des Druckbalkens kann Gber
einen Digitalzdhler exakt abgelesen werden.

- -, - o b
= e - Tl ot
T e~y i Bt Tt " et
‘*“”*-’“’*”“ﬂ' ——
b, S

2 Vorschubgeschwindig- ~ Figelineal Spriheinrichtung Trennmittel
keiten fur mehr Produktivitgt Bei ,emotion”Modellen mit Figeaggregat  fjr PUR-Kleber

wadhlen Sie die Spanabnahme von 0-3 mm
mit 2 Vorschubgeschwindigkeiten aus- beque"m am 10,47 .'l'.oush-Farbbildschirm. Sprihdisen bei der Aufbringung von Trenn-
geristet werden. Die Vorschubgeschwin- Das Figelineal positioniert sich automa- mittel fir PUR-Kleber. Verhindert das Anhaften

digkeiten von 12 m/min und 20 m/min fisch und elekiromotorisch auf Ihren Einstell- -\ pUyRKleber an der Werkstiickoberfliiche
wert. Bei ,x-motion plus”-Modellen erfolgt

die Einstellung der Spanabnahme manuell
per Digitalzahler.

Optional kann lhre Kantenanleimmaschine Geringer Verbrauch durch einsatzgesteverte

werden bequem am Touch-Farbbildschirm und garantiert ein perfektes ,finish” ohne

ausgewdhlt. Somit steigern Sie automatisch Nachbearbeitung.
den Materialdurchsatz an Ihrer Kantenan-

leimmaschine.
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Figeaggregat

Zwei gegenldufige, einsatzgestevert arbeitende
Figeaggregate mit diamantbestickten Spiralfige-
frasern sorgen fir die perfekte Kantenbearbeitung
vor dem Anleimen der Kanten. Mit dem Figeag-
gregat erzielen Sie bei beschichteten Werksticken
absolut ausrissfreie Kanten. Bei exakter MaBBzugabe
im Rohzuschnitt Gbernimmt das Figeaggregat die
maBgenaue Formatierung lhrer Werkstiicke.

Infrarot-Heizlampe fir
bessere Kantenhaftung
bei kalten Werksticken

Die einsatzgesteuerte, hochwertige Quarz-
Infrarot-Heizlampe erhitzt die Kantenfléche
vor dem Leimaggregat und sorgt so fir
maximale Prozess-Sicherheit der Kanten-
haftung, speziell bei kalten Werkstiicken.

Leimaggregat

Kurze Aufheizzeit, Schnellwechselsystem
Nach nur 8 Minuten Aufheizzeit ist die ,tempora” einsatzbereit!

Das teflonbeschichtete Leimbecken mit werkzeuglosem Schnell-
wechselsystem ist fir EVA (Ethylen-Vinylacetat-Copolymerisat)
und PUR (Polyurethan) Schmelzklebergranulate geeignet.

Die feineinstellbare Leimwalze sichert die richtige Dosierung
des verwendeten Klebers und erlaubt die perfekte Abstimmung
auf unterschiedliche Kantenmaterialien.
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Vorschmelzaggregat

fur EVA-Schmelzkleber

Das Vorschmelzaggregat besteht aus einer obenliegenden Auf-
schmelz-Einheit mit einem 4 kg fassenden Granulatbehalter und
dem darunter liegenden Leimbecken mit Fillstandsensor. Sinkt
der Fillstand im Leimbecken, 16st die Maschinen-Steuerung den
Impuls fir die Nachférderung von Kleber aus dem Granulat-
behdlter aus. Das nachgeférderte Granulat wird pneumatisch
durch eine Hochleistungs-Heizplatte gepresst und flief3t im
flissigen Zustand in das Leimbecken ab. Durch die Verwendung
des neuen Format-4-Vorschmelzaggregates befindet sich immer
frischer, farbechter Kleber im Leimbecken. Unproduktive Stand-
zeiten fir zusétzliche Aufwérmphasen des Klebers entfallen.
Granulatbehdlter und Leimbecken sind mit Schnellwechselsystem
ausgestattet. Zusatzlich sorgen spezielle Reinigungsprogramme
fir extrem raschen Kleber- oder Kleberfarbwechsel.

Kantenzufihrung und Schlagschere

fur Rollen- und Streifenmaterial
bis 60 mm Dicke

Je nach Einsatzgebiet kann Rollenmaterial von 0,4 bis 3,0 mm
und Streifenmaterial bis 12 mm (8 mm bei tempora 60.08)
Starke fir Plattenmaterialien bis 60 mm Dicke verarbeitet
werden. Ein Infrarot-Sensor erkennt, ob Kantenmaterial zur
Verarbeitung vorhanden ist. Die Schlagschere fir die Vorkap-
pung von Rollenmaterial ist auf die maximale Dimension von
3x 64 mm ausgelegt. Das Magazin fir die automatische
Zufishrung von Streifenmaterial Gber die Nadelwalze verfigt
iber eine Aufnahme-Kapazitét von 120 mm.

Fir schnelle Umristarbeiten sorgen die Hoheneinstellung am
Druckbalken und das Einstell-Manometer fir Anpressdruck
direkt an der Kantenzufihrung.
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Anpresszone
Beinahe unsichtbare Leimfugen

Massiv ausgefihrt und einsatzgesteuert presst die erste,
angetriebene Walze das Kantenmaterial an das Werkstick.
Durch die Einsatzsteuerung wird ein Verschmieren des Klebers
und ein ,Stauchen” des Kantenmaterials verhindert. Die
beiden konischen Nachdruckrollen schlieen die Leimfuge
oben und unten.

Uber das Bedienfeld kénnen zwei pneumatische Anpressdruck-
Einstellungen ausgewdhlt werden: Streifenware mit weniger
Druck, Rollenware mit hohem Druck. Bei allen e-motion-
Modellen ist die Anpresszone motorisch-positioniergesteuert.

Spriheinheit und
Sprihmittel fir perfektes

Jfinish” ohne Nacharbeiten
Geringer Verbrauch durch einsatzgesteuerte
Sprihdisen bei der Aufbringung von
Antistatik-Khlmittel oder Gleitmittel.

Die Sprihmittel sorgen fir eine saubere
Bearbeitung von Kanten mit empfindlicher
Oberflache.

Kappsdgeaggregat
Prazisions-Schnitte fir

jede Anwendung

Das Kappaggregat besteht aus zwei
unabhéngigen Sageeinheiten mit Hoch-
frequenz-Motoren (12.000 U/min).
Linearfislhrungen sorgen fir héchste
Prazision. Die Kappaggregate sind von
0°-15° schwenkbar - je nach Ausstattung
manuell oder pneumatisch mit Steuerung
Uber das Bedienfeld (z.B. Kappen 15°,
Kappen nur vorne am Werkstiick, Kappen
nur hinten oder vorne und hinten).
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Die Bearbeitung von Werkstiicken mit Topfbohrungen oder
Fléchen mit spitzem Winkel wird mit dem ,Nesting”-Paket

optimiert. Durch die Mehrfachtastrollen werden Bohrungen
Uberbrickt und eine prazise Bearbeitung garantiert.

Multifunktionsfrasaggregat

Innovative Prazision mit Schnelleinstellung
Das Multifunktionsaggregat zum Biindig- und Radienfrdsen, sowie
zum Fasefrasen von Dinnkanten besteht aus zwei unabhéngigen
Fraseinheiten mit Hochfrequenz-Motoren (12000 U/min).
Linearfihrungen sorgen fir héchste Prézision bei geringstem
Wartungsaufwand. Die konstruktive Optimierung der Verstellachsen
fir Kantenstérke und Profil sichert schnellste Einstellarbeiten.

Bei der Bearbeitung von Diinnkanten erfolgt die Aggregat-
einstellung fir Radius-, Bindig- und Fasefrésen bei ,e-motion”-
und ,x-motion plus” -Modellen elektromotorisch am 10,4"
Touch-Farbbildschirm.
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Radienziehklingenaggregat
Perfektes ,finish” -

ein Qualitatskriterium

Mit einem leicht ziehenden Schnitt entfernt die Radienzieh-
klinge etwaige Frasspuren und sorgt so fir ein glattes ,finish”.
Die exakte Einstellung des Radienziehklingenaggregates erfolgt
bei ,e-motion”-Modellen elektromotorisch mit hundertstel-

millimetergenauer Feineinstellung am 10,4" Touch-Farb-
bildschirm und bei ,xmotion plus”-Modellen manuell per
Digitalzahler oder als Mehrausstattung positioniergesteuert.

Eckenrundungsaggregat
Produktivitat, auf die Sie nicht

verzichten sollten

Kein aufwendiges Nachbearbeiten der Werksticke!

Das Format-4 Eckenrundungsaggregat ibernimmt das ,finish”
von Werkstiickecken (auch von Softforming- oder Postforming-
materialien) fir Kantenmaterial von 0,4-3,0 mm und 60 mm

(45 mm bei tempora 60.08) Bearbeitungshéhe bei einer
Vorschubgeschwindigkeit von 12 m/min.

Die massive Graugusskonstruktion, Linearfihrungen und Diamant-

| fraser mit Anlaufkupplung sorgen fiir langlebige Prézision. Die

Steuerung des Eckenrundungsaggregates erfolgt am Bedienfeld
- selbstverstandlich mit der Wahl, welche Ecken gerundet werden
missen (nur an der Werkstiickvorderseite, nur hinten oder vorne
und hinten).

GER
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Zweimotoriges Doppel-

eckenrundungsaggregat
Speziell im Post- und Softformingbereich
erméglicht die neue tempora 60.12 mit
Doppeleckenrundungsaggregat eine
neue Dimension der Kantenbearbeitung.
Werksticke kénnen so in nur einem
Arbeitsschritt mit unterschiedlichen Pro-
filen gefertigt werden und aufwéndige
Nachbearbeitungen entfallen durch das

perfekte ,finish” vollstandig.

Poliereinheit
Die Einheit besteht aus zwei voneinander unabhéngigen E-Motoren, die mit Baumwoll-
birsten ausgestattet sind. Die Poliereinheit hat die Aufgabe, den oberen und unteren
Teil der angeleimten Kante zu reinigen und zu polieren. Super-,finish” fir ABS- und
PVC-Kantenmaterial. Auf Wunsch sorgt eine Spriheinheit fir die Abgabe von Politur-
mittel auf das Werkstick.

Einsatzgesteuertes
Flachenziehklingenaggregat |

Sea— Kantenaktivierung
' mittels Heizgas

=> Verarbeitung von coextrudiertem

Fir ein perfektes ,finish” an den Werk- — Air-motion =
stickflachen. Die Flachenziehklinge befreit
mit leicht ziehendem Schnitt die Werk-

stickfléiche von etwaigen Kleberresten an

Kantenmaterial

=> Schnellster Materialwechsel

=> Bis 12 m/min Vorschubgeschwin-
digkeit bei 28 mm Kantenhdhe

=> Universeller Einsatz der Maschine
mittels Leimbecken

der Leimfuge - ein weiterer Schritt zum
perfekten Werkstick. Die serienmé&Big
aufgebaute Spéaneabsaugung garantiert
hochste ,finish”-Qualitat.

(Bild mit ,Nesting Paket”) => Programmspeicher fir unterschiedliche

Kantenmaterialien
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Steuerungen

tempora 60.12 e-motion
Steuerungseinheit mit 10,4”
Touch-Farbbildschirm

=> Speichern benutzerdefinierter Arbeitsprogramme

=> Kontrolle der motorisch-positioniergesteuerten Aggregate

=> Feineinstellung der Aggregate im 1/100-mm-Bereich
am Bedienfeld

=> Einfachste, selbsterklarende Darstellung der
Aggregate und Funktionen

=> Einstellung der Leimparameter
(Temperatur und abgesenkte Temperatur)

=> Auswahl der Aggregate

=> Auswahl des Anpressdruckes an der Anpresszone

=> Feineinstellung der Wegstreckenparameter

=> Optimierung der Kanteniberstande beim Vorkappen
vorne und hinten am Werkstiick

=> Klartext-Fehlermeldungen
=> Wartungsplan
=> Laufmeterzahler

= u.v.a.m.




tempora 60.08/60.12 x-motion plus
Steuerungseinheit mit 10,4”
Touch-Farbbildschirm

=> Unbegrenzter Speicherplatz fisr

benutzdefinierte Arbeitsprogramme
=> Motorische Verstellung des Multifunktions-Fréis-
aggregates im 1/100 mm-Bereich am Bedienfeld

=> Feinjustierung des Frésaggregates
im 1/100 mm-Bereich am Bedienfeld
=> Leimtemperatur-Einstellung
=> Automatische Temperaturreduktion des Klebers
=> Laufmeterzdhler

=> Anzeige der Wartungsintervalle

=> Klartext-Fehlermeldungen

Automatisches Positionieren auf Bindigradius- oder Fasefrasen 2vuv.am
im 1/100 mm-Bereich am Bedienfeld und unbegrenzter
Speicherplatz am 10,4" Farb-Touchscreen. Das ist xmotion plus.

FORMAT =i Programime
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Austattung:

STANDARDAGGREGATE - tempora 60.08

Fugeaggregat mit leimaggregat mit Kantenzufihrung Schlagschere - Massive Anpressein-
tempora 60.08 xmotion plus Diamantfrésern schnell wechsel- for Rollen- und pneumatische heit mit 3 Druckrollen
barem Leimbecken Streifenmaterialien Vorkappung bis
60 mm Breite
= - ;
o g
i e 8 b -y
2T el
OPTIONEN
Steverunaseinheit Spriheinrichtung Infrarot-Heizlampe
mit ]OAgTouch- Trennmittel fir
Farbbildschirm PUR Kleber

- [

STANDARDAGGREGATE - tempora 60.12 x-motion plus und e-mofion

Fugeaggregat mit leimaggregat mit Kantenzufihrung Schlagschere - Massive Anpressein-
) Diamantfrésern schnell wechsel- fir Rollen- und pneumatische heit mit 3 Druckrollen
fempora ¢0.12 xmofion plus barem Leimbecken Streifenmaterialien Vorkappung bis
60 mm Breite

ﬂi-!—
g': \;_;3# ﬂ C:ﬂé‘#’ * ]

OPTIONEN
Spriheinrichtung InfrarotHeizlampe
inhei Trennmittel for
Steuerungseinheit
mit 10,4" Touch- PUR Kleber

Farbbildschirm

o o — o~ — —_— o~
o, Lo, Bo, Bo, Lo T T
Se3 -5 -3 -3 B— % — % —
— Q0o Q0o &9 £Qa —9Q§ a9QE&5 ags
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505 505 OO0 0065 wo0E&E ©oE ©oE
20 ¢ o Qg £ Q¢ £ Qg 9 Q0 £ Qo0 € o0
Leyf Lef 5EfF 5% 2LE 5 € 5 E
o9 99X 229X Lo 09 29 298
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Radiusziehklinge x-motion plus horizontaler Verstellung

AN

Fléchenziehklinge, pneumatisch einsatzgesteuert

N

Aufspithen von Reinigungsmittel
Aufsprihen von Trennmittel

Figefraser mit Wechselschneiden 64 mm Héhe

AN NIN

AN
AN

Aufsprithen von Gleitmittel
Kettenvorschub 12-20 m/min

Pneumatisch-mechanische Einschubsperre

N

Vorbereitung fiir Nachriistung des Vorschmelzers
Umkehrfunktion fir Leimauftragrolle

Eckenbearbeitungsaggregat

SSASSSANSNASASS

AN
AN

2 motoriges Eckenrundungsaggregat
Motorische Verstellung Eckenrundungsfréser
Kappsdgeaggregat e-motion mit zwei Motoren
Lichtausstattung LED tempora 60.08
Lichtausstattung LED tempora 60.12

<SS
<
NI NEE NI NN SN SN SN SN

N SN SSASNASNSAANASNS
N SN SN SSASNASNSAASNASNS

N SN SS SN
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Multifunktions-
Frésaggregat

Radienziehklingen-
aggregat

Kappsdgeaggregat
mit 2 unabhdngigen
Ségeeinheiten

Spriheinrichtung AntistatikKihl-
mittel oder Cleitmittel fir empfind-
liche Kantenmaterialien

Eckenrundungs-
aggregat

2

Fléichenziehklingen-
aggregat

MASCHINENLANGE 5284 MM

Poliereinheit

<.

Spriheinrichtung Reini-
gungs- und Poliermittel

<[> WU

MASCHINENLANGE 5284 MM

Kappsdgeaggregat Multifunktions- Radienziehklingen- Poliereinheit
mit 2 unabhdngigen Fréisaggregat aggregat
Ségeeinheiten
N‘p L.‘-&.M’- > *(__ o
Eckenrundungs- Zweimotoriges Flschenziehklingen- Spriheinrichtung
aggregot Doppelecken- aggregat Reinigungs- und
= rupdungsoggregot Poliermittel
- e S
S-. i@ ‘ —
- g N - # ) P
\: - EO :u.--'w
tempora 60.08 tempora 60.12 tempora 60.12
x-motion plus x-motion plus e-motion
Max. Werkstickhdhe 60 60 60
Kantenstdrke min.—max. 0,4-8 mm 0,4-12 mm 0,4-12 mm
Vorschubgeschwindigkeit (m/min) 12 12/20 (Option) 12/20 (Option)
Steuerungseinheit mit 10,4" Touch-Farbbildschirm S S S
Manuell verstellbarer Druckbalken S S -
Elektrisch verstellbarer Druckbalken S

.. nicht lieferbar

S ... Standardausstattung O ... Option

.\".,_ = Symbolbild tempora 60.08 x-motion plus, tempora 60.12 x-motion plus,

tempora 60.12 e-motion
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profit HO8
CNC-BEARBEITUNGS-
ZENTRUM MIT AUTOMATISCHER

ENTLADEEINHEIT

Die profit HO8 von Format-4 ist das CNC-Bearbeitungszentrum

fir professionelle Nestinganwendungen bei geringem Platzbedarf.
Mit der automatischen Entladeeinheit fir bearbeitete Werkstiicke
sichern Sie sich kirzere Bearbeitungszyklen, hohere Produktivitét

und mehr Ertrag.

‘/ Portalbauweise, Gantry-Antrieb mit beidseitig
synchronisierten Servomotoren
‘/ Bis zu 500 m®/h Vakuumleistung

fir die Bearbeitung von Kleinstteilen

\/ Automatisierung mit Entladeeinheit inklusive
elektromotorischem Abschieber

———

Arbeitsfeld
profit HO8 profit HO8
13.25 16.31

x| 2.500 mm 3.090 mm
1.250 mm 1.530 mm
z 85 mm 85 mm
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CNC-Nesting,
Effizienz auf
kleinstem Raum

pProfit HO8

Weitere Informationen finden
Sie auf www.format-4.com und
im aktuellen FORMAT-4 Katalog

GER


http://www.format-4.com/

profit H200/H300
CNC-BEARBEITUNGS-
ZENTREN

Leistbare CNC-Technologie gewinnt speziell im universellen Handwerksbetrieb
immer mehr an Bedeutung. Ob gdngige Standardprodukte oder individuell
gestaltete Unikate, die vielseitigen Format-4 CNC-Bearbeitungszentren

profit H200 und profit H300 fertigen Einzelsticke und Grof3serien mit
hochster Effizienz und sind ab dem ersten Einsatztag echte Gewinnbringer.

\/ Massivste Portalbauweise inklusive Gantry-
Antrieb mit beidseitigen Servomotoren (H300)
Bohrkopf erreicht das gesamte
Arbeitsfeld horizontal und vertikal
\/ Bis zu 36 Werkzeugplatze,

fir jede Herausforderung

profit H200

Arbeitsfeld:
profit H200 | profit H300 | profit H300
13.33 16.33 16.53
3.300 mm 3.300 mm 5.300 mm
1.280 mm 1.580 mm 1.580 mm
z 250 mm 250 mm 250 mm
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High-End-CNC
zum Bestpreis

Weitere Informationen finden
Sie auf www.format-4.com
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FORMAT

Arbeitsfeld

Linien-Laser
Linienlaser fir virtuelle O-Ebene in Y-Richtung zum prézisen
Positionieren eines Rahmen-Segmentbogens.

Schlauchloses Format-4
2-Kreissystem mit
Saugerhéhe 100 mm

Der Zweikreis-Vakuum-Konsolentisch mit
manvueller Saugerpositionierung verhindert
das ungewollte Verschieben der Spanner
bei der Werkstickauflage. Verschiedenste
Format-4 Vakuumsauger fixieren jede er-

Positionieranzeige der Werkstick-

auflagen und Vakuumsauger

Das Werkstiick, die Werkstickauflagen und die Vakuum-
sauger werden im CNC-Board gleichzeitig dargestellt.
Damit ist garantiert, dass das Werkstiick sicher positioniert
wird und es zu keiner Kollision zwischen Werkzeug und
Sauger kommt. Die exakte Position der Vakuumsauger auf
den Werkstickauflagen wird mittels Laser angezeigt.

denkliche Werkstiickform schnell und sicher.
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Anschlagreihen

Werkstickanschlagzylinder am ,Doppel-
Nullpunkt” (zweite Anschlagreihe)

Zusatzlich zu den Werkstiickanschlagzylindern am ,Standard-
Nullpunkt” steht lhnen bei der Bearbeitung schmaler Werkstiicke
im vorderen Bearbeitungsfeld auf Wunsch eine mitfahrende
zweite Anschlagreihe an jeder Konsole zur Verfigung.

Fahrportal

Das Fahrportal wird in der

X-Achse beidseitig hdchst prazise
Uber eine Zahnstange mit schrager,
bombierter Zahnform angetrieben.
(H300)

Rohmenbeorbei’runq
Durchgehendes Anschlaglineal in YRichtung
fir die exakte Positionierung von Rahmenteilen.

Einlagehilfen

Einlagehilfen sorgen fir einfachstes

Auf- und Abspannen von groBBen oder
schweren Werkstiicken. Dieser Vorteil
ermdglicht es lhnen, lhr Bearbeitungs-
zentrum im Einmannbetrieb zu bedienen.

Verstarkte
Einlagenhilfen

Wabhlweise verstarkte
Ausfihrung fir besonders
schwere Werkstiicke.
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Konsolenfreischaltung
Speziell ausgerichtet auf den Einsatz
mit druckluftgesteuerten Rahmenspann-
systemen, bietet diese Funktion neue
Méglichkeiten und enorme Spannkréfte
fir die Massivholzbearbeitung. Durch
die einzeln deaktivierbaren Konsolen
kénnen Abfallteile entnommen werden,
ohne die Fixierung des Werkstiickes
aufzuheben. So bleibt das Werkstiick
fir die weitere Bearbeitung (Innen-
profilierung etc.) exakt in Position.

Werkstiickanschlag

fir furnierte Flachen
Zusétzlich zu den Werkstiickanschlag-

zylindern stehen lhnen fir die Bearbeitung

furnierter Fléchen mit Furnieriiberstand
oder Schichtstoffplatten separate
Anschlage zur Verfigung.

Schablonenfrasarbeiten

Fir Schablonen-Frasarbeiten steht ein
separater Anschluf zur Verfigung. Mit
Schablonen kdnnen Sie komplexe Teile, die
nicht mehr Gber Sauger fixierbar sind, zur
Bearbeitung ansaugen.

GER



profit H200/H300

Feld-Konfigurationen von Konsolen,
Aufspannmdglichkeiten

Arbeitsfelder, Verfahrwege

profit H200 profit H300 profit H300
13.33 16.33 16.53

A 4.000 mm A 4.000 mm A 6.000 mm
B 1.670 mm B 1970 mm B 1970 mm
C 3.300 mm C 3.300 mm C 5.300 mm
D 1.280 mm D 1.580 mm D 1.580 mm
E 540 mm E 540 mm E 540 mm
F 390 mm F 390 mm F 390 mm
G 160 mm G 160 mm G 160 mm

2 Arbeitsfelder in X fir Pendelbelegung; 2 Bearbeitungsfelder in X,
mit vorderer und hinterer Anschlagreihe 2 in Y fir Pendelbelegung
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Bohrgruppe

Der Bohrkopf mit 24 Bohrspindeln Highlight

= 18 Bohrspindeln vertikal, 32 mm Raster: jeweils einzeln abrufbar

- 6 Bohrspindeln horizontal, 32 mm Raster: 4 in X- und 2 in Y-Achse, einzeln abrufbar Das gesamte Arbeitsfeld wird von der

- Infegrierte Nutsdgeaggregate in X-Achse und Y-Achse angeordnet Bohrgruppe in der vertikalen und
horizontalen Bearbeitung abgedeckt.

= Motor iber Inverter gesteuert bis 7.500 U/min

DH 24 6H 2S Ausstattungsvariante DH 16 4H 25
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Spindel

Mit einer Motorleistung von 12 und 15 kW und bis zu
24.000 U/min wird der Frasmotor tber Inverter gesteuert
und ist direkt am Trédgermodul des Bohrkopfes auf der
Z-Achse angebracht. Zwei Linearfihrungen gewdhrleisten
die hochprézise vertikale Fihrung. Der Frasmotor wird
mittels geschliffener Kugelumlaufspindel positioniert. Die
Werkzeugspannung HSK F63 erfolgt automatisch. Uber
Sensoren wird die Spannung des Werkzeuges iberpriift
und die Sicherheit fir den Betrieb bestatigt. Die Werk-
zeugaufnahme wird pneumatisch gereinigt. Die C-Achse
steht als vierte Achse interpolierend (360°) Standard mit
Druckluftschnittstelle fir Aggregate zur Verfigung.

Spaneleitschild Spénetransportband

Das durch die C-Achse gesteuerte Spanetransportband fir Abfallsticke
Spaneleitschild an der Frasspindel erlaubt  und Restspdne: Zum Abtransport von
den uneingeschrénkten Einsatz der beste-  Reststiicken und Spénen aus dem

henden Werkzeuge. Bei einer Kantenbe-  Maschinensténder (rechte Seite). Am
arbeitung des Werkstiickes werden die Bandende werden diese iiber eine
Spane in Richtung Absaugkanal geleitet.  Separier-Rutsche voneinander getrennt

und abgesaugt. Die Reststiicke werden
in einem Container gesammelt.

Gesteuerte

Absaughaube

Die Absaughaube passt sich

vollautomatisch mit 2 Stufen auf
die jeweiligen Werkstihéhe an
und reduziert so die Staub- und
Gerduschbelastung erheblich.

Absaugstutzen Druckluftdise/

Sorgt fir ein effizientes Absaugergebnis. Spru heinrichtu ng

Zur Optimierung der Frasbearbeitung
an der Frasspindel montiert.
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Werkzeugplitze & Platzbedarf

profit H200 13.33*

profit H200 13.33

profit H300 16.33

Symbolbild

profit H300 16.53

Hohe [H] 2.300 mm 2.300 mm 2.300 mm 2.300 mm
Lange [L] mit Druckleisten 6.250 mm 6.250 mm 8.250 mm
Breite [B] mit Druckleisten - 3.494 mm 3.644 mm 3.644 mm
Lange [L] mit Lichtschranke 5.800 mm 6.250 mm 6.250 mm 8.250 mm
Breite [B] mit Lichtschranke 4.290 mm 4.290 mm 4.440 mm 4.440 mm
Lange [L] mit Trittmatten 6.250 mm 6.250 mm 8.250 mm
Breite [B] mit Trittmatten - 4.245 mm 4.395 mm 4.395 mm
Gewicht (ausstattungsabhéngig, ohne Verpackung) 3.650 kg 3.650 kg 3.900 kg 4.300 kg
*Sonderausfihrung

_'| ‘U' |||n|1_*

12-fach-Linearwechsler

Links am Maschinenstander mit

einem Pickup-Platz fir Aggregate

4-fach-Linearwechsler
in der X-Achse mitfahrend

MaBangaben variieren bei der Verwendung von Sonderausstattung

Wechselplatz fir 4 Fraswerkzeuge
oder Aggregate, am Fahrportal
montiert. Sorgt fir schnellsten Wechsel
auch wahrend Pendelbetriebs.

18-fach Teller-Werkzeugwechsler,
am Ausleger mitfahrend

Der Tellerwechsler mit 18 Werkzeug-
positionen ist am Fahrportal hinten
montiert und f&hrt so mit dem Fahrportal in
X mit. Die Werkzeug-Ristzeiten werden mit
dem Einsatz des 18-fach-Tellerwechslers so

gering wie mdglich gehalten.

12-fach-Linearwechsler, am
Maschinenstdnder montiert

Die Werkzeugwechsler mit 12 Werkzeug-
positionen erweitertern die Produktivitét
und schaffen mehr Platz fir zusatzliche
Werkzeuge an der Maschine.
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Steuerung

Statusanzeige

Durch die wechselnden Farben des
innovativen Beleuchtungskonzeptes wer-
den verschiedene Statusmeldungen der
Maschine sofort visualisiert. Uber den
aktuellen Status lhres profit CNC-Bearbei-
tungszentrums sind sie sofort informiert.

GREEN
LINE

profit H200

Fixes oder fahrbares Bedienterminal
Grof3er 24" LED Farbdisplay fir die Gbersichtliche Darstellung
der Steuerungssoftware. Abhéngig vom gewdhlten Sicherheits-
system kann das Bedienterminal fix oder fahrbar sein.

Green-line

Das Green-line-Paket
reduziert den Energiebedarf
bei Pausen und Teilauslastung

der Maschine.
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profit H350/H500
CNC-BEARBEITUNGS-
ZENTREN

Im universellen Handwerksbetrieb gewinnt die individuelle Bearbeitung unter-
schiedlichster Materialen immer mehr an Bedeutung. Modernste CNC 5-Achs-
Technologie garantiert grenzenlose Kreativitat und reduziert gleichzeitig die
Anschaffungs- und Folgekosten fir Spezialaggregate und Werkzeuge auf ein
Minimum. Format-4 macht die Zukunft der Komponentenfertigung leistbar.

\/ Schlauchloses FORMAT-4 Zweikreis-

Saugersystem mit Saugerhdhe 100 mm
\/ 2 CNC-gesteverte Z-Achsen

for kirzeste Produktionszyklen
\/ e-motion: automatische Konsolen-

und Saugerpositionierung

Arbeitsfeld
profit H350 | profit H350 | profit H500 | profit H500
16.30 16.50 16.38 16.56
x| 3.000 mm 5.000 mm 3.740 mm 5.540 mm
y| 1.550 mm 1.550 mm 1.570 mm 1.570 mm
z 250 mm 250 mm 350 mm 350 mm
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5 Achsen
fur unendliche
Kreativitat

Weitere Informationen finden
Sie auf www.format-4.com
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FORMAT
Arbeitsfeld

Positionieranzeige der
Werkstickauflagen

und Vakuumsauger
Das Werkstick, die Werkstickauflagen und

die Vakuumsauger werden im CNC-Board
gleichzeitig dargestellt. Damit ist garantiert, Schlauchloses Format-4

dass das Werkstiick sicher positioniert wird 2-Kreissy31'em mit Sa Ugerhc’jhe 100 mm

und es zu keiner Kollision zwischen Werk-  Der Zweikreis-Vakuum-Konsolentisch mit manueller Saugerpositio-
zeug und Sauger kommt. Die exakfe Positi-  nierung verhindert das ungewollte Verschieben der Spanner bei der
on der Vakuumsauger auf den Werkstiick-  Werkstiickauflage. Verschiedenste Format-4 Vakuumsauger fixieren
auflagen wird mittels Laser angezeigt. jede erdenkliche Werkstiickform schnell und sicher.

Rahmenbearbeitung
Durchgehendes Anschlaglineal in YRichtung fir
die exakte Positionierung von Rahmenteilen.
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Anschlagreihen

profit H350/H500

Werkstickanschlagzylinder am
+Doppel-Nullpunki” (zweite Anschlagreihe)

Zusatzlich zu den Werkstickanschlagzylindern am ,Standard-Nullpunkt” steht
lhnen fir die Bearbeitung schmaler Werksticke im vorderen Bearbeitungsfeld
an jeder Konsole eine zweite Anschlagreihe zur Verfigung.

Die , e-motion”-Konsole

Die vollautomatische e-motion-Konsole ermdglicht lhnen die
Rundum-Komplett-Bearbeitung von Fenster- und Tirenrahmenteilen

in kiirzester Zeit und in erstklassiger Qualitét.

Schneller, schlauchloser Wechsel von der
Rahmenteilfertigung zur Plattenbearbeitung
ohne weitere Umriistarbeiten.

e-motion-Tisch fir automatische Positionie-
rung der Sauger und Rahmenspanner in
weniger als 30 Sekunden. Werksticke
kénnen in X- und Y Richtung verfahren
werden, so kénnen beispielsweise Trep-
penstufen nach dem Aufirennen ziigig
weiterbearbeitet werden. Wahrend rechts
ein Werkstiick bearbeitet wird, positioniert
sich der Tisch am linken Arbeitsfeld bereits
automatisch fir die Weiterverarbeitung.
Der produktive e-motion-Tisch garantiert
wesentliche Zeitersparnis im Pendelbetrieb!
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Linien-Laser Doppelter Linien-Laser
Linienlaser fir virtuelle O-Ebene in Y-Richtung zum Beim Positionieren von Werkstiicken auf
prézisen Positionieren eines Rahmen-Segmentbogens. geteilten Arbeitsfeldern unterstitzt auf

Wounsch ein doppelter Linien-Laser in der
Mitte des Arbeitsfeldes in X.

Einlagehilfen 2-Stufen-Einlagehilfen for

Einlagehilfen sorgen fir einfachstes Rahmenbearbeitung im Einmannbetrieb
Auf- und Abspannen von grofien oder Einlagehilfen auf Stufe 2: Verleimte Rahmen werden zur AuBenprofilierung

schweren Werkstiicken. Dieser Vorteil iber die Rahmenspanner in Position gebracht. Einlagehilfen senken sich auf

ermdglicht es Ihnen, Ihr Bearbeitungs- Stufe 1 ab, die Rahmenspanner fixieren den verleimten Rahmen.

zentrum im Einmannbetrieb zu bedienen.

Schablonenfrasarbeiten

Fir Schablonen-Frasarbeiten stehen 4 separate Anschlisse pro Bearbeitungsfeld
zur Verfigung. Mit Schablonen kénnen Sie komplexe Teile, die nicht mehr iber
Sauger fixierbar sind, zur Bearbeitung ansaugen.

Werkstickanschlag

fur furnierte Flachen

Zusatzlich zu den Werkstickanschlagzylindern
stehen lhnen fiir die Bearbeitung furnierter
Flchen mit Furnieriiberstand oder Schichtstoff-
platten separate Anschlége zur Verfigung.
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Konsolenfreischaltung
Speziell ausgerichtet auf den Einsatz
mit druckluftgesteuerten Rahmenspann-
systemen, bietet diese Funktion neve
Méglichkeiten und enorme Spannkréfte
fir die Massivholzbearbeitung. Durch
die einzeln deaktivierbaren Konsolen
konnen Abfallteile entnommen werden,
ohne die Fixierung des Werkstickes
aufzuheben. So bleibt das Werkstick
fir die weitere Bearbeitung (Innen-
profilierung etc.) exakt in Position.

Perfektes Nesting mit dem FORMAT-4 Matrixtisch

Der direkt auf den Konsolen aufliegende Matrixtisch mit optimierter Rastergeometrie
ermoglicht die vollflachige Auflage von Werkstiicken jeglicher Form und Gréf3e und
garantiert deren exakte Positionierung.
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Feld-Konfigurationen von Konsolen,

Aufspannmdglichkeiten

Arbeitsfelder, Verfahrwege

profit H350 profit H350 profit H500 profit H500
16.30 16.50 16.38 16.58

A 4.000 mm A 6.000 mm A 4930 mm
B 1.970 mm B 1.970 mm B 1.925 mm
C 3.000 mm C 5.000 mm C 3.740 mm
D 1.550 mm D 1.550 mm D 1.570 mm
E 540 mm E 540 mm E 690 mm
F 420 mm F 420 mm F 420 mm
G 460 mm G 460 mm G 500 mm

A 6.730 mm
B 1.925 mm
C 5.540 mm
D 1.570 mm
E 690 mm
F 420 mm
G 500 mm

200-240

250-350

2 Arbeitsfelder in X fir Pendelbelegung;
mit vorderer und hinterer Anschlagreihe

profit H500 16.58: 4 Bearbeitungsfelder in X mit mittlerer
Arbeitsfeldtrennung in X fir Pendelbelegung mittels Laser;
mit vorderer und hinterer Anschlagreihe

2 Bearbeitungsfelder in X, 2 in Y fiir Pendelbelegung
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profit H500 16.58: Ein Arbeitsfeld fir 8
Werkstiicke in der Rahmenfertigung
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Bohrgruppe
Der Bohrkopf mit 18 Bohrspindeln

= 12 Bohrspindeln vertikal, 32-mm-Raster:
jeweils einzeln abrufbar
- 6 Bohrspindeln horizontal, 32 mm Raster:
4 in X-und 2 in Y-Achse, einzeln abrufbar
- |Integriertes Nutsdgeaggregat in X-Achse angeordnet
- Motor iber Inverter gesteuert bis 7.500 U/min

Highlight

Das gesamte Arbeitsfeld wird von

der Bohrgruppe in der vertikalen und
horizontalen Bearbeitung abgedeckt.

DH 18 6H 1S
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Die Hauptspindel: 5 Achsen -
keine Einschrankungen

Die leistungsstarke 5-Achs-Spindel mit 12, oder optional 15 kW
garantiert exzellente Ergebnisse beim Frasen, Bohren und
Sagen in jedem Winkel. Die spezielle Flussigkeitskiihlung und
hochwertige Keramiklager sichern langlebige Prazision und
hachste Laufruhe in allen Materialien. Ein Inverter regelt
stufenlos die Drehzahl bis 24.000 Umdrehungen pro Minute.




GER

Stufenlos gesteuerte Absaughaube 2 CNC-gesteuerte Z-Achsen

Die Absaughaube passt sich vollautomatisch und stufenlos
der jeweiligen Werkstihdhe an und reduziert so die

Staub- und Gerduschbelastung erheblich.

Der Aggregatstriger mit zwei Z-Achsen ermdglicht den
schnellen, abwechselnden Einsatz von Bohreinheit und

Hauptspindel. Der Verfahrweg der Z-Achse betrégt dabei

500 mm, dadurch kénnen lange Werkzeuge auch bei

hohen Werksticken eingesetzt werden.

Programmgesteuerter
Absaugstutzen

Sorgt fir ein effizientes Absaugergebnis.

Spanetransportband
Spdnetransportband fir Abfallstiicke
und Restspéne: Zum Abtransport von

Reststicken und Spénen aus dem
Maschinensténder (rechte Seite). Am
Bandende werden diese iber eine
SeparierRutsche voneinander getrennt
und abgesaugt. Die Reststicke werden
in einem Container gesammelt.

Spaneleitschild

Das durch die C-Achse gesteuerte
Spaneleitschild an der Frasspindel erlaubt
den uneingeschrénkten Einsatz der beste-
henden Werkzeuge. Bei einer Kantenbe-
arbeitung des Werkstiickes werden die
Spdne in Richtung Absaugkanal geleitet.
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Werkzeugplatze & Platzbedarf

P
P
Symbolbild
profif H350 16.30 proﬁf H350 16.50 profit H500 16.38 profit H500 16.56
Héhe [H] 2.300 mm 2.300 mm 2.640 mm 2.640 mm
Lange [L] mit Druckleisten 6.700 mm 8.700 mm 8.200 mm 10.000 mm
Breite [B] mit Druckleisten 3.671 mm 3.671 mm 4.850 mm 4.850 mm
Lange [L] mit Lichtschranke 6.700 mm 8.700 mm 8.200 mm
Breite [B] mit Lichtschranke 4.475 mm 4.475 mm 5.075 mm -
Lange [L] mit Trittmatten 6.700 mm 8.700 mm 8.200 mm 10.000 mm
Breite [B] mit Trittmatten 4.420 mm 4.420 mm 4.850 mm 4.850 mm
Gewicht (ausstattungsabhéngig, ohne Verpackung) 4.100 kg 4.300 kg 4.500 kg 5.000 kg

Linearwechsler, am
Maschinenstdnder montiert

Der Werkzeugwechsler mit 10/12 Werkzeugpositionen erweitert die Produktivitat
und schafft mehr Platz fir zusétzliche Werkzeuge an der Maschine.

Teller-Werkzeugwechsler,
am Ausleger mitfahrend

Der Tellerwechsler mit 18/24 Werkzeugpositionen ist am Ausleger hinten
montiert und f&hrt so mit dem Ausleger in X mit. Die Werkzeug-Ristzeiten
werden mit dem Einsatz des 18/24-fach-Tellerwechslers so gering wie méglich
gehalten. So wird das Format-4-Bearbeitungszentrum noch leistungsféhiger!

3 zusétzlicher 24-fach Teller-Werkzeugwechsler (H500)
Seitlich am Maschinenstdnder angeordnet sorgen 24 weitere

Werkzeugpldtze fir noch kirzere Produktionszyklen.

Kreissageblattwechsler
Mitfahrend am Ausleger fir
Kreissdgewerkzeuge bis max. & 350 mm

MaBangaben variieren bei der Verwendung von Sonderausstattung
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Anwendungsbeispiele

Tirenbearbeitung

Schlosskasten

—

Clamex-P 3D-Anwendungen

Korpusfertigung
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kappa automatic
PLATTENAUFTEIL-

SAGEN MIT NEUEN
BAUGROSSEN

Die neuen Modelle mit den Sageblattiberstanden 60, 80 und 100 mm
sowie Schnittlangen von bis zu 4,3 m garantieren kirzeste Schnittzyklen,

perfekte Schnittergebnisse und hdchste Prozesssicherheit.

\/ Ergonomischeres Bedienpult

mit 24" Monitor

\/ Kirzeste Produktionszyklen: automatische
Hoéhenerkennung mit gesteuertem Druckbalken

\/ Neuver Sagewagen mit Schnittrichtung

gegen den Anschlag und héchster
Laufruhe bei bis zu 100 m/min

Green-line-Paket fir bis
zu 30% Energieersparnis

e <&
| kappa automatic 60 32.32 60 mm 3.200 mm
| kappa automatic 80 32.32 80 mm 3.200 mm
| kappa automatic 80 43.43 80 mm 4.300 mm

‘ kappa automatic 100 32.32 100 mm 3.200 mm
| kappa automatic 100 38.38 100 mm 3.800 mm
| kappa automatic 100 43.43 100 mm 4.300 mm
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Prazision,
Vielseitigkeit

und Produktivitat
in einem Stuck

Weitere Informationen finden
Sie auf www.format-4.com und
im aktuellen FORMAT-4 Katalog
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finish 1350 classic
BREITBANDSCHLEIF-
MASCHINEN MIT
SUPERFINISHAGGREGAT

Die neuen finish 1350 classic Breitbandschleifmaschinen Gberzeugen mit
maximalen Bearbeitungsdimensionen, dem brandneuen, kombinierten
Superfinishaggregat mit Chevronband und segmentiertem elekiro-
pneumatischen Schleifschuh sowie der effizienten Touch-Screen-Steuerung.

Elektronisch segmentierter

Schleifschuh mit Silikontechnik

Innovative Aggregatsanordnung fir den

Vor- & Feinschliff von furnierten Werkstiicken
Touch-Screen-Steverung

fir effektiven Einsatz

FORMAT

finish 1350 classic

Weitere Informationen finden
Sie auf www.format-4.com
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Fir Ergebnisse

die begeistern

finish 1350 classic

Schleifbreite 1.350 mm
Schleithéhe 3-170 mm
Konstante Arbeitstischhdhe
Kontaktwalzenaggregat
Kombiniertes
Superfinishaggregat
Touch-Screen-Steuerung
Segmentierter Schleifschuh
mit 25 mm Segmentbreite

GER

finish 1350 classic gloss

Schleifbreite 1.350 mm
Schleithéhe 3-170 mm
Konstante Arbeitstischhdhe
Querschliffaggregat
Kombiniertes
Superfinishaggregat
Touch-Screen-Steverung
Segmentierter Schleifschuh
mit 25 mm Segmentbreite
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Formatkreisségen
und Kreissdgen

Frasmaschinen

F 900 M

F 00 Z

Hobelmaschinen

Kombimaschinen

CF 741 S Professional

< R

CF 741 Professional

Kreissdge-
Frasmaschinen

- . m“:‘_&“.
“ ‘-:f h..— —

KF 700 S Professional
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kappa 550
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kappa 400
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Kantenanleimmaschinen

- =
G 480 G 460

~)

ForKa 300 ECO

Breitbandschleif-
maschinen

FW 1102

FW 1102

classic

FW 1100

FW 950
classic

FW 950

FW 650

Bandsagen

FB 940 RS

tempora 60.08

tempora 60.12

W
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profit HO8

finish 1302

finish 1350 classic gloss

kappa automatic

60/80/100

HVP1/2/3/4/5

LR
— 2l

— — &

Reinluft-Absauggerdite,
Rohluft-Absauggerate

AF 22 -200
Stand

Ty

AF 22 Stand

N

AF 12

-
Bohrmaschinen

e
Cp

FD 969

5
&

FD 250

Band-/Kanten-
schleifmaschine

=8

FS 722 FS Q00 KF FS Q00 K
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	FELDER A 951L
	FELDER RL
	FELDER FST 160
	FELDER FB 710
	FELDER AF 16
	FELDER WS 1000
	FELDER G 360
	FELDER G 480
	FORMAT-4 plan 51L
	FORMAT-4 tempora
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	FORMAT-4 profit H350/H500
	FORMAT-4 kappa automatic
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