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Die Formatsdage T 72 A

Optimaler Bedienungskomfort von einem
Bedienerplatz zeichnet alle Versionen dieser
stabilen Kreissdge aus. Gehartete Feder-
stahlfihrungen fir den Besaumtisch, eine
stark verrippte Tischplatte aus Grauguf3 und
hochgenaue Schwenksegmente sorgen fir
langlebige Prazision. Uberzeugend sind
auch die hohe Laufruhe sowie die geringen
Staub- und Geréduschemissionswerte. Durch
reichhaltiges, aus der Praxis entwickeltes
Sonderzubehér und verschiedene Schnitt-
langen laBt sich die Formatsage T 72 A auch
an die Anforderungen lhres Betriebes an-

passen — ob Standard-, Komfort- oder Auto-

matik-Ausstattung, die T 72 A ist immer
erste Wahl!

Besdumtisch - stufenlos arretierbar

Vierseiter T 90 mit Profilierung

Der Vierseiter T 90

Dieser Vierseiter bietet eine extrem einfa-
che Maschinenbedienung: Sie geben nur
die gewiinschte Breite und Hohe des Werk-
stlicks ein, alles weitere erledigt die T 90.
Vielseitig einsetzbar wird die Maschine
durch die Hobelbreite zwischen 22 mm und
260 mm und die Hobelhéhe zwischen 5 mm
und 160 mm. Der sekundenschnelle Messer-
wechsel durch die eingebauten TERSA-

T 72 A-Komfort: Prazise Digitalanzeigen

Schnell und genau: Die T 72 A - Automatik mit 3-Achsen Servosteuerung

Vollstahlwellen mit hochgenauem, form-
schlissigem Messersitz senkt die Ristzei-
ten auf ein Minimum. Die automatische
Gleitmittelzufuhr, der zentrale Absaug-
stutzen und die Zentralschmierung sind
weitere sinnvolle Details. Eine zusétzliche
Profiliereinrichtung mit bis zu 3 Zusatz-
spindeln macht den Vierseiter T 90 zum
universellen Profilautomaten.

Vierseiter T 90 (Grundausstattung)

Grundausstattung:TERSA-Volistahlwelle
mit Aufnahme fiir Profilmesser




Die Dickenhobelmaschine T 44
Optimal gehobelte Holzoberflachen liefert
die bedienerfreundliche Dickenhobelma-
schine T 44 durch den kippsicher auf 4 Trag-
spindeln gelagerten Dickentisch, grofe
Gummi-Vorschubwalzen und den massiven
Maschinenstander. Eine dynamisch ge-
wuchtete TERSA-Vollstahl-Hobelwelle mit
630 mm Arbeitsbreite und die elektrische
Hobelhdheneinstellung mit digitaler Dicken-
anzeige bieten schnelle Prézision.

Das zeitgemaRe Industriedesign mit einer
optimalen Gerduschddmmung und Spéane-
flhrung minimiert die Emissionswerte.

Die Abrichthobelmaschine T 54 in der Grundausstattung

Grundausstattung: TERSA-Volistahlwelle
fiir sekundenschnellen Messerwechsel

Sinnvolle Ergdanzung:
Die Dickentisch-Verlangerung

Optimaler ArbeitsfluB bei

kombinierter Maschinen-Anordnung.
Diese Aufstellung der Dickenhobelmaschine
T 44 und der Abrichthobelmaschine T 54
garantiert rationellen Arbeitsablauf bei gerin-
gem Platzbedarf. Eine praxisgerechte Ab-
saugrohrfiihrung sorgt fiir stérungsfreien
MaterialfluR® in lhrer Werkstatt.

MARTIN

Die Abrichthobelmaschine T 54
Dynamisch in der Form und vorbildlich im
Handling. Der robuste und schwingungsar-
me Maschinenstéander gewahrleistet eine
hohe Lagegenauigkeit der Maschinentische
mit 500 mm Arbeitsbreite.

Zeitgemafe Technik und moderne Schutzvor-
richtungen bieten Ihnen eine einfache Hand-
habung und schnelle, exakte Einstellungen
der Maschinentische und des Abrichtlineals.

Elektrische Spantiefenzustellung
mit dem Bedienpult T 544




Die Starrfrase T 22 Grundausstattung:
Ruhiger Spindellauf ist die Voraussetzung Frasanschlag mit Digitalzahlern
fur einschlagfreies Frasen. Hochste Quali-
tatsstandards, auch in den Details, und ein
Maschinensténder in Stahl-Beton-Verbund-
konstruktion sorgen fiir eine extreme Lauf-
ruhe und Einstellgenauigkeit dieser robusten
Tischfrése. Sinnvolle Ergdnzungen wie die
Tischverlangerung, der massive Schiebe-
tisch oder die elektrische Hohenverstellung
der Spindel passen die T 22 auch an lhre
Bedtrfnisse an. So erhalten Sie mit dem
Schiebetisch und der zusatzlichen Abkrz-
sége eine vollwertige Schlitz- und Zapfen-
schneidmaschine.

Die Schwenkfrase T 26 (Grundausstattung mit Zubehér)

Die Schwenkfrase T 26
Die T 26 bietet wegweisende
Lésungen bereits in

der Grundausstattung:

Der Schwenkbereich von +/— 45,5° die
schnelle elektrische Verstellung von Fras-
héhe und -winkel nach LED-Anzeigen, das
Schnellwechselsystem fur den Frasdorn mit
elektro-pneumatischer Spindelarretierung
und die digitale MaBkorrektur beim Verstel-
len der geschwenkten Spindel senken deut-
lich die Riistzeiten und erhéhen die Prézi-
sion. Der patentierte Frasanschlag mit LED
Anzeigen (Sonderzubehdr) spart zudem
meist das Probestiick. Als weiteres Zubehor
paBt sich die elektrisch verstellbare Tisch-
6ffnung (Patent) stufenlos an den Werk-
zeugdurchmesser an. Bis zu 5 gesteuerte
Achsen mit 1000 Speicherplétzen bietet die
CNC-Version der T 26. Die SPS-Steuerung
bringt dabei ein HéchstmaB an Wiederhol- T 26 CNC-5-Achsen-SPS-Steuerung fiir
genauigkeit bei niedrigsten Rustzeiten. prazises Positionieren.




Werksbesichtigung - so lernen Sie uns naher kennen!

Seit der Firmengriindung anno 1922

Schon immer wird bei Martin, von der CAD-gestiitzten Konstruktion bis zur Endkontrolle, auf die Einhaltung strenger
Qualitatsmerkmale geachtet. Standige Qualitatskontrollen sichern den hohen Standard der Fertigungsqualitét.
Die Zertifizierung des Martin-Qualitdtsmanagementsystems nach DIN EN ISO 9001 im Marz 1996 war dazu ein

weiterer, konsequenter Schritt.

entwickelte sich MARTIN durch stan-
dige Investitionen und Erweiterungen
zu einem international bedeutenden
Hersteller von Holzbearbeitungs-
maschinen.

Grofzligige, moderne Werkhallen
bieten heute optimale Voraussetzun-
gen fir modernen Maschinenbau.

Qualitatssicherung durch standige
Kontrollen im MeRraum.

Prézise Maschinenteile werden mit
hochgenauer CNC-Technik gefertigt.

Endmontage und gewissenhafte
Funktionskontrolle.

Qualifizierte Mitarbeiter sichern
e die markentypische Martin-Qualitat.
-

Ein Blick in die Betriebsschreinerei.
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Beratung und Betreuung

Unsere kompetenten Fachberater unterstit-
zen Sie gerne bei technischen Fragen und
Anwenderproblemen.

Auch nach der Auslieferung der Maschinen
stehen Ihnen unsere erfahrenen Techniker
selbstverstandlich zur Verfligung.

Otto Schniirch
Techn. Beratungsdienst
Durchwahl 08332/911-123

Ilhr Werkskundendienst

Matthaus Egger

Ottobéuren liegt ganz zentral!
Vielleicht besuchen Sie uns

auf lhrem Weg in die Berge —

wir wiirden uns freuen!

Ein kurzer Anruf gentigt —
wir nehmen uns fiir Sie Zeit!

lhre
Otto Martin Maschinenbau GmbH & Co.
Ottobeuren

OTTO MARTIN MASCHINENBAU GMBH & CO.

SR
Wolfgang Unglert
Verkaufsleiter
Durchwahl 08332/911-120

OTTO MARTIN MASCHINENBAU GMBH & CO.
POSTFACH 1160 - D-87720 OTTOBEUREN
Telefon 08332/911-0 - Fax 08332/911-180
E-Mail: sales @otto-martin.de
Internet: www.otto-martin.de

Karl Zollitsch
Stellv. Verkaufsleiter
Durchwahl 08332/911-121

Dipl. Ing. Helmut Wachtelborn
Techn. Beratungsdienst
Durchwahl 08332/911-118

Karl Hanel

Stefan Benkart
Marketing u. Anwenderberatung
Durchwahl 08332/911-119

Walter Purr

Kempten/Fissen ff]

Ottobeuren

Nurnberg N

Minchen

Salzburg

Postfach 1160 D-87720 Ottobeuren

Telefon 08332/911-0 Fax 08332/911-180
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