Bearbeitungsaggregate

Kappaggregat

mit ziehendem Schnitt fiir
vorderen und hinteren
Kantenliberstand. 200 Hz-
Motor mit 2 HM-Kapp-
sdgeblattern. 2 Ausfiih-
rungen: Kantenstarke
2mm = Nr.11.10; 20 mm =
Nr. 11.11

Frasaggregat

mit 200 Hz-Motoren. Be-
sonders platzsparende
Bauweise durch nicht
schwenkbare Motoren.
Abtastung nur vertikal.
Einsatz liberwiegend als
Vorfrasaggregat. Nr. 08.28

Frasaggregat

mit 200 Hz-Motoren fiir
oberes und unteres Biin-
digfrasen. Stufenlos
schwenkbar von 0 - 40°
(80°). Horizontal und ver-
tikal tastend. 2 Ausfiih-
rungen: Kantenstarke
2mm = 08.10; 20 mm =
08.13.

Faseschleifaggregat

zum Schwabbeln oder
Fasen der gefrasten Kan-
ten. Die Motoren sind ein-
zeln aufgehangt sowie in-
dividuell einstellbar. Be-
stiickung mit Lamellen-,
Scotch- oder Molton-
scheiben. Nr.18.10

Schleifaggregat

zum Schleifen von Furnier-
kanten. Durch Schileif-
band-Oszillation Ausnutz-
ung des gesamten Schleif-
bandes unabhangig von
der Werkstiickdicke.

Nr. 20.10

Funktionssichere Aggregate nach dem
Baukastensystem

fiir jede Leistungsanforderung

Kappaggregat

mit Tauchschnitt fiir vorde-
ren und hinteren Kanten-
tiberstand. 50 Hz-Motor
mit 2 groBen HM-Kapp-
sdgeblattern. Einstell-
moglichkeit flir rechtwinke-
liges Kappen oder 3°-Fase-
kappen vorhanden. Nr. 11.50

Frasaggregat

in 50 Hz-Ausfiihrung.
Fraserdrehzahl ca.

9000 U/min durch Uber-
setzung. Horizontal und
vertikal tastend, Motoren
nicht schragstellbar. Fras-
winkeldnderung durch
Fraserwechsel. Nr. 08.32

Frasaggregat

mit 200 Hz-Motoren. Nur
fiir Kantendicken bis 2 mm.
Horizontal und vertikal
tastend, abgestuft schrag-
stellbar bis 30°. Nr. 08.25

Ziehklinge

mit 2 tastend gelagerten
Ziehklingen aus HSS-Stahl.
Einsatz bei Kunststoff-
kanten und -flaichen zum
Nachputzen von Leim-
resten. Nr.12.10

Universal-
Frasaggregat

mit Frassténder, Kreuz-
support und Spindelver-
stellung horizontal und
vertikal. Fiir alle Profil-und
Nutfrasarbeiten, auch mit
Einsatzsteuerung lieferbar.
Nr. 54.01
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QUICK MELT

Verleimteil fir Schmelz-
kleber. Kleberauftrag an
die Werkstiickkante. Be-
sonders wirtschaftlich fiir
den Handwerksbetrieb
bei Einzelfertigung durch
Aufheizzeit von nur

5 Minuten.

Schmelzkleber-
Verfahren

Kleberauftrag mittels Auf-
tragsrolle an die Werk-
stiickkante. Besonders
geeignet fiir Klein- und
Mittelserien durch groBen
Schmelzbehélter.

Technische Daten

4 Anleim-Systeme fiir alle Anforderungen in
Handwerk und Industrie

KA-Verleimteil

zur Verarbeitung von PVAc-
WeiBleimen. Besonders
geeignet fiir hochwarme-
feste Kantenverleimung
sowie zur Erreichung von
fast unsichtbaren Leim-
fugen

HeiBluft

Reaktivierung von schmelz-
klebervorbeschichteten
Kunststoff- u. Furnierkanten
an geraden sowie profilier-
ten Werkstilickkanten. Preis-
glinstige Maschinenaus-
fiihrung, leichte Bedienung,
schnell betriebsbereit.
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Kappaggregat Nr. 11.11 900 1x0,75 1,1 ?»110x32x3,6;Z=20 20 -
Kappaggregat Nr.11.50 675 1x0,35 = ®180x30x3,6;Z=54 20 =
Frasaggregat Nr. 08.28 300 2x1,5 4,4 @ 70x16x25;Z=4 20 2x80
Frasaggregat Nr.08.13 475 2x1,5 4,4 ® 70x16x25(20);Z=4 20 2x80
Frésaggregat Nr.08.10 475 2x0,33 1,0 ® 70x16x12;Z2=4 2 2x80
Frésaggregat Nr. 08.25 475 2x0,33 1,0 @ 70x16x12;Z=4 2 2x80
Frasaggregat Nr. 08.32 475 | 2x1,1 - | Baxaax gg e 20 2% 70
Kanten-Schleifaggregat Nr. 20.10 550 1x1,75 — Band 120 x 2100 - 1x80
Fase-Schleifaggregat Nr.18.10 520 2x0,25 = Scheibe $150 x 50 x 25 - =
Putzaggregat Nr.12.10 - 300 - - HSS-Ziehklingen 2 =
Universal-Frasaggregat Nr.54.01 470 1x2,2 3,3 AuBen-@ max. 150 - 1x80
Larmschutzverkleidung Nr. 11.02-11.08 100 - - = = =
Technische Anderungen vorbehalten.

Anleim-Aggregate AnschluBwert kW Kantendicke max. mm
QUICK MELT 2,2 20
Schmelzkleber 3 20

KA-Verfahren mit PVAc-Leim 12 20
HeiBluft-Reaktivierverfahren 6 2
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